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ABSTRACT

RISK ANALYSIS IN OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY: AN
APPLICATION FROM THE MACHINING OF METALS INDUSTRY

ERISIR, Veysel
Master Thesis, Department of Occupational Health and Safety
Thesis Advisor: Assist. Prof. Dr. Kadir Sercan BAYRAM
July 2022
188 Page

Metal manufacturing industry is an important sector in our country. Work accidents and
occupational diseases are frequently seen in this sector. Therefore, in order to provide a
safe working environment, it is necessary to identify hazards, make risk assessments
and take preventive measures. For this purpose, in the study we carried out in a metal
factory in Elazig, the risk levels were determined using the Fine - Kinney method.

As a result of our studies, a total of 117 risk levels have been determined, including 16
intolerable risks, 24 essential risks, 25 significant risks, 12 probable risks and 40
unimportant risks, considering the current situations. The distribution of the determined
risk levels according to the evaluated hazards and the average values of the risk levels
are given in tables. In order to completely eliminate the identified risks or to minimize
their effects, suggested corrective — preventive actions have been applied and the new
levels that the risks can take are shown in percentiles.

As a result, according to the data we have obtained, it will be possible to prevent work
accidents and occupational diseases by applying the measures to be taken for possible
risks in the metal sector.

Keywords: Metal industry, risk assessment, occupational health and safety, fine-kinney
method



OZET

iS SAGLIGI VE GUVENLIGINDE RiSK ANALiZi: METALLERIN
MAKINEDE ISLENMESI SEKTORUNDEN BiR UYGULAMA

ERISIR, Veysel
Yiiksek Lisans Tezi, Is Saghigi ve Giivenligi Anabilim Dali
Tez Danismani: Dr. Ogr. Uyesi Kadir Sercan BAYRAM
Temmuz 2022
188 Sayfa

Metal imalat endiistrisi iilkemizde Oonemli bir sektér konumundadir. Bu sektorde is
kazas1 ve meslek hastaliklar1 siklikla goriilmektedir. Dolayisiyla giivenli bir c¢alisma
ortami saglanmasi icin tehlikelerin tanimlanmasi, risk degerlendirmelerinin yapilmasi
ve Onleyici tedbirlerin gerceklestirilmesi gerekmektedir. Bu amacla Elazig ilindeki bir
metal fabrikasinda gergeklestirdigimiz ¢alismada, risk seviyeleri Fine — Kinney metodu
kullanilarak belirlenmistir.

Calismalarimiz sonucunda mevcut durumlar goéz Oniinde bulundurularak 16 adet
tolerans gosterilemez risk, 24 adet esasl risk, 25 adet 6nemli risk, 12 adet olasi risk ve
40 adet onemsiz risk olmak ilizere toplam 117 adet risk seviyesi tespit edilmistir.
Belirlenen risk seviyelerinin degerlendirilen tehlikelere gore dagilimi ve risk
seviyelerinin ortalama degerleri tablolar halinde verilmistir. Tespit edilen riskleri
tamamen ortadan kaldirmak ya da etkilerini en aza indirebilmek i¢in, onerilen diizeltici
— Onleyici islemler uygulanmis ve risklerin alabilecegi yeni seviyeleri yiizdelik
dilimlerle gdsterilmistir.

Sonug olarak elde ettigimiz verilere gore, metal sektoriinde olasi riskler i¢in alinmast
gereken tedbirler uygulanarak, is kazasi ve meslek hastaliklarinin 6niine gegilmesi
miimkiin olabilecektir.

Anahtar Kelimeler: Metal sektorii, risk degerlendirmesi, is sagligi ve giivenligi, fine-
kinney yontemi
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BOLUM 1

GIRIS

Bilimsel ve teknolojik ilerlemenin hizlandigi diinyamizda, gelisen iiretim
teknolojilerinin ¢alisma sartlarinin énemli oranda degismesi ile is sagligi ve glivenligi
konusu, onem kazanmis, iscilere gosterilen deger igin bir kistas olarak goriilmeye
baslanmistir. Diinyada oldugu gibi iilkemizde de yetkin makamlarca agiklanan is kazasi
ve meslek hastaliklarina ait endise verici rakamlar da is sagligi ve giivenliginin énemini

artirmustir (Kilig, 2012).

Insan yasami séz konusu oldugunda, is saglig1 ve giivenligi diinya ¢apinda bir sorundur.
Is yasammnin &nemli sorunlarmdan biri olan is kazasi ve meslek hastaliklarmin
onlenmesi i¢in gerekli tedbirleri almak insani bir gorevidir. Uluslararas1 Calisma Orgiitii
(ILO) istatistiklerine gore her sene is esnasinda kaza ve hastaliklar sonucu 2,78
milyondan fazla insan yasamimi kaybetmektedir. Bu oran giinliik ortalama 7,6 bin
calisanin is kazalari ve meslek hastaliklar1 sebebiyle yasamini kaybettigini
gostermektedir. Diinyada her y1l 374 milyon ¢alisanin 6liimle sonuglanmayan is kazasi
ve meslek hastaligiyla karsi karsiya kaldigi ve bircogunun uzun siirelerde gegici isgiicii
kaybiyla sonuglandigi raporlanmustir. Is kazalar1 ve meslek hastaliklarinin getirdigi
ekonomik zarar, her yil diinya ¢apinda gayri safi milli hasilanin (GSMH) %3,94’{inii
olusturmaktadir (ILO, 2018).

Diinyada oldugu gibi iilkemizde de 6nemli bir konumda yer alan metal sektorii, baskin
ozellikleri sebebiyle, teknolojik ilerlemeler nedeniyle kullanim sahalar1 hizla genisleyen

metaller sanayide yaygin bir kullanim alanina sahiptir (Giilliioglu ve Giilliioglu, 2019).

Biinyesinde barindirdig: riskler sebebiyle metal {iretim sektorii is kazalarinin siklikla
yasandig1 bir iskoludur. Imalat teknolojilerinde icra edilen o6zellikle kaynakgilik,
taglama vb. islemlerde kullanilan donanimlarin biinyesinde barindirdig1 birgok tehlikeler
beraberinde riskleri olusturmaktadir. Iskoluna duyulan gereksinim her giin daha da
artigindan imalat potansiyeli siirekli artmaktadir. Teknolojik ilerlemeler imalat
sanayindeki proseslerde endiistri sistemlerini yayginlastirmistir. Endiistrinin yayilmasi,

i1s giiciine olan gereksinimi azaltmasina ragmen iiretim potansiyelinin yiikselmesi is



saglig1 ve giivenligi risklerini bilinyesinde barindirmaktadir. Bu iskolu, giiriiltii, zararl
1isinlar vb. riskleri biinyesinde barindirdigi i¢in ¢alisanlarin sagligini olumsuz etkileyen

ve bu konulara 6nlem alinmasi gereken bir sektordiir (Erdas, 2020).

Tirklerin en eski mesguliyetlerinin basinda giinlimiiz metal endiistrisi gelmektedir.
Tiirklerin ilk yerleskesi olan Orta Asya demir cevheri bakimindan zengin bir cografyaya
sahip olmasi buraya yasayan Tiirkleri bu cevherle ugrasmaya yoneltmistir. Tarihgilerin
cogunlugunun, demir ile ilk ugrasanlarin Tiirkler oldugunu vurgulamaktadir. Tiirklerin
demir metaline asina olas1 sebebiyle demirden iiretilebilecek birgok silah, savasglarda da
Tiirklerin istiin hale gelmesine, Viyana ve Japonya arasinda oldukca yagin bir
cografyaya yayilmalarina sebep olmustur. Sanayi reformundan sonra metaller, basta
otomotiv ve savunma sanayinde kullanilmistir. Batinin ilerlettigi teknoloji, topladigi
servet ve somiirdiigii diger lilkelerden elde ettigi diisiik is giicli ile beraber sanayi
reformunu gergeklestirerek iktisadi alaninda kalkinmustir. 20. yy. ikinci yarisina
girerken diinyanin gelismislik anlaminda Onciiliik eden {ilkeleri ABD, Almanya,
Ingiltere, Fransa, Japonya ve ltalya agir endiistride 6nde gelen iilkelerdir. Sonug olarak,
belli bir devir boyunca iilkelerin giiciiniin demir ve g¢elik potansiyellerine gore

belirlenmistir (Baydur, 2015).

1.1. Tiirkiye’de Metal Sektériinde Is Saghg ve Giivenligi

Metal sektorii ile yapilan istatistiklere gore, Tiirkiye genelinde faaliyet gosteren
igyerlerinin %98°1, metal sektoriinde ise %96’s1 ¢alisan sayisi elliden az olan mikro ve
kiigiik olgekli isletme niteligindedir. Tirkiye genelinde c¢alisanlarin %59’u, metal
sektoriinde ise %47’si bu isletmelerde gorev yapmaktadir. Metal sektorii kendi iginde
degerlendirildiginde fabrikasyon metal {iriinleri imalatinin sektor igindeki payr %82
olup bunun da %66’s1 bilinyesinde 1-9 ¢alisan1 bulunan mikro o6lgekli isletme ni-
teligindedir (Giillioglu ve Giillioglu, 2019).

Bir arastirmada, ana metal sektoriindeki ve {llkemizdeki is kazasi sikliklarinin
degerlendirilmesi son on yili igerecek sekilde degerlendirilmistir. Bu
degerlendirmelerde, ana metal sektdriinde Oliim ile sonuglanan kaza frekansi, genel
olarak goriilen kaza frekansi, siirekli ve gecici is goremezlik ile sonlanan kaza

frekanslarinin, Tiirkiye ortalamasinin ¢ok iistiinde oldugu tespit edilmistir. 2018 yilinda


https://esanlamlisi.net/es-anlamli/iktisad%C3%AE/

Tiirkiye’de goriilen tiim is kazalarinin %4,04’#, 6lim ile sonuglanan is kazalarinin %
2,79u, siirekli is goremezlik kaza sikliginin %3,78’1 ve gecici is goremezlik kaza
sikliginin %5,69 unun ana metal sektoriine bagl isyerlerinde gerceklestigi belirlenmistir
(Erin, 2021).

Metal sanayisinde, metal yilizeyleri fiziksel ve kimyasal metotlar uygulanarak
temizlenmektedir. Bu metotlarin uygulanmasi esnasinda olusan metal tozlari, asit
buharlari, duman ve ses kirliligi calisanlarin is giivenligi ve sagliklar1 bakimindan
onemli riskler olusturmaktadir. Bu riskleri en aza indirgemek i¢in kullanilan iiretim
yontemleri kontrol edilip is saghigi ve giivenligi bakimindan riskli olan metal yiizey
temizleme metodu daha az riskli bir metotla degistirilmelidir (Baydur, 2015).

Baydur (2015), yaptig1 calismada metal yiizey temizleme islemini is sagligi ve
giivenligi bakimindan incelemistir. Sonu¢ olarak bu islem gergeklestirilirken metal
yiizeyinin korozyona ugramasi nedeniyle meydana gelen toz ve polisaj malzemelerinin
yanmasi ya da isinmasi ile olusan kimyasal buharlarin meslek hastaliklarina sebep
oldugunu tespit etmistir. El ile isletilen polisaj tezgahlarinin donmekte olan kisimlarinin
acik olmasi is kazalarina yol ac¢tigindan dolayi riskleri minimuma indirmek icin yari
veyahut tam otomatik makinelerin sektdrde kullanilmas1 gerektigini belirtmistir.
Yapilan bir arastirmada, bir metal isleme fabrikasinin yakinlarinda partikiillere bagh
metallerin  dagilimi ve saglik iizerindeki etkileri incelenmistir. Ince partikiillii
maddedeki (PM2.5) partikiile bagli metallere maruz kalmanin, sagliga zararl etkiler
yaratabilecegi belirtilmistir. PM numuneleri, metal isleme isyerlerinden ve isleme
fabrikasini cevreleyen alanlardan toplanmistir. Metal isleme fabrikasinin yakininda
yasayan sakinlerin insan solunum sistemlerindeki inhalasyon maruziyeti yoluyla
PM2.5'te partikiile bagli alt1 agir metalin (Cr(VI), Co, Ni, As, Cd ve Pb) toplam kanser
riski, 10-6 degerini astig1 gozlemlenmistir (Lin vd., 2022).

Yapilan bir ¢alismada Tiirkiye'de metal endiistrisinde calisan kadinlarda; algiladiklar
mesleki risk faktorleri, giivenlik kiiltiirii ve psiko-sosyal saglik arasindaki iliski
arastirilmistir. Calismada ornekleme yoluyla metal endiistrilerinden 1750 ¢alisan kadin
orneklenmistir. Sonuglar, algilanan mesleki risk faktorleri, giivenlik kiiltiirii ve giivenlik
farkindalig1 algis1 arasinda pozitif bir iliski oldugunu; kadercilik algisi ile giivenlik ve
saglik bilinci arasinda ise negatif yonli bir iliski oldugunu goéstermistir (Akalp vd.,

2015).



1.2. Cahsmanin Amaci ve Onemi

Calismamizda, Elaz1g’da metal sektoriinde faaliyet gosteren bir firmada, Fine — Kinney
risk analiz metodu kullanarak, is kazalarma sebep olabilecek etmenlerin risk
seviyelerinin belirlenmesi amaglanmistir. Bu amag¢ dogrultusunda metal sektoriinde
diizeltici-Onleyici faaliyetlerin uygulanmasi ile is sagligi ve giivenligini saglamak,
¢Ozlim Onerileri sunmak ve bu alanda yapilan bilimsel ¢alismalara katki saglamak
hedeflenmistir.

Kullanilan Fine — Kinney risk degerlendirme metodu, diger risk analiz yontemlerinde
oldugu gibi sadece olasilik ve siddete bagli kalmayip bunlarin yanina tehlikeye maruz
kalma siklig1 da eklendigi igin risk seviyeleri belirlenirken daha saglikli sonuglar elde
edilmekte ve igverenler tarafindan kolayca anlasilan bir yontem olmaktadir.

Metal sektorii biinyesinde barindirdig1 birgok tehlike sebebiyle bu sektorde calisanlar
veya ise yeni basglayan personellerin bu sektér hakkinda ve yapacaklari islerle alakali
tehlikeleri belirten en basta oryantasyon egitimleri daha sonrasinda is saghgi ve
giivenligi egitimleri yapilmalidir. Nitelikli ¢alisanlarin ise mesleki yeterlilik egitimleri

tamamlanip is kazas1 ve meslek hastaliklarinin 6niine geg¢ilmesi hedeflenmelidir.



BOLUM 2

KURAMSAL CERCEVE

2.1. Is Saghg ve Giivenligi
2.1.1. is Saghg ve Giivenliginin Tanim

Diinya Saglik Orgiitii (WHO) ve Uluslararas1 Caligma Orgiitii (ILO) tanimima gore is
sagligr ‘tim meslek dallarinda iscilerin bedensel, ruhsal ve sosyal yonden iyilik
durumlarin1 en {stiin seviyede tutulmasi, devam ettirilmesi ve gelistirilmesi
calismalarindan olusur. Diger bir yandan is giivenligi iscilerin ¢alisirken karsilastiklari
tehlikelerin ortadan kaldirilmast miimkiin degilse azaltilmasi igin getirilmis
yiikiimliiliiklere ait teknik kurallarn tiimiinii ifade eder. Is giivenligi daha cok is¢inin
yasamina ve vicut bitiinliigiine yonelik risklerin bertaraf edilmesini hedefler. Bu
tanimlamalardan yola c¢ikilarak is sagligi ve giivenliginin aslinda birbirini tamamlayan
kavramlar oldugu sdylenebilir. Isyerlerinde isin yiiriitiilmesi esnasinda cesitli
sebeplerden kaynaklanan sagliga zararli durumlardan korunmak amaciyla yapilan

sistemli ve bilimsel ¢aligmalara “Is saghig1 ve giivenligi” denir (ISG, 2021).
2.1.2. is Saghg ve Giivenliginin Onemi ve Kapsam

Is kazas1 ve meslek hastaliklarmmn oranlarinda ki artis, ¢alisma hayatinda makinelerin
ve gelisen teknolojinin etkisiyle artmistir. Teknolojinin gelismesiyle ortaya ¢ikan bu
durumun esasinda, yine teknolojinin imkan tanidigr gereken Onlemlerin alinmamasi

veya alinan onlemlerin yetersiz kalmasidir (Giingor, 2008).

Is saglig1 ve is giivenliginde alman 6nlemler, her seyden dnce iscilerin en temel hakki;
isverenlerinde yerine getirmesi gereken sorumlulugu ve borcudur. Iscilerin tehlikelerden
arindirilmis bir igyerinde ¢aligmalarimi saglamak, isciler acisindan viicut ve ruh
biitiinliigiiniin saglanmasi tam bir iyilik halinin de gdstergesidir. Iscilerin, saglik ve
giivenlik hususunda yetersiz bir sekilde caligmalari, psikososyal acidan olumsuz bir
durum olusturur. Is saghg: sadece hastalik ve sakathgin olmayis1 degil, fiziksel ruhsal

ve sosyal yonden tam bir iyilik halidir. Bu kapsamda, beden sagliginin yan1 sira is¢inin



ruh saghiginin korunmasi da, is sagligi kapsamindadir. Buna gore, hem fiziki, hem de
psikolojik acidan isgilerin saglik ve giivenliginin korunmasi, is sagligimin amacin
olusturur. Is giivenligi ise, isin yapilmasi sirasinda is yerinde meydana gelen ya da
disaridan gelebilecek olan tehlikeli durum ve hareketleri ortadan kaldirilmasi veya

azaltilmast hususunda teknik ve miihendislik ¢aligmalarinin biitiiniine denilir (Basbug,
2013).

Is kazalar1 ve meslek hastaliklarmin meydana gelmesi sadece iscilerin zarar gdrmesi
degil ayn1 zamanda toplum ve iilke ekonomisi icin ¢esitli olumsuzlar olusturmaktadir. Is
kazalar1 ve meslek hastaliklar1 sonrasinda ortaya ¢ikan tazminatlar ve rapor paralar ile
Gayri Safi Yurti¢i Hasila i¢inde bir pay teskil edip iilke ekonomisi igin bir gider
olusturacaktir. Boyle kayiplar gelismekte olan iilkeler i¢in ciddi sorun teskil etmektedir.
Bu iilkeler gelismeleri i¢in uyguladiklari teknolojik, sanayi ve savunma gibi alanlardaki
yatirimlar yerine is kazasi ve meslek hastalig1 sonucu olusan zararlara 6denek ayirmak
zorundadirlar. Ote yandan is kazas1 ve meslek hastaligma maruz kalan isciler toplum
icerisinde c¢esitli olumsuz yasayabilmektedir. Kalic1 olarak viicut biitiinliigiiniin
bozulmasi, ¢alisma giiclinlin yitirilmesi gibi bedensel zararlarin yani sira ruhsal ve
psikolojik zararlariyla saglikli bir toplum yapisinin olugsmasinda engel olusturmaktadir.
Is saglig1 ve giivenligi alanindaki eksiklikler sonucu; isciler, iscilerin yasadig1 cevre ve
tim iilke bundan etkilenir, dolayisiyla {ilke ekonomisi de zarara gorecektir (Colak,
2014).

2.1.3. is Saghg ve Giivenliginin Amaci

Is giivenligi ve giivenligi kavrami, tehditlerin bertaraf edilmesi yani sira olasi risklerin
tespit edilmesini, degerlendirilmesini ve bu risklerin giderilmesi veya riskler sonrasi
olabilecek zararlarin minimuma indirgenmesini saglayan ¢aligmalarin tamamii ifade

etmektedir (Tozkoparan ve Tasoglu, 2011).

Daha kapsamli manasiyla ise is saglig1 ve giivenligi, mevcut durumda bir tehdit yokken,
igyerinde bir aksaklik olusmamisken bile burada olabilecek mevcut tehdit ve risklerin
tespit edilmesi ve bunlarin kabul goriiliir seviyede olup olmadiklarina karar

verilebilmesi arastirmalari1 da amagclayan bir terim olarak ele almmaktadir (Ozkilig,

2005).



Is saglig1 ve giivenliginde asil amag; iiretimi, isletmeyi ve iscileri korunmak i¢in calisma
kosullarmi diizeltmektir. Insanlarin temel haklarindan olan yasam hakkinin korunmasi
icin igyerlerinde maruz kalabilecekleri is kazas1 ve meslek hastaliklarina engel olunmasi
gerekmektedir. Bu amaca gore; is yerlerindeki risklerin bertaraf edilmesi veya
tesirlerinin minimuma g¢ekilmesi i¢in yapilacak ¢aligmalarla saglikli ve giivenli is yerleri

olusturulmalidir (Akill1 ve Aydogdu, 2018; Akin, 2020).
2.1.4. Is Kazas1 Tanim

Isyerinde veya isin akis1 esnasinda olusan, Sliimle sonuglanan veya viicut biitiinliigiinii
ruhen ya da bedenen engelli hale getiren durumdur. (Is Saghg ve Giivenligi Kanunu,

2012).

Daha kapsamli manasiyla is kazasi: Glivenlik Onlemi alinamamis sartlar nedeniyle
meydana gelen, is¢ilerin can giivenliklerini tehlikeye sokan, genellikle yaralanmalara,
makine ve donanimlarin hasar gérmesine ya da iiretimin bir miiddet durmasina sebep
olan, Onceden tasarlanmamis olaylardir. Dikkatsizlik, degersizlik, kurallara riayet
edilmemesi, kullanilan ara¢ gerecin kullanimma dair bilgi ve tecriibe eksikligi ve
kullanilan ara¢ gerecin bakimsiz veya kullanima uygun olmayisi nedeniyle, olayin

ansizin ve beklenmeyen bir sekilde meydana gelmesidir (Ceylan, 2011).
Is kazas1 terimine dair bazi tanimlar asagida siralanmistir:

* Belirli bir yaralanma veya zarara sebep olan dnceden tasarlanmamis ve beklenmeyen

bir olaydir.

+ Onceden tasarlanmayan, genellikle sahsi yaralanmalarla, makine, arag¢ ve gereglerin

zarara ugramasiyla, iiretimin bir miiddet durmasiyla sonuglanan bir olaydir.

* Asagidaki olaylarin birinde gergeklesip is¢iyi hemen veya sonrasinda bedence ve

ruhga 6zre ugratan olaydir.
- Is¢inin isyerinde bulundugu sirada,
- Isveren tarafindan yiiriitiilmekte olan is esnasinda,

-Is¢inin, isveren tarafindan gorevlendirilerek baska bir yere gonderilmesiyle asil

gorevini icra etmeksizin gegen vakitlerde,

- Emzikli kadin ¢alisanin ¢ocugunu emzirmek i¢in ayrilan vakitlerde,



- Sigortalinin, igveren tarafindan tahsis edilen bir aragla igin yapildig1 yere toplu
olarak gotiiriiliip getirilmeleri esnasinda (Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi,

2006).
2.1.5. Meslek Hastaligi Tanim

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortast Kanununun 14. maddesine gore
“Meslek hastaligi, sigortali ¢alisanin g¢alistigi veya yaptigi isin niteliginden dolay1
tekrarlanan bir sebeple ya da isin yliriitim kosullar1 sebebiyle ugradigi gegici veya

stirekli hastalik, bedensel veya ruhsal engellilik halleridir” (Meslek Hastaligi, 2021).
2.1.6. Is Saghg1 ve Giivenliginin Tarihsel Siireci

[lmi manada is saghig ve giivenliginin ilk defa ortaya cikisi, sanayi devriminin
baslangi¢ yillarina uzanmaktadir. Sanayi devriminden 6nce de tarim sektoriinde calisan
is¢ilerinden s6z edilmektedir. Ancak ger¢cek manada is sagligi ve giivenligi teriminin

sanayi devriminden sonra ortaya ¢iktigint s0ylemek miimkiindiir. (Andag, 2003).

2.1.6.1. Diinyada Is Saghg ve Giivenligi

Konuyla ilgili ilk ¢aligmalara antik Roma’da rastlanmakta ve daha onceki ilkel
toplumlarda Is sagligi ve giivenligi ile ilgili somut bulgular bulunamamistir (Geng,

2010).

Calisanlarin giiciinii ve verimini arttirmak amaciyla, ilk kez Heredot (MO 484-425)

yiiksek enerjili yiyeceklerle beslenmeleri gerektigini sdylemistir (Cigek ve Ocal, 2016).

Antik Yunanistan’da hayatin siirdiirmiis olan Hipokrat (MO 460-370) maden islerinde
calisan iscilerin kursunun zararlarmi ve kursun koligini tespit etmek i¢in kursun
maruziyetleri hususu iizerinde durmustur. Buna istinaden halsizlik, gérme bozuklugu,

bosaltim sisteminde bozukluklar ve fel¢ vakalari tespit etmistir (Sen, 2015).

Yunan farmakolog ve doktor olan Dioscorides (MS 40-90) De Materia Medica isimli
eserinde zehirleri siniflandirirken; iice ayirmistir. Bunlar hayvansal, bitkisel ve mineral

kaynaklidir. Bu durum uzun yillar kabul gérmiistiir (Geng, 2010).

MS 23-77 yillar1 arasinda Roma’da hayatini siirdlirmiis olan Pliny kiikiirt ve kursunun

zararli etkileri iizerinde durarak iscilerin is yerinde ortaya ¢ikan zehirli tozlardan



korunmasi i¢in ilk kisisel koruyucu donanim sayilabilecek olan deri maskeleri yapmistir

(Cetindag, 2010).

Romali sair Juvenal (MS 60-127) genellikle demir ustalarinda bas gdsteren goz hastalik
ve yakinmalarinin demircilik mesleginin sebep oldugunu ve uzun siireli ayakta durarak

calisan iscilerde de varis olusabilecegini belirlemistir (Cigek ve Ocal, 2016).

Ik is hekimligi kitab1 sayilan, “De Morbis Metallicis” meslek hataliklarma ydnelik
yazilmistir. Paracelsus tarafindan yazilmistir, Paracelsus ise Tirol maden isletmesinde
hekim olarak c¢aligmaktaydi. Calisan iscilerde olusan semptomlar1 belirlemis ve bu
semptomlardan bazilar1 ise pnomokonyoz teshisinde kullanilmaktadir. Ayrica,
kimyasallar ile biyolojik sistemler arasindaki bagi ve bu iliskiyi zararli sonuglar

acisindan inceleyen Toksikoloji (Zehir Bilimi) biliminin 6nciistidiir (Durdu, 2006).

Bernardini Ramazzini, kimyasal maddeler, agir metaller, yanlis duruslar, kirli hava vb.
gibi konular1 ig sagligi yoniinden incelemis ve koruyucu giivenlik 6nlemlerinin alinmasi
gerektigini sOylemistir. Calisan hastalarin kontroliinde, “mesleginin” sorulmasi
gerektigini belirtmistir. Bu sayede hastalik ve is arasindaki iligkiyi ortaya ¢ikarmaktir.
Asil uzmanlik alan1 Epidemiyoloji (Salgin hastaliklar1 konu alan tip dali) olup ergonomi
bilimi ile ilgili bilgiler de vermistir. Felsefe ve tip okuyan Ramazzini is¢i sagliginin

kurucusu olarak kabul edilir (Selek, 2016; Durdu, 2006).

Agricola (1494-1555) Diinyanin ilk mineralogu olarak kabul edilir. De Re Metallica
(Metaller Uzerine) isimli kitabinda maden iscilerinde meydana gelen hastaliklar1 teshis
etmis ve bu hastaliklardan korunma yontemlerini belirtmistir. Maden is¢ilerinin zehirli
tozlara maruziyetini azaltmak amaciyla maden ocaklarimin havalandirilmasindan soz
etmistir. Agricola’nin kitabi sadece sorunlari belirmekle kalmayip is giivenligi

onlemlerin ele alinmas1 agisindan 6nemlidir (Cigek ve Ocal, 2016).

Paracelsus zehirlerin kimyasal yapisini, organizma ve doz arasindaki iligkiyi tespit

etmistir.

Maden iscilerinde ve baca temizleyen iscilerde ortaya ¢ikan meslek hastaligi
semptomlarini teshis etmistir. Bu teshisler bugiin pndmokonyoz hastalig1 olarak bilinen

hastaligin teshisinde kullanilmaktadir (Sen, 2015).



2.1.6.2. Tiirkiye’de Is Saghg ve Giivenligi

Gelisen sanayi Bati'da oldugu kadar Tiirkiye'de bu kadar hizli1 ve erken gelismemistir.
16. ve 17. ylizyillar Osmanl1 Devleti' de sanayilesme donemi olarak kabul edilir. Ancak
Osmanli Devleti i¢gin kabul edilen sanayilesme konsepti batili iilkelerde ki gibi gelismis
degildir. Osmanli Devleti'nde kiigiik capli isletmelerle ve kiigiik tezgahlarla iiretim
yapilmaya calisilmis, kiiciik atolyelerin hakim oldugu esnaflar liretim etkinliginde
bulunmustur. Orgiitlenme hususunda ele alindig1 zaman esnaflar loncalar seklinde bir
araya gelmistir. Lonca sistemi is saglig1 ve giivenligi konusunda degerlendirildiginde o
donem mevcut kullanilan makine ve tezgadhlarin basit yapida olmasi, yiiksek
teknolojiyle donatilmamis olmasi ve bu sebeple calisan isciler icin ciddi kaza risklerini
olusturmamasi devletin ekstra kurallar koymasin1 mecburi etmemistir. Calisan isciler
icin tehlike teskil edecek durumlardan olan ezilme, diisme, burkulma, kayma, ¢arpma ve
benzeri yaralanma durumlar1 6nem arz edecek durumda olmadigi i¢in hem is¢iler hem
de halk nazarinda dayanilmayacak ve sabredilmeyecek diizeylere ulagsmadigindan is
kazas1 ve meslek hastaligi gibi terimler gelismemistir. Bunlara ek olarak o donemde
say1 bakimindan is yeri azli1 ve is¢i sayisinin ¢ok olmamasi, is yerlerinde usta-girak
iliskisinin hakim olmasi ve buna bagl olarak ciraklarin devamli olarak ustalarin
gozetiminde olmasi, ciddi yaralanmalara neden olacak kazalarin yasanmasinin Oniine
gecmis ve bu da devletin kanun yoluyla igverene herhangi bir yasal zorunluluk
getirilmesinin Oniine gecmistir. Yasanan bu durum is saghigi e giivenligi teriminin
giindeme gelmesini engellemistir. Bati'da yasanan sanayi devrimiyle birlikte ortaya
cikan olumsuz calisma sartlar1 iilkeleri is sagligi ve giivenligi konusunda yasal

mevzuatlar konusunda tedbirler almaya zorunlu kilmistir (Sardan, 2004).

Cumbhuriyet'in ilk donemlerine g6z atildiginda, 1921 yilinda ¢ikarilan 151 sayili “Eregli
Havza-i Fahmiye Maden Amelesinin Hukukuna Miitealik Kanun” komiir is¢ilerinin

calisma sartlari, is saglig1 ve giivenligine dair ilk kanundur.

1924 yilinda ¢ikarilan 394 sayili kanun ile birlikte ¢alisanlar hafta tatilini elde etmistir.
Sonra da ise 1935 yilinda milli bayram ve genel tatil gilinleri hakkindaki kanun da
yiriirliige girmistir. 1926 yilinda ¢ikarilan 818 sayili Borglar Kanunu, is kazasi ve
meslek hastaliklarina dair hukuki hiikiimler getirmistir. 1930 yilinda c¢ikarilan

Belediyeler Kanunu ise denetim hususunda hiikiimler igermektedir. 1930 yilinda
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cikartlan 1593 sayili “Umumi Hifzissihha Kanunu” ve 1937 yilinda ¢ikarilan 3008
sayili Is Kanunu bu konuda ¢ikarilan 6nemli kanunlardir. Bu kanunlara dayali ¢ok

sayida tiiziik ile detaylar ve uygulamalar belirtilmistir.

Is saghigr ve giivenligi konusunda en &nemli gelisme 1946 yilinda Calisma
Bakanligi’nin kurulmasidir. Daha sonrasinda ise 1945 yilinda ¢ikarilan 4792 sayili “Isci
Sigortalar1 Kurumu” kanunu da bagka bir 6nemli gelismedir (Yigit, 2008).

Devletciligin yogun sekilde uygulandigi 1930'lu yillarda Tirkiye'de ilk is kanunun
kabul edilmistir. 3008 sayil1 Is Kanunu, 1936 yilinda kabul edilip 1937 yilindan itibaren
uygulanmaya baslandi. Yaklasik 35 yil uygulanan bu yasa bir devrim niteligindeydi.
Tirkiye 1945 yilinda kurulan Birlesmis Milletler orgiitiine iiye olmasi, ¢ok partili
hayatin kabuliinden sonra, is yasamimizda biiyiik yenilikler yasandi. 1961 Anayasast' s1
ile bu konuda yeni bir déonem baglamistir. Bu baglamda 1971 yilinda yiiriirliige giren
1475 sayil1 yeni Is Kanunu bu dénemin bir sonucu olarak ortaya ¢ikt1 ve yiiriirliige girdi
ve yaklasik 32 yil yiirlirlikkte kaldi. Zamanla yasada birgok degisiklikler olmasina
ragmen, bir siire sonra ihtiyaglara cevap veremez oldu. Is giivencesinin tam olarak
saglanamamasi en 6nemli eksikliklerindendir. Bu konuda yeni ¢alismalar basladi AB
normlarina ve ILO prensiplerine uygun yeni bir Is Kanunu Yasa Tasaris1 hazirlanarak
TBMM' ne sunuldu. Bayagi ses getirdikten sonra kabul edilerek yasalasti ve 10 Haziran
2003 tarihinden gecerli olmak iizere 4857 sayih Is Kanunu Resmi Gazete ‘de
yayimlanarak yiiriirliige girdi. Isveren isci iliskilerini diizenleyen, genel nitelikte {i¢iincii
is kanunu olmustur (Is kanunlari, 2021).

Iscileri cesitli risklerden korumak igin 1964 yilinda 506 sayili Sosyal Sigortalar Kanunu

yiiriirliige girmistir. Daha sonra ise 2003 yilinda 4958 sayili Sosyal Sigortalar Kurumu
Kanunu ¢ikarilmistir (Yigit, 2008).

Gegmisten giiniimiize Osmanli imparatorlugu' nu kapsayan ve Cumhuriyetin ilanindan
sonra, is saglig1 ve giivenligi terimini direkt veya endirekt olarak ilgilendiren kanunlar,

tiizlikler, cemiyetler ve teskilatlar kronolojik sirasina gore asagida gosterilmistir.
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1. Tanzimat Dénemi ve Oncesi
» Bursa Belediyesi Kanunu — 1502
» Kiitahya Fincancilar Esnafi Anlasmas1 — 1766

» Lonca Teskilat1
2. Tanzimat Donemi

» Polis Nizamnamesi — 1845

» Dilaver Pasa Nizamnamesi — 1865

» Maadin Nizamnamesi — 1869

» Ameleperver Cemiyeti - 1871

» Amele-i Osmani Cemiyeti — 1894
Cumhuriyet Donemi

> Eregli Komiir Havzas1 Maden Is¢isinin Hukukuna fliskin Kanun — 1921
Hafta Tatili Kanunu — 1924
Borglar Kanunu — 1926
Umumi Hifzissithha Kanunu — 1930
3008 Sayili Is Kanunu — 1936
Calisma Bakanligiin Kurulusu — 1946

1475 Sayili is Kanunu — 1971

vV V Vv V VY VY V¥V

4857 Sayil Is Kanunu — 2003

6331 Sayili Is Saghg ve Giivenligi Kanunu — 2012 (SELEK, 2016).
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2.2. Risk Degerlendirmesi
2.2.1. Risk Degerlendirmesi Tanim
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanununda yer alan, tehlikelerden kaynaklanan

kayip ve yaralanmalara “risk” denilmektedir.

Risk Analizi ise “Isyerlerinde mevcut olan veya disaridan gelebilecek tehlikelerin
saptanmasi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acan etkenler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin tespit

edilmesi amaciyla yapilmasi gerekli calismalardir.” seklinde tanimlanmistir (CSGB,

2012).

Risk degerlendirme calismalarinin esas amaci her seyden dnce calisani, iiretimi ve
cevreyi korumak adina insan, makine veya cevre kaynakli herhangi bir olumsuzlugun
tehlikeye yol agmamasi i¢in tiim faktorlerin arastirilip degerlendirilip risklerin kontrol

altina alinmasidir (Candan, 2015).
2.2.2. Risk Degerlendirme Siireci

Bu siireg igyerinde is kazasi veya meslek hastaligina neden olacak tehlikelerin
belirlenmemesi ile baslamaktadir. Risk degerlendirme siirecinde planlama, igyerinde
yiiriitilen eylemlerin kategorize edilmesi, tehlikelerin belirlenerek kategorilere
ayrilmasi, risklerin analizi ve degerlendirmesi, kontrol tedbirlerinin alinmasi ve

uygulama adimlarindan olusmaktadir (Polat, 2016).
Risk degerlendirmesi prosesi ana galisma hatlari asagidaki gibidir (Ozkilig, 2014):
e Tehlikelerin saptanmasi
¢ Risk analizi ve derecelendirilmesi
e Risk miidahalesi (Risk kontrol tedbirlerinin belirlenmesi)
o Kontrol tedbirlerinin yerine getirilmesi

e izleme ve gdzden gegirme
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2.2.2.1. Tehlikelerin Belirlenmesi

Tehlike belirleme asamasi risk yonetiminde oldukca biiyiik 6nem teskil eden bir
asamasidir. Isletme icin tehlike olusturma giiciine sahip her durum nesnel bir sekilde
analiz edilerek olabilecek tehlikeler tespit edilir. Analiz islemi yapilirken tehlike
olusturacak hig¢bir unsur gérmezden gelinemez. Titiz bir ¢aligsma sonras1 yapilan analiz
sonucunda bir tehlike listesi olusturulur. Bu liste yapilirken is¢ilerin veya temsilcilerinin
de goriislerinin alinmasi tehlike ve risklerin saptanmasinda biiyiik katki saglayacaktir. s
kazast ve meslek hastaligina sebep olacak biitiin durumlarin tespitinde, isletmede
bulunan miihendis, tekniker, is giivenligi uzmani ve isyeri hekimi bir araya gelerek

isletmenin risk haritasi olusturulur (Ay, 2014; Giglii, 2007).

2.2.2.2. Risk Analizi ve Degerlendirmesi

Isyerinde tespit edilen tehlikelerin sebep olabilecegi risklerin hangi aralikta
olusabilecegi ve olusacak risklerden insan veya makinelerin ne diizeyde etkilenecegi
tespit edilmelidir. Bir durum tizerinde riskin iki 6ncelikli bileseni vardir. Bu bilesenler;
olayin olma olasilig1 ve olusan olayin siddeti seklindedir. Risk ise terimsel olarak
olasiligin ve tesirin fonksiyonu olarak tabir edilir. Saptanan her bir tehlike icin ihtimal,
tesir, siklik, frekans gibi degiskenler degerlendirilerek risk hesaplanir. Ayrica bu
seviyede tek kisinin karar vermesi, c¢alismaya Oznellik katacagindan tercih
edilmeyebilir. Elde edilen bilgi ve veriler Onciiligiinde risk analizi yOntemleri
kullanilarak degerlendirilen edilen riskler; degerlendirme sonuglarina gore en yiiksek

risk degerline sahip olandan baslanarak dncelik belirlenir (Ozkilig, 2014).

2.2.2.3. Risk kontrol onlemlerinin belirlenmesi

Riskleri bertaraf etmenin en énemli yolu riskleri tamamen ortadan kaldirmaktir. Ancak
Bu konunun bazen imkansiz bazen ise c¢ok fazla maliyetli olabilecegi sdylenebilir.
Risklerle miicadele edilirken miimkiinse riskler bertaraf edilmeli, eger bu durum s6z
konusu degilse riski azaltma yonelik ¢alismalar yapilmalidir. Ciinkii riskleri azaltmakta
cok onemli ve etkili bir yontemdir ve belirli kontrol asamalarindan olusur. Risklerle
kaynaginda miicadele etmek en bilindik yontemdir. Eger risklerle kaynaginda miicadele
etmekte basarili olunamadiysa ikinci seviye olarak risklerle yayildigi ortamda miicadele

etmek gelir. Yapilan caligmalarda iyilestirmelere gidilerek tehlikelerden uzak durmaya
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calisilir. Burada ki gaye riskin calisani etkilemesini engellemektir. Bu seviyede de
yeterli basar1 elde edilemezse kisisel korunma politikalar: ile risklere karsi miicadele
edilir. Kisisel korunma politikas1 sadece kisisel koruyucu donanim kullanimi ile
kisitlanmamalidir. Kontroller, asilamalar, mesai siirelerinin kisaltilmasi, istirahat
siirelerin artirilmasi ve benzeri durumlar kisisel korunma politikasinin igerisinde yer

almaktadir (Dagdeviren, t. y: 12-13).

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu’nda risklerden korunma ilkeleri 6zetle su

sekilde yer almaktadir:

* Risklerden kaginmak,

* Kacinilmas1 miimkiin olmayan riskleri analiz etmek,

« Risklerle kokeninde miicadele etmek,

« Isciye uygun is verilerek ergonomi kavramina énem vermek,
* Giincel teknolojiye uyum gostermek,

* Tehlikeli olan1 daha az tehlikeli olanla degistirmek,

* Kisisel korunma politikalar1 uygulamak,

* Calisana gore uygun talimatlar vermek yer almaktadir.

2.2.2.4. Kontrol 6nlemlerinin yerine getirilmesi

Her tehlike 6gesiyle ilgili tespit edilen tedbirlerin yerine getirilmesi i¢in planlanan
etkinlikler, bu etkinliklerin baglama ve bitis tarihleri, etkinliklerden sorumlu kisiler ve
caligmalarin gidisati takip edilir. Lazim olan kaynak ihtiyaglar1 varsa yonetimden istenir

(Ozkilig, 2014).

2.2.2.5. Izleme ve gozden gecirme

Izleme ve gbozden gegirme seviyesinde biten diizeltme faaliyetlerinden sonra yeniden
tehlike faktori ile ilgili risk orani hesaplanir. Diizeltme faaliyetinin ortaya c¢ikardigi
tesirin Ol¢iilmesi gerekmektedir. En azindan risk derecesi tahammiil edilebilir risk
diizeyine indirilmesi saglanir. Bu seviyede bitirilmeyen faaliyetler ile ilgili olarak da var
olan durum, tasarlanan zaman ve kaynak kullanimi, mesuliyetler yeniden

degerlendirilir, diizeltme planlar1 gerekirse revize edilir (Ozkilig, 2014).
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Risk analizinin yapilmasi igverenin, isyerinde is saglhigi ve giivenligini konusunda ki
yiikiimliiliigiinii ortadan kaldirmaz. Is Saghgi ve Giivenligi Risk Degerlendirme
Yonetmeligine gore risk analizinin, tehlike smifina gore c¢ok tehlikeli siifta iki,
tehlikeli smifta dort ve az tehlikeli isyerlerinde ise alti yilda bir yenilenmesi
gerekmektedir. Bu stirelerin kapsam dis1 tutulmasi i¢in ise igyerinde olusabilecek yeni
risklerin, igyerinin tamamini veya bir kismini etkiliyor olmasma dikkat edilerek risk

analizi tamamen veya kismen giincellenmelidir (Ozkilig, 2014).
2.2.3. Risk Degerlendirme Yontemleri

Literatiirde kabul edilen iki farkli esas risk degerlendirme yontemi vardir. Bunlar;
Kantitatif (nicel) Risk Analizi ve Kalitatif (nitel) Risk Analizidir. Kantitatif (nicel) risk
analizinde risk degeri bulunurken matematiksel yani sayisal verilerden yararlanilir.
Kalitatif (nitel) risk analizinde ise risk degeri bulunurken tehlikenin tesiri, tehlikenin
olma ihtimali gibi degerler sayisal verilerle tanimlanarak bu veriler matematiksel ve

mantiksal yontemler ile karsilastirilir (Alatas, 2007).
Baslica risk degerlendirme metotlart;

e Hata Agac1 Analizi (FTA)

e Hata Tirleri ve Etki Analizi (FMEA)

e Fine — Kinney Analiz Yontemi

e Tehlike ve Isletebilme Analizi (HAZOP)

e Neden — Sonug Analizi (Balik Kilgig1 — Ishikawa Y 6ntemi)

2.2.3.1. Hata Agac1 Analizi (Fault Tree Analysis)

Hata agaci analizi, 1962 senesinde balistik fiizelerinin sistem giivenliklerinin analizi
maksadiyla tercih edilmistir. Fault Tree Analysis kelimelerinin bas harflerinin
kisaltilmasiyla da ifade edilir. FTA esas olarak; sistem detayli incelemesi, hata agacin
meydana getirilmesi ve hata agacin analizi semalarindan meydana gelir. FTA
degerlendirme metodunda sorunu alt bilesenlere ayirarak irdelemek gereklidir (Seber,
2012).
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Hata Agac1 Analizi 3 ana semada uygulanir:
e Sistem degerlendirilmesi
e Hata agacinin meydana getirilmesi
e Hata agacinin analizi

Hata Agac1 Analizi uygulanirken sirasiyla;

1. Degerlendirme i¢in bir siire¢ veya boliim secilir, diyagram iistline bir kutu ¢izilir
ve bilesenler i¢ine listelenir.

2. Siireg ve boliim ile ilgili ciddi ari1zalar ve tehlikeler tanimlanir.

3. Riskin nedeni tanimlanir ve riskin altina olas1 biitiin sebepleri siralanir ve oval
daireler i¢inde riske baglanir.

4. Bir kok nedene dogru gidilir. Her risk i¢in sebeplere ulasana kadar devam edilir.

Her kok sebep icin karsit Olclimler tanimlanir. Beyin firtinasi veya kuvvet alan
analizinin geligmis versiyonuyla her kritik riskin koki belirlenir. Her zit kriter i¢in bir
kutu olusur ve ilgili kok sebebin altina kutular i¢in nedeni ve zit kriterler birbirine
baglanir. Tim bu amagclara yonelik olarak FTA diger metodolojilerde oldugu gibi
amaglarmn belirli oldugu sistemli bir yol izlenmelidir. Bu yol genellikle tasvir etme,
tasarim, yorum ve sonuglarin analizi ve Onerilerin tespit edildigi adimlardan olusur.
FTA' nin meydana getirilmesinde bilgisayar programcilarmin da sik¢a kullandiklari
Bool Elektronik Devre Sembolleri kullamilir. Boylelikle soruna tesir eden tiim

olumsuzluklarin ¢6ziimsel olarak giin yiiziine ¢ikarilmis olur (Agik 6gretim, 2021).

2.2.3.2. Hata Tiirleri ve Etki Analizi (FMEA)

Otomotiv sektoriinde yogun olarak kullanilan FMEA, asansor, mobilya, metal iiretimi
gibi cesitli sektorlerde de kullanilmaktadir. Is saghig ve giivenligi ¢alismalar1 ve kalite
proseslerinde, risklerin nasil bertaraf edilecegi veya mani olunacagi, yiiriitillen ise
yonelik meydana gelebilecek tehditlerin ortadan kaldirilmasini hedefler. Diger
yontemlerden farkli olarak en 6nemli 6zelligi, fark edilebilirlik 6gesinin risk oncelik
sayisinin tespitinde yer almasidir. Bu degisken sayesinde tehlikelerden meydana

gelebilecek risklere, onceden tedbir alinabilir (Devren, 2016).

17



FMEA risk oncelik sayisi olasilik, siddet ve fark edilebilirlik degiskenlerinin ¢arpimi ile

hesaplanir.

ROS = O (Olasilik) * S (Siddet) * F (Fark Edilebilirlik)

ROS: Risk Oncelik Sayis1

Olasilik: Hatanin frekansi.

Siddet: Hatanin kuvveti.

Fark Edilebilirlik: Zarar1 ortaya ¢ikaracak unsurlarin olusma zorlugu.

Risk Oncelik Sayisi degerinin hesaplanmasinda tercih edilen parametreler 1 ile 10

arasinda puanlar verilir. Bundan dolay1 en kiicik FMEA degeri 1*1*1=1, en yliksek
deger ise 10*10*10=1000 olur (Selek, 2016).

Hata Tiirleri Etkileri Analizi yonteminin esas 4 tiirli mevcuttur.

1.

Sistem FMEA’ da gaye, sistemin giivenilir olmasi, kalitesini ve liretim prosesini en
iyi duruma getirmektir. Sistemin tamamiyla analizi ve sistemdeki aksakliklara
neden olabilecek hata tiirlerinin saptanmas1 amaclanir (Yildirim, 2019).

Tasarim FMEA, uygulanacak ekipman, makine veya sistemin dizayn asamasinda
olabilecek hatalar1 engellemek i¢in tercih edilir. Tasarim siirecinde is siirecinin ilk
seviyesi oldugundan, bu asamada alinacak onlemler 6nem teskil etmektedir. Bu
sayede nitelik ve itibar ylikselmektedir (Selek, 2016).

Proses FMEA ise, imalat ve montaj prosesindeki aksakliklara neden olabilecek hata
tiirlerinin tespitinde tercih edilir. Ciddi veya miihim olan 6zellikleri tespitinde ve
kontrol plani yapilmasina yardimci olur, siire¢ seviyesinde meydana gelebilecek
hatalar1 tespit eder ve diizeltici hareketlerle ilgili plan sunar.

Servis FMEA, kurulustaki arizalarin c¢oziimlemesinde yardimeir olur. Bu
coziimleme uygulanmasiyla; kurulus etkinlikleri arasinda Onceliklendirme
yapilmas1 ve degisiklik i¢in agiklamalarin kaydedilmesi amaglanir. Is semasimin,
sistem ve siire¢ analizinin aktif bir sekilde uygulanmasinda, isteki kusurlarin ve
ciddi onemli islerin tespitinde ve kontrol planlarinin meydana getirilmesinde yol

gostermesi gibi faydalar saglar (Ag¢ik 6gretim, 2021).
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Tablo 1’de FMEA degerlendirme metodu ile yorumlanan risklerin siddet verileri

matematiksel degerler tercih edilerek agiklanmistir.

Tablo 1. FMEA Degerlendirmesi Siddet Diizeyi Tablosu

DEGER ACIKLAMA

Yok

Cok Kiigiik
Kiigiik

Cok Diistik
Diisiik

Orta

Orta — Yiiksek
Yiiksek

Cok Yiiksek
Felaket

© 00 N o o A W DN P

[EEN
o

Tablo 2’de FMEA analiz yontemi ile yorumlanan risklerin meydana gelme ihtimalleri

ile bu risklerin tespit edilebilme degerleri anlatilmustir.

Tablo 2. FMEA Degerlendirmesi ihtimal ve Tespit Edilebilme Tablosu

DEGER [HTIMAL TESPIT EDILEBILME
1 Risk Gergeklesme Thtimali Neredeyse Yok Neredeyse Kesin

2 Risk Gergeklesme Thtimali Cok Kiigiik Cok Yiiksek

3 Risk Gergeklesme Thtimali Kiigiik Yiiksek

4 Risk Gergeklesme Thtimali Cok Diisiik Orta - Yiiksek

5 Risk Gergeklesme Thtimali Diisiik Orta

6 Risk Gerceklesme ihtimali Orta Diisiik

7 Risk Gergeklesme Thtimali Orta — Yiiksek Cok Diistik

8 Risk Gergeklesme Thtimali Yiiksek Az

9 Risk Gergeklesme Thtimali Cok Yiiksek Cok Az

10 Risk Gergeklesme Thtimali Neredeyse Kesin Neredeyse Saptanamaz
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Tablo 3’te FMEA analiz yontemi ile degerlendirilen risklerin siddet ile olma ihtimali ve
tespit edilebilirlik degerlerinin ¢arpilmasi sonucu meydana gelen risk seviyeleri

belirtilmistir.

Tablo 3. FMEA Analizi Risk Seviyesi Tablosu

[HTIMAL ve TESPIT EDILEBILME

SIDDET
2 3 4 5 6 7 8 9 10

1
2

7 ;

z

> 4

7

2 5

.a 6
.
8
9
10

Tablo 4’te riski bertaraf etmek ya da tesirlerini diisiirmek i¢in uygulanmasi icap eden

onlemler degerlere gore siniflandirilmistir.

Tablo 4. FMEA Degerlendirmesi Risk Diizeyi Onlem Onceligi Tablosu

RISK SEVIYESI ACIKLAMA

Risk Seviyesi > 10 Tedbir Gerekmez

10 < Risk Seviyesi > 30 Uzun Dénemde Uygun Tedbirler Alinabilir
30 < Risk Seviyesi > 70  Kisa Siirede Uygun Tedbirler Alinmalidir
70 < Risk Seviyesi >90 Derhal Uygun Tedbirler Alinmalidir

90 < Risk Seviyesi >100 Gerekli Onlemler Saglanmadan Calisilmamalidir
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Tablo 5°te FMEA degerlendirmesi tercih edilerek tespit edilen risk diizeyleri renk
kodlar ile gosterilmistir.

Tablo 5. FMEA Degerlendirmesi Risk Diizeyi Renk Tablosu

RISK SEVIYESI RENK KODU
Anlamsiz Risk Mavi

Diisiik Risk Yesil

Orta Risk Sar1

Ciddi Risk Kirmizi
Felaket Kahverengi

2.2.3.3. Fine — Kinney Metodu

1976 yilinda G.F. Kinney’in Practical Risk Analysis for Safety Management adli
makalede Fine — Kinney Analiz yontemi ilk olarak yaymlanmistir. Risk analizi
yapilirken sik¢a basvurulan ve yaygin olarak tercih edilen yontemlerin baginda gelen bir
analiz yontemidir. Bu yontemde riskin seviyesi belirlenirken izlenen yol; riskin ihtimal
degeri, riskin yogunluk degeri ve riskin siddet degeri carpilarak elde edilir. Elde edilen
sonu¢ analiz edilen riske dair risk seviyesi orani olarak tanimlanir. Risk seviyesinin
degeri elde edildikten sonra o riski tam anlamiyla bertaraf etmek veya tesirlerini
diisirmek maksadiyla uygulanmasi gerekli onlemler risk seviyesine gore kategorize

edilmistir (Seber, 2012).

Tablo 6’da Fine — Kinney analiz metodu kullanilarak degerlendirilen riskin ihtimal

degeri sayisal veriler kullanilarak siniflandirilmis ve tanimlanmistir.

21



Tablo 6. Fine — Kinney Degerlendirmesi Metodu Olasilik (Sans) Analizi Tablosu

DEGER ACIKLAMA

0,2 Beklenmez

0,5 Beklenmez fakat mimkiin
1 Miimkiin fakat diisiik

3 Olas1

6 Yiiksek/oldukc¢a miimkiin
10 Beklenir, kesin

Tablo 7°de Fine — Kinney degerlendirme metodu uygulanarak analiz edilen risklerin

frekans seviyeleri sayisal degerler tercih edilerek kategorize edilmis ve tanimlanmustir.

Tablo 7. Fine — Kinney Degerlendirmesi Metodu frekans Analizi Tablosu

DEGER ACIKLAMA
0,5 Cok Seyrek

1 Seyrek

2 Nadiren

3 Ara Sira

6 Sik Sik

10 Stirekli

Tablo 8’de Fine — Kinney degerlendirme metodu uygulanarak analiz edilen risklerin

tesir degeri matematiksel degerler tercih edilerek kategorize edilmis ve tanimlanmustir.
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Tablo 8. Fine — Kinney Degerlendirmesi Metodu Siddet Analizi Tablosu

DEGER ACIKLAMA

1 Ucuz atlatma

3 Hafif Hasar ve Yaralanma, Sadece ilkyardim

7 Onemli Hasar ve Ciddi Yaralanma, T1bbi Tedavi Gerekebilir
15 Kalic1 Hasar ve Sakatlik, Uzun Siire Tibbi Tedavi

40 Oldiiriicii kaza, ciddi ¢evresel zarar

100 Birden Fazla Oliim, ¢evresel felaket

Fine — Kinney degerlendirme metodu uygulanarak olasilik, frekans ve tesir verilerinin

carpilmasiyla sonuglanan risk diizeyleri Tablo 9’da belirtilmistir.

Tablo 9. Fine — Kinney Degerlendirmesi Metodu Risk Diizeyi Siniflama Tablosu

DEGER ACIKLAMA

Risk Degeri < 20 Onemsiz Risk

20 < Risk Degeri <70 Olas1 Risk

70 < Risk Degeri <200 Onemli Risk

200 < Risk Degeri < 400 Esasli Risk

Risk Degeri > 400 Tolerans Gosterilemez Risk

Tablo 10’da riski tam anlamiyla bertaraf etmek veya tesirlerini diisiirmek amaciyla

uyulmasi lazim olan 6nlemler verilere gore kategorize edilmistir.
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Tablo 10. Fine — Kinney Degerlendirmesi Metodu Onlem Onceligi Tablosu

DEGER ACIKLAMA

Risk Degeri <20 Tedbir Gerekmez

20 < Risk Degeri < 70 Uzun Dénemde Uygun Tedbirler Alinabilir
70 < Risk Degeri < 200 Kisa Siirede Uygun Tedbirler Alinmalidir
200 < Risk Degeri <400 Derhal Uygun Tedbirler Alinmalidir

Risk Degeri > 400 Uygun Tedbirler Alinmadan Caligilmamalidir

2.2.3.4. Tehlike ve isletebilme Analizi (HAZOP)

Tehlike ve Isletilebilirlik Analizi 1960'l yillarin basinda “Imperial Chemical Industries”
tarafindan kimya sektdriine ait mevcut tehlikeler degerlendirilerek, kullanilan donanim
planlanan yapilandirma ile temel yapilandirma arasindaki akigin semanin belirlenmesi
amaciyla gelistirilmistir. HAZOP mevcut durumda devam eden ya da kurulmus
isyerlerinin proses ve mithendislik aktivitelerinin yontemli olarak arastirmasini hedefler

(Acar, 2007).

HAZOP metodu yiiriitiiliirken katilimcilara bazi sorular sorularak, olaymn olmasi veya
olmamasi durumunda nasil sonuglarin meydana gelecegine cevap aranir. Bu yontemle
kilavuz ve anahtar kelimelerden yararlanilarak sistemli bir ortak kaniya varilir.
Prosesteki sapmalarin muhtemel tesirlerini tespiti ve normal kosullar altindaki prosesle
oranlama imkan1 saglamasi nedeniyle kimya sektdriinde yaygin olarak kullanilan bir

yontemdir (Alatas, 2007).

Tablo 11°’de HAZOP metodunda kullanilan bazi anahtar kelimeler tanimlanmaistir.
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Tablo 11. HAZOP yonteminde kullanilan anahtar kelimeler

ANAHTAR KELIMELER ANLAMI

Fazla ( More) Kantitatif Cogalma

Az (Less) Kantitatif Azalma

Hig¢ ( None ) Mevcut Degil

Ters ( Reverse) Ongoriilen Yéniin Aksine

Parcas1 ( Part Of) Sistemin Bir B&liimii Olmas1 Gerekenden Farkl
... Kadar Iyi ( As Well As) Ayni Derecede

... Dan Bagka ( Other Than ) Tamamen Farkl

Bu anahtar kelimeler isletmenin teknik bilgilerine gore kilavuz kelimelerin (basing,
akis, sicaklik vb.) durumlarini tasvir etmek i¢in kullanilir. Tiim pozisyonlarda uzman
kisi neden, sonug, tespit metodu ve iyilestiricilerle tanimlamalar yapar. Bu metotta
analiz disiplinli calisan bir ekip tarafindan yapilmalidir. HAZOP ekip lyeleri su

kisilerden olusur;
Tesis/isletme isveren vekili
e Tesis/isletme miidiiri
e s Giivenligi Uzmani (IGU)
e Isletme Miihendisi
e Sistem ve Otomasyon Miihendisi
e Elektrik Miihendisi

e (Gerekirse) Insaat Miithendisi

2.2.3.5. L Tipi (5x5) Matris Analizi

Mevcut riskin ihtimal seviyesi ve bu riskin meydana gelmesinden sonra olusabilecek
tesir verileri carpilarak elde edildigi degerlendirme metoduna L Tipi (5x5) Matris

yontemi olarak adlandirilir. Bagka bir tanima gore bu metod tercih edilerek bir riskin
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diizeyini saptamak amaciyla 0 riskin ihtimali ile tesir verileri ¢arpilir. Elde edilen sonug
analiz edilen riskin, risk diizey verisi olarak tanimlanir. Risk diizey verisinin ortaya
cikmasindan sonra o riski tamamen bertaraf etmek veya tesirlerini diisiirmek igin

alinmasi gereken onlemler risk seviyesine gore kategorize edilir (Seber, 2012).

Tablo 12°de L Tipi (5x5) Matris analiz metodu uygulanarak analiz edilen risklerin

siddet seviyeleri matematiksel degerler kullanilarak analiz edilip tanimlanmustir.

Tablo 12. L Tipi (5x5) Matris Degerlendirmesi Siddet Diizeyi Tablosu

DEGER ACIKLAMA
1 Cok Hafif

2 Hafif

3 Ciddi

4 Cok Ciddi

5 Felaket

Tablo 13’de L Tipi (5x5) Matris degerlendirme metodu uygulanarak analiz edilen

risklerin tesir degerleri etkilerine dair analiz edilmis ve tanimlanmustir.

Tablo 13. L Tipi (5x5) Matris Degerlendirmesi Siddet Etki Tablosu

DEGER ACIKLAMA

1 Mesai saati eksigi yok, ilkyardim verilmesi uygun olabilir
2 Isgiinii eksigi yok, ilk miidahale ya da sagliksal tedavi

3 Calisma Giinii kayb1 var, ucuz atlatmali kaza

4 Agir yaralanma, yatarak tedavi

5 Vefat, ¢evresel facia

Tablo 14’te L Tipi (5x5) Matris analiz metodu uygulanarak analiz edilen risklerin
meydana gelme ihtimal siireleri matematiksel degerler kullanilarak analiz edilmis ve

tanimlanmaistir.
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Tablo 14. L Tipi (5x5) Matris Degerlendirmesi Ihtimal Olusma Siireleri Tablosu

DEGER ACIKLAMA

1 Hemen Hemen Hig

2 Yilda Bir

3 Ayda Bir

4 Haftada Bir

5 Hemen Hemen Her Giin

L Tipi (5x5) Matris analiz metodu uygulanarak siddet ve olasilik verilerinin ¢arpilmasi

sonucu bulunan risk seviyeleri Tablo 15°te agiklanmustir.

Tablo 15. L Tipi (5x5) Matris Degerlendirmesi Risk Diizeyi Tablosu

SIDDET
OLASILIK
1 2 3 4 5
. 1 2 3 4 5
RISK T
L2 2 4 6
SEVIYESI
3 3 6 9
4 4 8 12
5 5 10

Tablo 16°da L Tipi (5x5) Matris analiz metodu uygulanarak tespit edilen risk diizeyleri

renk modeliyle tanimlanmistir.

Tablo 16. L Tipi (5x5) Matris Degerlendirmesi Risk Diizeyi Renk Tablosu

RiSK SEVIYESI RENK KODU
Anlamsiz Risk Mavi

Diisiik Risk Yesil

Orta Risk Sar1

Ciddi Risk Kirmizi
Felaket Kahverengi

27



Tablo 17°de L Tipi (5x5) Matris degerlendirme metodu uygulanarak tespit edilen risk

degerleri kategorize edilmistir.

Tablo 17. L Tipi (5x5) Matris Degerlendirmesi Risk Diizeyi Siniflama Tablosu

RISK SEVIYESI ACIKLAMA
1 Anlamsiz Risk
2,3,45ve 6 Diistik Risk
8,9,10 ve 12 Orta Risk
15,16 ve 20 Ciddi Risk

25 Felaket

Tablo 18’de riski tamamiyla bertaraf etmek veya tesirlerini diistirmek i¢in uygulanmasi

gerekli onlemler verilere gore kategorize edilmistir.

Tablo 18. L Tipi (5x5) Matris Degerlendirmesi Risk Diizey Onlem Onceligi Tablosu

RISK SEVIYESI ACIKLAMA

1 Tedbir Gerekmez

2,3,45ve6 Uzun Donemde Uygun Tedbirler Alinabilir
8,9,10 ve 12 Kisa Siirede Uygun Tedbirler Alinmalidir

15, 16 ve 20 Derhal Uygun Tedbirler Alinmalidir

25 Uygun Tedbirler Alinmadan Calisilmamalidir
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BOLUM 3

YONTEM

Bu c¢alismada, Elazig ilinde metal isleme sektoriinde calismalarini siirdiiren bir
isletmenin risk analizi yapilmistir. Risk analizi olusturulurken, 6331 sayil1 is sagligi ve
giivenligi kanunu, 4857 sayili is kanunu ve bunlara ek olarak ¢ikan bir takim
yonetmelikler ve cesitli tebliglerden faydalanilmistir. Risk degerlendirmesi yapilan
isletmenin etkinligini yirittigi sorumluluk alan1 baz alinarak, firmanin kendi ortam

kosullar1 ¢ergevesinde incelemeler yapilmistir.

3.1. Cahisma Kiimesi

Riskleri analiz edilen bu ¢alismadaki veriler 2014 yilindan bu yana Elazig il siirlart
icerisinde faaliyet gOsteren metal isleme fabrikasina aittir. Risk analizinin yapildig
fabrikaya ait igyeri, is saglig1 ve giivenligine iliskin isyeri tehlike siniflar1 tebligine gore
tehlikeli smifta yer almaktadir. Calisan personel sayist genellikle sabit kisilerden

olugmakta ve ortalama 27 kadar calisan ile faaliyetler yiiriitiilmektedir.

Fabrika yerleske alan1 20.000 m? olup bunun 8.500 metrekaresi kapali alandan
olusmaktadir. Bu alan igerisinde 1 adet yemekhane, adet soyunma odasi, 2 adet tuvalet
ve banyo alani, 1 adet atdlye,l adet dinlenme alani, 1 adet depo alan1 ve 6 adet caligsma
ofisi yer almaktadir. Fabrikada farkli meslek gruplarinda c¢alisan personeller

bulunmaktadir.

Risk degerlendirmesi yapmak icin s6z konusu fabrikanin baslica se¢ilme nedeni imalat

cesitliliginin fazla olmasi ve farkli is ekipmanlarinin bir arada kullanilmasidir.

Bu c¢alismanin temel amaci degerlendirilen ve analizi yapilan risklerin benzer

faaliyetlerde bulunulan ¢aligmalara katki saglamaktir.
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3.2. Veri Toplama ve Islem

Risk degerlendirmesi gerceklestirilirken faaliyetini siirdiiren firmaya ait yoneticiler,
calisanlar ve is giivenligi uzman1 (IGU) ile isyeri hekiminin (IYH) bilgi, belge ve
tecriibelerinden faydalanilmistir.

Risk degerlendirme ¢alismasi asagida belirtilen agamalar takip edilerek olusturulmus ve

dokiimante edilmistir;
a) Tehlikenin tanimlanmasi,
b) Mevcut kosullarin degerlendirilmesi,
c) Fine — Kinney yontemi araciligiyla risk seviyelerinin belirlenmesi,
d) Diizeltici — 6nleyici faaliyetlerin (DOF) belirlenmesi,

e) Belirlenen  diizeltici —  &nleyici  faaliyetlerin  (DOF)  tamammnin

gerceklestirilmesinin ardindan riskin alabilecegi seviyenin yeniden belirlenmesi.

Risk seviyeleri, degerlendirilen tehlikenin mevcut kosullar1 goéz 6niinde bulundurularak
Fine — Kinney analiz yontemi kullanilarak belirlenmistir. Risk seviyelerinin
belirlenmesinin ardindan o risklerin tamami ortadan kaldirabilecek ya da etkilerini en
aza indirebilecek uygun diizeltici — oOnleyici faaliyetler (DOF) kararlastiriimistir.
DOF’lerin tamaminin uygulanmasinin ardindan risklerin alabilecegi yeni risk seviyeleri

de degerlendirilerek, Ekte yer alan risk degerlendirme tablosunda belirtilmistir.
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BOLUM 4

BULGULAR VE TARTISMA

4.1. Risk Analizi Yapilan Bir Metal isleme Fabrikasindaki Mevcut Durumun
Belirlenmesi

Risk analizi ¢aligmasinin yapildigi metal isleme fabrikasinda gergeklestirilen imalat
ve uygulamalarin tamami yonetim tarafindan konulan kurallar c¢ercevesinde
gerceklestirilmektedir. Firma, personellerine yonelik temel is sagligi ve gilivenligi
egitimleri ile kullanilan is ekipmanlar1 ve araclarin periyodik bakim ve kontrolleri
yetkili kisi, kurum ve kuruluslar tarafindan yapilmakta ve gerekli hallerde

yenilenmektedir.

Calisan 1isciler, kendilerine verilen talimatlara uygun olarak gerceklestirilen
imalatlarin ve firmanin korunmasina yonelik bazi is sagligi ve giivenligi onlemleri
alinmakta ancak yiiriitiilen ¢alismalarin ¢esitliligine gore bazi risklerle kars1 karsiya

kalmaktadirlar.

Risk analizi yapilan firmada gecisten glinlimiize kadar herhangi bir 6liimli ya da
uzuv kayipht bir is kazasi olugsmadigr aktarilmistir. Gegmiste meydana gelen ama
herhangi bir isgiinii kaybina ya da 6nemli derecede maddi hasara yol agmayan is

kazalariin tekrar olmamasi i¢in ilgili kisilerce bazi tedbirler alinmaktadir.

4.2. Degerlendirmeye Alinan Riskler
4.2.1. Fabrika Girisi ile Tlgili Riskler

Fabrika girisiyle ilgili olusabilecek riskler asagida gosterilmis ve risk skorlar1 tespit

edilmistir.

4.2.1.1. Fabrika Smrlari

Fabrika simirlar1 belirlenmistir. Fabrika alanmi 3. kisilerin erisimini engellemek adina

cevrilmistir.
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Sekil 1. Fabrika sinirlar

Bu riskin seviyesi 0,75 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.1.2. Giivenlik Noktasi

Fabrika girisinde giivenlik noktasi bulunmaktadir. Giris ve ¢ikislar kontrol edilmekte
ve kayit altina alinmaktadir. Giivenlik gorevlisine ait ¢aligma talimati bulunmaktadir.

Giivenlik gorevlisine ait belge/sertifika bulunmamaktadir.

Sekil 2. Glivenlik noktasi

Giivenlik gorevlisi olarak c¢alisan personel ilgili egitimlerini tamamlayarak gerekli

belge ve/veya sertifikasini edinmelidir.
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Bu riskin seviyesi 126 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.1.3. Otopark

Fabrika girisinde araglarin park edebilmesi i¢in otopark alani belirlenmistir.
Araglarin park edecegi alanlar ¢izgi ile belirlenmistir. Otopark alanin1 gosteren saglik
ve gilivenlik isaretlemesi bulunmamaktadir. Araglarin  tamami acil kagis

pozisyonunda park etmemektedir.

Sekil 3. Otopark alan1

Otopark alanini gosteren saglik ve giivenlik isaretlemeleri yapilmalidir. Araglarin

tamamu acil kagis pozisyonunda park etmelidir.

Bu riskin seviyesi 270 (Esasli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.1.4. istif Alam

Kullanilmayan malzemelerin birakildigi bir istif alani mevcuttur. Kullanilmayan
malzemeler gelisigiizel birakilmaktadir. Istif alanmi gosteren uyar1 — ikaz levhasi

bulunmamaktadir. Alan, ¢evrilmemistir.
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Sekil 4. Istif alani

[stif alaninda biriktirilen malzemeler belirli bir sisteme gore diizenlenmelidir. Alan,

saglik ve giivenlik isaretleri ile isaretlenmelidir. Istif alaninin etrafi ¢evrilmelidir.

Bu riskin seviyesi 90 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.1.5. Atik Noktasi

Atik noktas1 bulunmaktadir. Atik noktasini gosteren uyar1 — ikaz levhasi mevcuttur.
Atik noktasinda farkli atiklar i¢in alanlar olusturulmustur.

-

Sekil 5. Atik noktasi
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Bu riskin seviyesi 1 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.1.6. Aydinlatma

Fabrika girisi sabit aydinlatmalar ile aydinlatilmaktadir. Aydinlatma o6l¢limi

yapilmamigtir.

Fabrika genelinde yetkili kisi, kurum ya da kuruluslar tarafindan aydinlatma ol¢timii

yapilarak raporlanmalidir. Herhangi bir olumsuzluk var ise giderilmelidir.

Bu riskin seviyesi 18 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.1.7. Saglik ve Giivenlik Isaretleri

Fabrika girigsinde saglik ve giivenlik isaretleri bulunmaktadir fakat bazi uyar1 — ikaz
levhalart 6zelligini yitirmistir. Tiim tehlikeleri iceren uyari — ikaz levhalar

bulunmamaktadir.
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Sekil 6. Saglik ve giivenlik isaretleri

Ozelligini yitirmis uyar1 — ikaz levhalar yenileri ile degistirilmelidir. Mevcut ve/veya

olas1 tiim tehlikeleri bildiren saglik ve giivenlik isaretlemeleri yapilmalidir.

Bu riskin seviyesi 270 (Esasli Risk) olarak degerlendirilmistir.
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4.2.2. idari Bina ile Alakah Riskler

Idari binayla ilgili olusabilecek riskler asagida gosterilmis ve risk skorlari

belirlenmistir.

4.2.2.1. Ofis Malzemeleri

Kullanilan ekipmanlar ergonomiktir. Ofis igerisinde kullanilan dolaplar yere ya da

duvara sabitlenmemistir. Masa ve dolaplarin kenar koseleri kapatilmamustir.

Idari bina igerisinde kullanilan ekipmanlar ergonomik olmalidir. Idari bina icerisinde
kullanilan dolaplar herhangi bir devrilmeye karst duvara ya da yere sabitlenmelidir.
Keskin kenar ve koseler carpip yaralanmalara karsi uygun yOntemlerle

kapatilmalidir.

Bu riskin seviyesi 126 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.2.2. idari Bina Kat Merdivenleri

Basamaklar saglam durumdadir. Merdiven kenarlarinda kenar korkuluklar
bulunmaktadir. Basamaklarda kaymaz bant mevcuttur fakat bazilar1 asinmis

durumdadir.

Sekil 7. Idari bina kat merdivenleri

Asinmis, 6zelligini yitirmis kaymaz bantlar diizenli olarak yenilenmelidir.

Bu riskin seviyesi 480 (Tolerans Gosterilemez Risk) olarak degerlendirilmistir.
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4.2.2.3. Genel Unsurlar

Idari bina zemini saglam yapidadir. Elektrik baglantilar1 yapilmis olup fis ve prizler
saglamdir. idari bina igerisinde tasmabilir yangin séndiirme cihazlari mevcuttur fakat

tamaminin montaj1 yapilmamigtir. Yangin sondiirme cihazi kullanim talimati1 yoktur.

Tasinabilir yangin sondiirme cihazlarinin yerden 90 cm. yiikseklige montajt

yapilmalidir. Yangin sondiirme cihazlarinin kullanim talimati olmalidir.

Bu riskin seviyesi 21 (Olasi1 Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.2.4. Kisisel Unsurlar

Idari bina galisanlar1 ergonomi konusunda egitim almislardir. Kullanilan ekipmanlar

ergonomiktir. Ara dinlenmelere dikkat edilmemektedir.

Ofis personellerinin  ¢alismalarina belirlenen araliklarla molalar verilerek

dinlenmeleri saglanmalidir.

Bu riskin seviyesi 18 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.2.5. Idari Bina Temizligi

Idari bina temizligi gorevli kisiler tarafindan diizenli olarak yapilmaktadir. Temizlik

esnasinda tagiabilir uyar1 — ikaz levhalar1 kullanilmamaktadir.

Temizlik islemleri esnasinda uygulama alanlar1 saglik ve giivenlik isaretleri

yonetmeligine uygun olarak tasinabilir uyar1 — ikaz levhalari ile belirlenmelidir.

Bu riskin seviyesi 480 (Tolerans Gosterilemez Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.2.6. Havalandirma

Idari bina igerisinde dogal havalandirma yapilmaktadir. Havalandirma &l¢iimii

yapilmamustir.

Fabrika genelinde yetkili Kisi, kurum ya da kuruluslar tarafindan havalandirma

6l¢iimii yapilarak raporlanmalidir. Herhangi bir olumsuzluk var ise giderilmelidir.

Bu riskin seviyesi 18 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.2.7. Aydinlatma

Idari bina sabit aydinlatmalar ile aydimlatilmistir. idari bina icerisinde aydinlatma

Ol¢timii yapilmamustir.
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Fabrika genelinde yetkili kisi, kurum ya da kuruluslar tarafindan aydinlatma 6l¢iimii

yapilarak raporlanmalidir. Herhangi bir olumsuzluk var ise giderilmelidir.

Bu riskin seviyesi 18 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.2.8. Termal Konfor

Idari bina kalorifer sistemi ile 1sitilmaktadir. Klima gibi iklimlendirme cihazlar1 da
mevsimsel kosullara gore kullanilmaktadir. Klimalarin periyodik bakimlari

yaptirilmaktadir. Idari bina igerisinde termal konfor dl¢iimii yapilmamistir.

Fabrika genelinde yetkili kisi, kurum ya da kuruluslar tarafindan termal konfor

Ol¢limii yapilarak raporlanmalidir. Herhangi bir olumsuzluk var ise giderilmelidir.

Bu riskin seviyesi 18 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.2.9. Saghk ve Giivenlik Isaretleri

Idari bina icerisinde saglik ve giivenlik isaretleri bulunmaktadir. Saglik ve giivenlik

isaretleri okunabilir sekildedir.

Bu riskin seviyesi 1,2 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.2.10. Soyunma Odasi

Ayakkabilik bulunmaktadir. Dolaplar, metal kolay temizlenecek ve gerektiginde
boyanabilecek malzemelerden imal edilmistir. Dolap kapilar1 hava sirkiilasyonunu
saglayacak sekildedir. Calisanlar i¢in yeterli biiyiikliikte dolap temin edilmistir fakat
bu dolaplar kilitlenebilir 6zellikte ve kirli — temiz ayr1 sekilde degildir. Soyunma
odas1 genel olarak daginik halde tutulmaktadir. Dolaplarin tamaminin {izerinde

etiketleme yapilmamugtir.
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Sekil 8. Soyunma odas1

Temiz ve Kirli elbiselerin ayri ayr1 koyulabilmesi i¢in dolap temin edilmelidir.
Soyunma odalar1 daima temiz ve diizenli tutulmalidir. Dolaplarin tamaminda

etiketleme yapilmalidir.

Bu riskin seviyesi 1,2 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.2.11. Tuvalet ve Banyo

Biitiin tuvaletlerde personellerin kullanmasi amaciyla kagit havlu ile sivi sabun temin
edilmistir. Lavabolarda olusabilecek atiklar i¢in ¢op kutusu mevcuttur. Tuvalet ve
banyolar kabinlerle ayrilmistir. Islak kalma ihtimali olan yerlerde elektrik akiminin
sorun teskil edecegi bir durum yoktur. Temizlik yapilan alanlarda, temizlik sonrasi
ayakli uyar1 — ikaz panosuyla isaretlenmemekte, zeminde kismen de olsa 1slaklik
veya nemlilik kalmaktadir. Ozel risk grubunda ¢alisan olmadigi igin bu bireylere 6zel

alanlar olusturulmamustir.
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Sekil 9. Tuvalet ve banyo

Ozel risk kapsaminda olan personel olma ihtimaline karsi onlara uygun banyo ve
tuvalet olusturulmalidir. Tuvalet ve banyolarda yetkili kisilerce kimyasal temizlik
malzemeleriyle diizenli olarak temizlik islemi yapilmalidir. Temizlik yapilan
alanlarda, temizlik sonrasi taginabilir ayakli uyar1 — ikaz panosuyla belirtilmeli ve

tabanda slaklik veya nemlilik olmamalidir.

Bu riskin seviyesi 480 (Tolerans Gosterilemez Risk) olarak belirlenmistir.
4.2.3. Yemekhane ile Alakah Riskler

Yemekhaneyle ilgili olusabilecek riskler asagida gosterilmis ve risk skorlar
belirlenmistir.
4.2.3.1. Kiler

Cabuk bozulan gida iirlinleri kolay ulasilan yerlerde depolanmalidir. Kilerde istif
yiiksekligine dikkat edilmekte istif yiiksekligi 3 metreyi agmamaktadir. Kilerdeki

dolap kapaklar1 ve raflar saglam durumdadir.

Uzun siire kullanilmadiginda bozulacak gida iirtinleri daha goriiniir yerlerde

saklanmalidir.

Bu riskin seviyesi 54 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.
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4.2.3.2. Mutfak

Mutfak boliimiine yetkili harici giris yasaktir. Kesici aletler duvara sabit miknatish
aparatlara tutturulmaktadir. Elektrikli mutfak aletleri toprak hatli prizlerde
kullanilmakta fakat bu aletlere ait kullanim talimati yoktur. Mutfak icerisinde ki
dolaplar, tezgahlar duvara sabitlenmemistir. Mutfakta calisanlar1 uyaracak gaz ve

duman detektorii yoktur.

Mutfakta bulunan elektrikli aletlerin tiimiine kullanim talimati olusturulup
astlmalidir. Mutfakta bulunan dolap ve tezgahlar olumsuz durumlar i¢in duvara
sabitlenmelidir. Mutfakta calisanlar1 herhangi bir sizintt aninda uyaracak gaz

detektor sistemi takilmalidir.

Bu riskin seviyesi 240 (Esasli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.3.3. Yemek Salonu

Yemek salonunda personellerin yemek yedigi esnada kullandig1 masa ve sandalyeler

ergonomiktir. Giinliik ve yemek sonras1 gorevli kisilerce temizlik yapilmaktadir.

Sekil 10. Yemek salonu

Bu riskin seviyesi 3 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

41



4.2.3.4. Tip gaz

Mutfakta kullanilan tliplerin  baglantilar1  uygun ekipmanlar kullanilarak

gergeklestirilmektedir. Bos gaz tiipleri dolu gaz tiipleri ile bir arada depolanmaktadir.

Dolu ve bos tiipler ayr1 ayr1 depolanmali ve depolandiklar1 yerde direkt giines 1s181na

maruz birakilmamalidirlar.

Bu riskin seviyesi 360 (Esasl Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.3.5. Mutfak Gerecleri

Covid — 19 tedbirleri kapsaminda mutfakta kullan — at {iriinler kullanilmaktadir.

Kesici aletlere kolay ulasimi1 s6z konusudur.

Kesici aletler kullanim sonrasi ayr1i bir bdlmeye kaldirilmali kolay ulagimi
engellenmelidir. Mutfakta ¢alisan gorevli personel hari¢ diger calisanlarin kesici

aletlere ulagimi engellenmelidir.

Bu riskin seviyesi 90 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.3.6. Gida Malzemeleri

(1da uriinleri kilerde ve son kullanma tarihlerine dikkat edilerek saklanmaktadir. S1vi

gida iiriinleri i¢in agz1 kapatilabilir ve cam malzemelerde saklanmaktadir.

Bu riskin seviyesi 1,2 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.3.7. Temizlik ve Hijyen

Yemekhanede kullanilan tiim arag ve gereclerin yemek Oncesi ve sonrasi rutin
temizlikleri yapilmaktadir. Yemekhane zemini fayans ile kapli oldugu icin kolay
temizlenebilir niteliktedir. Yemekhane Personellerinin hijyen egitimi yapilmamistir.
Yemekhanede kullanilan ara¢ ve gereclerin sterilizasyonunu yapacak 6zel bir alet

veya makine yoktur.

Yemekhanede ¢alisan personelin hijyen egitimleri yapilmalidir. Mutfakta kullanilan
arag ve gereclerin sterilizasyon islemini yapilmasi i¢in uygun sterilizasyon alet veya

makinenin temin edilmesi gereklidir.

Bu riskin seviyesi 54 (Olas1 Risk) olarak degerlendirilmistir.
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4.2.3.8. Havalandirma

Yemekhane igerisinde dogal havalandirma yapilmaktadir. Havalandirma ol¢limii

yapilmamustir.

Fabrika genelinde yetkili kisi, kurum ya da kuruluglar tarafindan havalandirma

Olctimii yapilarak raporlanmalidir. Herhangi bir olumsuzluk var ise giderilmelidir.

Bu riskin seviyesi 18 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.3.9. Aydinlatma

Yemekhane sabit aydinlatmalar ile aydinlatilmaktadir. Aydmnlatma Ol¢imi

yapilmamustir.

Fabrika genelinde yetkili kisi, kurum ya da kuruluslar tarafindan aydinlatma ol¢timii

yapilarak raporlanmalidir. Herhangi bir olumsuzluk var ise giderilmelidir.

Bu riskin seviyesi 18 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.3.10. Termal Konfor
Yemekhane kalorifer sistemi ile 1sinmaktadir. Termal konfor 6l¢glimii yapilmamustir.

Fabrika genelinde yetkili kisi, kurum ya da kuruluslar tarafindan termal Olgiimii

yapilarak raporlanmalidir. Herhangi bir olumsuzluk var ise giderilmelidir.

Bu riskin seviyesi 18 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.3.11. Kisisel Koruyucu Donanim (KKD)

Yemekhane ‘de gorevli personele kisisel koruyucu donanimlar (bone, maske, onliik,
celik eldiven) verilmistir. Bu kisisel koruyucu donanimlar1 is esnasinda personel

diizenli olarak kullanmaktadir.
Kisisel koruyucu donanim kullanimlar1 diizenli olarak kontrol edilmelidir.

Bu riskin seviyesi 1,2 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.3.12. Saghk Unsurlar

Yemekhane ‘de ¢alisan personellerin genel saglik tetkikleri ve isyeri tehlike sinifina

uygun siirelerde periyodik saglik muayeneleri yapilmaktadir.
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Isyeri tehlike smifina bagl olarak belirlenen siirelerde ¢alisanlarin saglik gdzetimleri

gerceklestirilmelidir.

Bu riskin seviyesi 1,2 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.3.13. Saghk ve Giivenlik Isaretleri

Yemekhane igerisinde c¢alisma talimatlar1 ile saglik ve giivenlik isaretleri

bulundurulmaktadir.

Calisma talimatlar1 ile saglik ve giivenlik isaretleri 6zelligini yitirdik¢e yenileri ile
degistirilmelidir.

Bu riskin seviyesi 1,2 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.4. Acil Durumlar ile Alakah Riskler

4.2.4.1. Acil Cikis Yollar:

Idari bina icerisindeki acil ¢ikis yollar1 saglik ve giivenlik isaretleri ile belirlenmistir
fakat atolye ile iiretim alani igcerinde yer alan acil ¢ikis kapilarinin isaretlemeleri
yapilmamustir. Isletme icerisinde acil ¢ikis kapisi olarak kullanilan kapilarin tamami
giivenli bir alana dogrudan agilmamaktadir. Acil ¢ikis kapisi olarak kullanilan bazi
kapilarin Onlerinde ¢esitli engeller bulunmakta ve kapilar daima agik olarak

tutulmamaktadir.

Sekil 11. Acil ¢ikis yollar
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Acil ¢ikis kapilart saglik ve gilivenlik isaretleri ile belirlenmelidir. Acil ¢ikis kapilari
daima ag¢ik olarak bulundurulmali ve bu alanlardan gilivenli bir noktaya erisim
saglanmalidir. Acil ¢ikis kapilarinin oniinde tahliyeyi onleyecek herhangi bir engel

bulundurulmamalidir.

Bu riskin seviyesi 300 (Esasli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.4.2. Acil Toplanma Alanlari

Acil toplanma alani1 belirlenmistir.

Sekil 12. Acil toplanma alan1

Bu riskin seviyesi 0.25 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.4.3. Acil Durum Eylem Plani
Acil durum eylem plani bulunmaktadir.

Bu riskin seviyesi 10 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.4.4. Acil Durum Alarm Sistemi
Isletme genelinde acil durum alarm sistemi bulunmaktadir.

Bu riskin seviyesi 0.25 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.4.5. Acil Durum Ekipleri

Acil durum ekip iiyeleri olusturulmustur. Acil durum ekip tiyeleri bagh olduklar
birimler hakkinda bilgilendirilmistir. Acil durum ekip iiyeleri “Acil Durum Egitimi”

almislardir.
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Bu riskin seviyesi 10 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.4.6. Acil Durum Iletisim Numaralar

Fabrika geneline olas1 acil durumlarda iletisime gecilecek irtibat numaralar

asilmigtir. Iletisim numaralar1 112°ye gére de revize edilmistir.

Bu riskin seviyesi 0.25 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.4.7. Yangin

Fabrika genelinde tasmnabilir yangin sondiirme cihazi bulunmaktadir. Yangin
sondiirme cihazlarinin tamaminin  periyodik kontrolleri ilgililer tarafindan
gerceklestirilmemistir.  Yangin  sondlirme  cihazlarinin  tamaminin = montajt
yapilmamistir. Tiiplerin kullanimina ait kullanma talimatlar1 bulunmamaktadir. Bazi

yangin tiiplerinin dniinde malzemeler vardir.

Sekil 13. Yangin tiipii

Yangin sondiirme cihazlarmin en ge¢ 6 ayda bir periyodik bakim ve kontrolleri
yapilmalidir. Tagiabilir yangin sondiirme cihazlar1 yerden 90 cm. yiikseklige monte
edilmeli ve yerleri uyar1 levhalar ile belirlenmelidir. Yangin tiiplerinin kullanimina
ait talimatlar bulundurulmalidir. Yangin tiiplerinin bulundugu yerlere malzeme

birakilmamalidir.

Bu riskin seviyesi 120 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.
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4.2.4.8. Fabrika Yerlesim Plam
Fabrika yerlesim krokisi bulunmamaktadir.

Acil durumlarda toplanma alanlari, yangin tiipleri ve benzeri talimatlarin bulundugu
fabrika yerlesme krokisi hazirlanmalidir. Kroki, fabrikanin muhtelif yerlerine

asilmalidir.

Bu riskin seviyesi 120 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.4.9. Acil Durum Tatbikati
Calisanlara yonelik acil durum tatbikat1 gerceklestirilmemistir.

Igili kurum ve kuruluslarla isbirligi yapilarak her yil ¢alisanlara yonelik acil durum

tatbikatlar1 gergeklestirilmelidir.

Bu riskin seviyesi 120 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.4.10. Paratoner
Paratoner bulunmamaktadir.

Fabrika sahasinin tamamini yildirrm ve onun olumsuz etkilerinden koruyacak

paratoner sistemi gelistirilmelidir.

Bu riskin seviyesi 300 (Esasli Risk) olarak degerlendirilmistir.
4.2.5. Elektrik Ve Topraklama ile Alakal Riskler

4.2.5.1. Elektrik Panosu

Fabrikada toplamda 10 adet elektrik panosu bulunmaktadir. Panolarin kapaklar
kapali konumdadir ancak kilitli degillerdir. Bazi panolarin Onlerinde malzeme
birakilmigtir.  Panolarin  bazilarinin  yakinlarinda  CO2‘li  yangin  tlipi

bulunmamaktadir.
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Sekil 14. Elektrik panosu

Pano kapaklar1 kapali ve kilitli pozisyonda olmalidir. Kilit anahtar1 mesleki yeterlilik
sahibi ve gorevli personelde bulunmalidir. Panolarin 6nlerine herhangi bir malzeme

birakilmamalidir.

Bu riskin seviyesi 360 (Esasli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.5.2. Topraklama Ol¢iimii
Elektrik topraklama dlgtimleri diizenli olarak yetkili kisilerce yapilmaktadir.

Bu riskin seviyesi 3 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.5.3. Govde Topraklamasi
Fabrika igerinde ki biitiin ekipmanlarin gévde topraklamasi yapilmistir.

Bu riskin seviyesi 3 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.5.4. Elektrik Kablolar1

Fabrika alaninda kullanilan bazi elektrik kablolar1 yer yer yipranmalar/aginmalar

gozlenmistir.
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Sekil 15. Elektrik kablosu
Asinmis, yipranmus hasar gormiis elektrik kablolart kullanilmamali ve yenisiyle
degistirilmelidir.
Bu riskin seviyesi 480 (Tolerans Gosterilemez Risk) olarak degerlendirilmistir.
4.2.5.5. Elektrik Prizleri

Fabrika calisma alaninda bulunan prizlerin tiimiinde koruma kapagi mevcuttur ve

kullanilmadig1 zaman kapaklar1 kapalidir.

Sekil 16. Elektrik prizleri

Bu riskin seviyesi 3 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.
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4.2.5.6. Saghk ve Giivenlik Isaretleri

Panolarin tizerinde saglik ve giivenlik isaretleri yonetmeligine gore uyar1 — ikaz
levhalar1 bulunmaktadir. Panolarin iizerinde ya da ilgili yerlerde elektrikle sorumlu

kisinin iletisim bilgileri yer almamaktadir.

Panolarin iizerlerinde veya herkesce goriinecek yerlere elektrikle sorumlu kisinin

bilgilerinin yer aldig1 iletisim bilgileri asilmalidir.

Bu riskin seviyesi 7.5 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.5.7. izole Paspas

Panolarin tamaminda izole/yalitkan paspas bulunmamaktadir.

Sekil 17. Elektrik panosu

Biitiin elektrik panolar1 ve elektrikli kumanda panolarinin Onlerine elektrik

gecirgenligini engelleyecek izole/yalitkan paspas birakilmalidir.

Bu riskin seviyesi 360 (Esasli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.5.8. Kacak Akim Rolesi

Elektrik panolarinin tamaminda kagak akim rolesi bulunmaktadir.
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Sekil 18. Kacak akim rolesi

Bu riskin seviyesi 1.2 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.5.9. Kisisel Koruyucu Donanim (KKD)

Elektrik islerinde ¢alisacak kisiye temin edilen kisisel koruyucu donanimlar elektrik

islerinde ¢calismaya uygun degildir.

Elektrik islerinde ¢alisacak personele kompozit baret, yalitkan 6zellige sahip ¢elik
burunlu is ayakkabisi, yalitkan eldiven temin edilmelidir. Temin edilen bu kisisel

koruyucu donanimlar ekstra bir risk teskil etmemelidir.

Bu riskin seviyesi 720 (Tolerans Gosterilemez Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.5.10. Kilitleme ve Etiketleme

Bakim — fonarim faaliyetleri sirasinda herhangi bir etiketleme islemi

uygulanmamaktadir.

Elektrik enerjisinin kesilmesi s6z konusu oldugunda “etiketleme ve kilitleme”

yapilarak ¢aligma yapilmalidir.

Bu riskin seviyesi 480 (Tolerans Gosterilemez Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.5.11.Ana Elektrik Panosu

Pano iiretim alanindan ayr1 bir bélmededir. Pano altinda yalitkan paspas mevcuttur.

Kagak akim rélesi mevcuttur. Ortam daginik ve aydinlatma yetersizdir.
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flgili tehlikeleri gdsteren uyar1 ikaz levhalari ve olusabilecek yangin tipine gore
yangin sondiiriicii cihaz yoktur. Acil durum telefonlar1 veya yetkili kisilerin

telefonlar1 asili degildir.

Sekil 19. Ana Elektrik Panosu

Pano odasinda ki gereksiz malzemeler ¢ikarilip yangin tipine gore yangin sondiiriicii
cihaz birakilmahdir. Elektrikle alakali tehlikeleri gdsteren uyari ikaz levhalari
astlmalidir. Yetkili kisilerin isim soy isim ve iletisim numaralar1 asilmalidir. Ugiincii

sahislari girisi engellenmelidir.

Bu riskin seviyesi 60 (Olas1 Risk) olarak degerlendirilmistir.
4.2.6. Depo Alam ile Alakah Riskler

4.2.6.1. Ortam

Depo alaninda yetkili kisi bulunmamaktadir. Kaldirma ve tasima isleri beden giicii
ile yapilmaktadir. Depo alaninda yangin sondiiriicii cihazlar bulunmamaktadir.

Alanda uyari ikaz levhalar1 yoktur.
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Sekil 20. Depo alan1

Depo alaninda sorumlu yetkili bir kisi atanmalidir. Depo alaninda tertip diizene
dikkat edilmeli. Yiirliyiis yollar1 lizerine malzeme birakilmamali, acil ¢ikis yollaria
malzeme birakilmamali. Bu bdéliimde ilgili tehlikeleri gosteren uyari levhalar
astlmalidir. Depo alaninda olusabilecek yangin tipine gore yangin sondiiriicii cihazlar

birakilmalidir.

Bu riskin seviyesi 360 (Esasli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.6.2. Depolama ve Istifleme

Depo alaninda agir yiikler hari¢ depolanan malzemelere genellikle insan giiciiyle
miidahale edilmektedir. Istif yiiksekligi iic metreyi gegmemektedir. Depo alaninda az

miktarda da olsa yanici kimyasal maddeler bulunmaktadir.
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Sekil 21. Depo alanindaki kimyasal maddeler

Depoda tutulacak ve agir olarak tabir edilen (> 25 Kg.) malzemeler kaldirma ve
iletme ekipmanlariyla tasinmalidir. Depolanacak malzemeler iiriin 6zellikleri gore
kategorize edilmelidir. Kapali depo alaninda parlayict patlayici maddeler bir arada
depolanmamalidir. Depo alaninda tertip ve diizene dikkat edilmeli malzemeler gelisi
giizel birakilmamalidir. Depolama da kimyasal maddeler yer aliyorsa malzeme
giivenlik bilgi formlar1 (GBF) incelenerek o malzemeler ona gore depolanmalidir.

Istif yiiksekligi en fazla 3 metre olmalidir.

Bu riskin seviyesi 135 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.6.3. Saghk ve Giivenlik Isaretleri
Depo alaninda higbir uyari-ikaz levhasi yer almamaktadir.
Depo alanina ile ilgili tehlikeleri gosteren uyari levhalart asilmalidir.

Bu riskin seviyesi 135 (Onemli Risk) olarak tespit edilmistir.

4.2.6.4. Aydinlatma

Depo alan1 sabit aydinlatmalar ile aydinlatilmaktadir. Aydinlatma o6lglimi

yapilmamigtir.

Fabrika genelinde yetkili kisi, kurum ya da kuruluslar tarafindan aydinlatma 6l¢timii

yapilarak raporlanmalidir. Herhangi bir olumsuzluk var ise giderilmelidir.

Bu riskin seviyesi 27 (Olas1 Risk) olarak degerlendirilmistir.
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4.2.6.5. Termal Konfor

Depo alaninda ¢alisan personelleri mevsimsel kosullardan koruyacak higbir tedbir

alinmamuistir. Depo alani igerisinde termal konfor 6l¢iimii yapilmamustir.

Depo alaninda ¢alisan personelleri kisin soguktan korumak amaciyla elektrikli 1sitict
vb. birakilmalidir. Fabrika genelinde yetkili kisi, kurum ya da kuruluslar tarafindan
termal konfor Olglimii yapilarak raporlanmalidir. Herhangi bir olumsuzluk var ise

giderilmelidir.

Bu riskin seviyesi 135 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.6.6. Havalandirma

Depo alani igerisinde dogal havalandirma yapilmaktadir. Havalandirma o6l¢timii

yapilmamistir.

Fabrika genelinde yetkili kisi, kurum ya da kuruluglar tarafindan havalandirma

Olglimii yapilarak raporlanmalidir. Herhangi bir olumsuzluk var ise giderilmelidir.

Bu riskin seviyesi 27 (Olast Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.6.7. Acil Durum

Depo alaninda acil durum iletisim numaralar1 yoktur. Yangin sondiiriicii cihazlar
yoktur. Herhangi bir olumsuzluk durumunda depo alaninda bulunanlarin gérebilecegi
bir yere acil durum iletisim numaralar1 asilmalidir. Depo alaninda olusabilecek

yangin tliriine ve ortam biiyiikliigline gore yangin sondiiriicii cihazlar birakilmalidir.

Bu riskin seviyesi 135 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.
4.2.7. Atolye ile Alakal Riskler

4.2.7.1. Kisisel Unsurlar

Atolye calisanlar1 ergonomi konusunda egitim almislardir. Kullanilan ekipmanlar

ergonomiktir. Ara dinlenmelere dikkat edilmektedir.

Bu riskin seviyesi 3 (Onemsiz Risk) olarak belirlenmistir.

4.2.7.2. Bakim ve Onarim Faaliyetleri

Bakim — onarim isleri bu konuda ehil kisilerce yapilmalidir. Bakim — onarim isleri

Oncesinde veya bakim — onarim isleri esnasinda herhangi bir EKED islemi
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uygulanmamaktadir. Bakim — onarim islemleri sonrasinda herhangi bir kayit

tutulmamaktadir.

Bakim — onarim isleri bu konuda egitim almis ve ehil kisilerce yapilmalidir. Bakim
islemine tabi tutulmus bir makinenin koruma kapaklar1 islem bittikten sonra yerine
monte edilmelidir. Aktif calisan herhangi bir makineye bakim islemi yapilmamalidir.
Doner aksamli tezgadh veya makinelerin tamirini yapan kisi taki (yliziik vb.) eldiven
ve bol giysi tercih etmemelidir. Bakim iglerinin yiirtitiildiigii esnada bakima alinan
sistemin a¢ — kapa diigmesiyle elektrik salteri ya da fis kismina uyarici etiketleme
yapilmalidir. Bakim oncesi makine tamamen durdurulup elektrik enerjisi
kesilmelidir. Bakimda herhangi bir kimyasal kullanilacaksa Giivenlik Bilgi Formlari
(GBF) dikkate alinmalidir. Bakim onarim esnasinda oksijen tiipii vb. gerekliyse bu
basingli tiipler devrilmeye karsi sabit ve dik pozisyonda olmali ve 1s1 kaynagindan
uzakta olmalidir. Bakim islemini yapan personel kisisel koruyucu donanimlarini
eksiksiz kullanmalidir. Bakim sonrasinda tezgah, makine veya sisteme uygulanan
yenilikler hakkinda ilgililere bilgilendirme yapilmalidir. Bakim onarim esnasinda
tespit edilen onemli kaideler not alinmali ve sonraki kontrollerde bunlara dikkat
edilmelidir. Basingl kaplar veya basingl kazanlar basing altinda bakima alinmamali,
bakim yapilacak tank veya kazanlarin, diger boliimlerle baglantilari iptal edilmelidir.
Icerisinde yanan, parlayan, patlayan, vb. icerikte madde mevcut olan kaplarm bakimi
oncesinde igleri uygun sekilde temizlenmeli, bakim onarima hazir pozisyona
getirilmelidir. Yiksek yerlerde icra edilecek bakim islerinde uygun iskele kurulmali;
yiiksekte calisma yapacak personellerin kisisel koruyucu donanimlariin eksiksiz
olmasi gerekmektedir. Kullanilan seyyar kablolar hasarli veya yipranmig olmamali.
Bakim islerine baglamadan once etraftaki kisiler uyarilmali, varsa parlayici patlayici

maddeler uzaklastirilmalidir.

Bu riskin seviyesi 480 (Tolerans Gosterilemez Risk) olarak tespit edilmistir.

4.2.7.3. El Aletleri

Atolyede yapilacak biitiin islere uygun el aleti mevcuttur. Elektrikli el aletlerinin
koruyucu aksamlar takili bir pozisyonda kullanilmaktadir. El aletlerinin konulmasi
icin takim sandiklar1 ve aski tablolar1 bulunmaktadir. El aletleri kullanim sonrasi

belirlenen yerlere birakilmaktadir. El aletlerinin kullanma talimati yoktur.
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Sekil 22. El aletleri

Kullanilacak el aletleri yapilacak ise 6zgii olmali baska islerde kullanilmamalidir.
Saplar1 ahsap olan el aletlerinde ele zarar verecek kiymiklar olmamalidir. El
aletlerinin bakim onarim isleri yetkili ehil kisilerce yapilmalidir. Sivri ve keskin uglu
el aletleri kullanilmadiklar1 zaman uygun sekilde muhafaza edilmelidir. El aletleriyle
caligma bittigi zaman belirlenen yerlere kaldirilmali rastgele kenar koselere
birakilmamalidir. Keskin uglu el aletleri (balta, keser, satir) koruyucu kilif igerisinde
muhafaza edilmelidir. Torpli ve egeler sapsiz olarak kullanilmamalidir. Kullanilan
krikolar yere dik konumda ve saglam sekilde takozlar iizerine oturtulmalidir. Somun
stkma veya gevsetme islemlerinde uygun anahtarlar tercih edilmelidir. Elektrikli el
aletlerinin fis-priz sistemleri veya kablolar1 saglam bir sekilde olmalidir. Gerekirse
bu aletlerin govde topraklamalar1 toprak hath prizlerle kullaniimalidir. Biitiin el

aletlerinin kullanma ve ¢alisma talimatlar1 olusturulmalidir.

Bu riskin seviyesi 270 (Esasli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.7.4. Saghk ve Giivenlik Isaretleri
Atolye alaninda hig¢bir uyari-ikaz levhasi yer almamaktadir.
Atolye alanin da mevcut riskleri belirten uyar1 — ikaz tabelalar1 asilmalidir.

Bu riskin seviyesi 270 (Esasli Risk) olarak degerlendirilmistir.
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4.2.7.5. Aydinlatma

Atolye alami sabit aydinlatmalar ile aydinlatilmaktadir. Aydinlatma 6l¢limii

yapilmamustir.

Fabrika genelinde yetkili kisi, kurum ya da kuruluslar tarafindan aydinlatma 6l¢iimii

yapilarak raporlanmalidir. Herhangi bir olumsuzluk var ise giderilmelidir.

Bu riskin seviyesi 42 (Olasi Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.7.6. Termal Konfor

Atolye alaninda sicak veya soguk mevsimler i¢in herhangi bir tedbir alinmamustir.

Atolye igerisinde termal konfor 6l¢iimii yapilmamastir.

Fabrika genelinde yetkili kisi, kurum ya da kuruluglar tarafindan termal konfor

Ol¢limii yapilarak raporlanmalidir. Herhangi bir olumsuzluk var ise giderilmelidir.

Bu riskin seviyesi 270 (Esasli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.7.7. Havalandirma

Atolye alani icerisinde dogal havalandirma yapilmaktadir. Havalandirma 6l¢limii

yapilmamustir.

Fabrika genelinde yetkili kisi, kurum ya da kuruluslar tarafindan havalandirma

6l¢iimii yapilarak raporlanmalidir. Herhangi bir olumsuzluk var ise giderilmelidir.

Bu riskin seviyesi 42 (Olas1 Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.7.8. Acil Durum

Atolye alaninda uyar1 ikaz levhalart mevcut fakat yetersizdir. Ortamda yangin

sondiricu cihazlar vardir.

Atolye alan1 saglik ve giivenlik yonetmeligine gore belirlenmis uyar1 ikaz levhalari

astlmalidir.

Bu riskin seviyesi 270 (Esasli Risk) olarak degerlendirilmistir.
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4.2.8. Is Ekipmanlar ile Alakah Riskler

4.2.8.1. Tavan Vinci

Tavan vinci belgeli operatorler tarafindan kullanilmaktadir. Operatorlere kisisel
koruyucu donanimlar zimmetlenmis ancak kullanim konusunda ilgili personeller
dikkatli davranmamaktadir. Tavan vingleri hareket ettirildiginde 151kl1 ve sesli uyari
ikaz sistemleri calismaktadir. Her yil yetkili kisilerce periyodik kontrolleri
yapilmaktadir. Tavan vinglerin kaldirip iletebilecegi maksimum agirlik cizelgesi
belirtilmistir. Tavan vincinde; Yik kacirinca devreye giren kavrama sistemi, fren
sistemi, asir1 yiikkte stop saglayan programlar, list seviye sinirlayici, alt seviye
sinirlayici, halat kilavuzu (halatin tambur {izerinde diizgiin sarilmasini ve
zedelenmemesini saglayan sistem), sesli ve 151kl uyar sistemleri, emniyetli yliriiyiis
platformu, vince ¢ikiglarda korumali merdiven sistemi, araba hiz azalticilar
mevcuttur. Tavan vinci ile g¢alisirken olusabilecek tehlikeleri belirten saglik ve

giivenlik isaretleri yoktur.

Sekil 23. Tavan vinci

Tavan vingleri operatorliik belgesine sahip ehil kisilerce kullanilmalidir. Tavan vinci
ile calisan personele isine uygun kisisel koruyucu donanim tahsis edilmeli ve
kullanmas1 konusunda uyarilarda bulunulmalidir. Tavan vincinde askida yiik
birakilmamalidir. Tavan vincinin periyodik kontrolleri her yil yetkili kisilerce
raporlanip herhangi bir kusur varsa diizeltilmelidir. Tavan vincinin maksimum
kaldirma ve iletme kapasitesini gosteren ¢izelge bulunmali ve bu cizelgeden
gosterilenden fazla ylik tasinmamalidir. Ving ile ¢alisirken olusabilecek tehlikeleri

gosteren uyari ikaz levhalari bulunmalidir. Yiik kacirinca devreye giren kavrama
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sistemi, fren sistemi, asir1 yiikte stop saglayan programlar, iist seviye sinirlayici, alt
seviye sinirlayici, halat kilavuzu (halatin tambur iizerinde diizgiin sarilmasini ve
zedelenmemesini saglayan sistem), sesli ve 151kl uyar sistemleri, emniyetli yliriiyiis
platformu, vince c¢ikigslarda korumali merdiven sistemi, araba hiz azalticilar

bulunmalidir.

Bu riskin seviyesi 240 (Esasli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.8.2. Caraskal Ving

Caraskal ving ile ¢alisan personele kisisel koruyucu donanimlar zimmetlenmis fakat
calisgma esnasinda bu kisisel koruyucu donanimlarin kullanimina dikkat
edilmemektedir. Caraskal vincin her yil periyodik kontrolleri yetkili kisilerce
yapilmaktadir. Caraskal ving ile ¢alismalarda olusabilecek tehlikeleri belirten saglik

ve giivenlik isaretleri yoktur.

Sekil 24. Caraskal ving

Caraskal ving ile calisan personelin kisisel koruyucu donanimlarini ( baret, fosforlu
yelek, ¢elik burunlu is ayakkabisi, is eldiveni vb. ) kullanmasi gereklidir. Her yil
yetkili kurum/kurulus veya kisilerce periyodik bakimlart yapilip raporlanmali ve bir
aksaklik varsa diizeltilmelidir. Caraskal ving ile ise baslamadan Once; ray
baglantilari, halatin durumu, kanca baglantilari, halatin tambur yataklarina oturup
oturmadigi kontrol edilmelidir. Kaldirilacak yiikiin tam ortasindan kaldirmaya dikkat
edilmeli, yiikii 5-10 cm kaldirmak suretiyle bekletilip frenlerin durumu kontrol

edilmelidir. Kaldirilan yiikiin altina girilmemeli / ge¢ilmemelidir. Vincin kaldirma
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kapasitesinden fazla yiik yiikklenmemelidir. Kaldirilan yiik uzun bir siire askida

bekletilmemeli. Halata ¢iplak elle miidahale edilmemelidir.

Bu riskin seviyesi 240 (Esash Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.8.3. Mobil iskele

Iskelede calisan personele kisisel koruyucu donanimlar zimmetlenmis ancak iskelede
calisan personeller kisisel koruyucu donanim (baret, fosforlu yelek, ¢elik burunlu is
ayakkabisi, parastit tipi emniyet kemeri, eldiven vb.) kullanma konusunda dikkatsiz
davranmaktadir. Iskelenin ayaklarinda fren sistemi bulunmaktadir. Iskelenin

korkuluklari mevcuttur.

Iskelede galisan personelin kisisel koruyucu donanimlari eksiksiz olmalidir. Iskeleye
i¢ kisimdan ¢ikilmali, ¢alismaya baslamadan 6nce tekerleklerin fren sistemi devreye
alinmali. Iskelede birden fazla kisi ¢alismamalidir. D1s kistmda yapilan ¢alismalarda
iskeleler 38 km/h’yi asan riizgar hizlarinda kullamlmamahdir. Uzerinde ¢alisma
yapilan platform; merdiven, kasa vb. kullanilarak yiikseltilmemelidir. Iskele {izerinde
dengeyi bozacak sekilde kaldirma islemi yapilmamalidir. Iskeleler bozuk zeminlerde
kullanilmamalidir. Iskele ile ¢aligma yapilan alanin etrafi seritlerle kisitlanmalidir.
Calisma platformu belirtilen yiik miktara gore yiiklenmelidir. Iskele
korkuluklarinin {izerine ¢ikilarak ¢alisma yapilmamalidir. Iskele korkuluklari en az 1
metre yiiksekliginde olmalidir. Iskelenin yeri degistirilirken iizerinde insan veya yiik

olmamalidir.

Bu riskin seviyesi 90 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.8.4. Torna

Torna islerinde c¢alisan personele kisisel koruyucu ekipmanlar tahsis edilip
zimmetlenmistir. Fakat personeller ¢calisma esnasinda kisisel koruyucu donanimlarini
kullanma konusunda hassas davranmamaktadir. Torna makinesinin talas koruma
siperligi yoktur. Torna makinesinin acil durdurma butonu mevcuttur. Torna
makinesinin etrafi diizensizdir. Torna makinesinin digli c¢ark, kasnak kayis vb.
hareketli kistmlarimin koruyucu ekipmanlar1 yoktur. Torna makinesi her yil yetkili

kisilerce kontrol edilip raporlanmaktadir.
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Sekil 25. Torna tezgahi

Calisan personelin ¢aligma esnasinda ise uygun kisisel koruyucu donanimlarini
(baret, i gozligl, bol olmayan is kiyafeti, ¢elik burunlu is ayakkabisi, vb.) tam ve
eksiksiz kullanmas1 gereklidir. Calisan personele is onliigli veya is tulumu verilmeli,
is Onliigiiniin kollar1 lastikli ve kapali olmalidir. Bol elbise, kiravat vb. kiyafetler
donen aksanlara takilabilecegi i¢in tercih edilmemelidir. Calisan personelin sacglari
kisa olmali ve calisma esnasinda taki (saat, yiiziik) olmamalidir. Calisan, eger sivri
keskin uglar kullanim1 gerektiren islerle ¢alisiyorsa eldiven kullanmali ancak tezgah
calistirilmadan eldiven ¢ikartilmalidir. Torna aynalarinin devir sayisini ayarlamak,
degistirmek gerekiyorsa, bu is hi¢bir zaman tezgah calisirken yapilmamalidir. Devir
ayarlanirken dislilerin yerine oturup oturmadigini kontrol etmek icin ayna elle
yavasca c¢evrilir. Emin olduktan sonra torna calistirilabilir. Ayna anahtari1 her ne
sebeple olursa olsun ayna iizerinde birakilmamalidir. Is ve kalem arasinda ki talaslar,
el kancasiyla alinmali. Kiiciik boyutlu talaglar siipiirge ile temizlenmelidir. Bu
islemler tezgdh durduktan sonra yapilmali ve higbir surette elle yapilmamalidir.
Torna makinesinden parca firlamasina karis1 seffaf kapak talas siperligi olmalidir.
Caligma ortaminda tertip ve diizen olmalidir. Tornalama esnasinda kullanacagimiz
takim ve avadanliklar belirli bir diizen i¢inde olmalidir. Torna makinesinin disli ¢ark,
kasnak, kayis gibi hareketli ekipmanlarin koruyucu muhafazalarinin olmasi
gereklidir. Torna makinesiyle ¢alisan personel dogru durusla ¢alisma siirdiiriilmeli

makine ¢alisirken torna aynasina egilmemelidir.

Bu riskin seviyesi 720 (Tolerans Gosterilemez Risk) olarak degerlendirilmistir.
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4.2.8.5. Freze Tezgah

Freze islerinde calisan personele kisisel koruyucu ekipmanlar tahsis edilip
zimmetlenmistir. Fakat personeller ¢alisma esnasinda kisisel koruyucu donanimlarini
kullanma konusunda hassas davranmamaktadir. Freze makinesinin talas koruma
siperligi yoktur. Freze makinesinin acil durdurma butonu mevcuttur. Freze
makinesinin etrafi dilizensizdir. Freze makinesinin disli cark, kasnak kayis wvb.
hareketli kisimlarinin koruyucu ekipmanlar1 yoktur. Freze makinesi her yil yetkili

kisilerce kontrol edilip raporlanmaktadir.

Sekil 26. Freze tezgahi

Calisan personelin calisma esnasinda ise uygun kisisel koruyucu donanimlarini
(baret, is gozIligi, bol olmayan is kiyafeti, ¢elik burunlu is ayakkabisi, vb.) tam ve
eksiksiz kullanmas1 gereklidir. Calisan personele is 6nliigli veya is tulumu verilmeli,
i Onliigliniin kollar1 lastikli ve kapali olmalidir. Calisan personelin saclar1 kisa
olmal1 ve ¢alisma esnasinda taki (saat, yiiziik) olmamalidir. Calisan, eger sivri keskin
uclar kullanimi1 gerektiren islerle calisiyorsa eldiven kullanmali ancak tezgéh
calistirilmadan eldiven ¢ikartilmalidir. Biitlin kayislar, kasnak, miller uygun sekilde
korunacaktir. Bigak veya bigaklarin {istli sabit bir kapak ile ortiilecek, firlayan parca
ve capaklar1 Onleyecektir. Sogutucu sivi bicaklarin isten uzaklasan yOniine
ayarlanmalidir. Islenecek parca tezgiha saglam bir sekilde tespit edilmelidir. Bigak
ve milin saglam bir sekilde tespit edilmesi saglanmalidir. Tezgadh durdugu zaman
talaslar firca ile temizlenmelidir. Freze tezgahlarinda ¢alisanlar makine yaglarindan
ileri gelebilecek deri hastaliklarindan ve iltihaplardan korunmak i¢in genel temizlik

kuralarina azami derecede dikkat edeceklerdir. Tezgah hareket halinde iken, islenen
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parcalarin kalibrasyon ve Olciilmesine tesebbiis edilmemelidir. El aletleri tezgah

tablas1 tizerinde birakilmamalidir.

Bu riskin seviyesi 720 (Tolerans Gosterilemez Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.8.6. CNC Oksijen Kesim Makinesi

Calisan personelin kisisel koruyucu donanimlart temin edilip zimmetlenmis ancak
calisan kisi bu koruyucular1 kullanma konusunda dikkatli davranmamaktadir.
Makineyi ¢alistiran kisinin operatorliik belgesi yoktur. Makinede operatdr koruma
paneli yoktur. Makine c¢alistigt zaman ortaya c¢ikan zararli gazlarin ortamdan
uzaklagmasint saglayacak havalandirma sistemi yoktur. Makine c¢alisinca ortaya
cikan zararli 1sinlar diger calisanlari tehdit etmektedir. Makinede olusabilecek
tehlikeli durumlar1 gosteren uyari ikaz levhalari1 deforme olmustur. Makine etrafinda
ortam dagmiktir. Makineyi besleyen oksijen tiiplerinin hortumlar1 gelisi giizel
birakilmig ezilmeye darbeye agik haldedir. Oksijen tiiplerinin yaninda bulunan sanayi
tipi tiip gazlar sabitlenmemistir. Makinede acil stop butonu mevcuttur. Makine her

yil yetkili kisilerce kontrol edilip raporlanmaktadir.

Sekil 27. CNC Oksijen Kesim Makinesi

Cnc oksijen kesim makinesiyle ¢alisan personelin ¢alisma esnasinda kisisel koruyucu
donanimlarini (baret, is elbisesi, eldiven, is gozliigi, ¢elik burunlu ayakkabi, maske
vb.) eksiksiz kullanmalidir. Makineyi galistiracak kisilerin mesleki yeterlilik belgesi

olmalidir. Gorevli harici kimsenin oraya gitmesine izin verilmemelidir. Makine
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calisinca ortaya ¢ikan zararli gazlarin ortamdan uzaklastirilmasini saglayan
havalandirma sistemi olmalidir. Calisma esnasinda olusan zararli 1ginlarin diger
calisanlar1 etkilememesi ic¢in paravan tarzi sistemler kullanilmalidir. Makine
calisirken operatorleri, par¢a firlamasina karsi koruyan paneller olmalidir. Makine
tizerinde calisan kisileri olusabilecek tehlikelere karsi uyaran uyari-ikaz levhalar
olmalidir. Makineyi besleyen oksijen tiiplerinin hortumlar1 darbelere ezilmelere karsi

muhafaza edilmelidir. Oksijen tiipii veya tiip gazlar devrilmeye kars1 sabitlenmelidir.

Bu riskin seviyesi 600 (Tolerans Gosterilemez Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.8.7. Acil Durum

Is ekipmanlariyla alakali uyari ikaz levhalari mevcut fakat yetersizdir. Ortamda

yangin sondiiriicli cihazlar vardir.

Is ekipmanlarina yénelik saglik ve giivenlik ydnetmeligine gore belirlenmis uyari

ikaz levhalar1 asilmalidir.

Bu riskin seviyesi 270 (Esasl Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.8.8. Dik Matkap

Dik matkap ile c¢alisan personele kisisel koruyucu donanim temin edilip
zimmetlenmistir fakat ¢alisan kisi bunlar1 ¢alisma esnasinda kullanmakta dikkatli
davranmamaktadir. Parca firlamasina karsi koruyucu siperlik yoktur. Makine
kullanim talimati yoktur. Makine hakkinda caligsanlar1 bilgilendirecek uyari-ikaz

levhalar1 yoktur.
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Sekil 28. Dik matkap

Dik matkap ile calisan personelin isine uygun kisisel koruyucu donanim (baret, Is
elbisesi, i gozligl, celik burunlu is ayakkabist vb.) kullanmasi gerekmektedir.
Calisma esnasinda parga firlamasina karst seffaf koruyucu siperlik takilmalidir.
Makineye 6zel kullanim talimati olusturulup asilmalidir. Makine hakkinda tehlikeleri
gosteren uyari-ikaz levhalari asilmalidir. Calisma esnasinda makine par¢a savurmasi
yapmamas1 i¢in kelep¢e veya mengene kullanilmalidir. Matkap ile c¢aligma
yapilmiyorsa matkap ucu ve kesici parcalar sabitlenmelidir. Matkap ile ¢alisirken

eldiven, bol elbise ve taki kullanilmamalidir.

Bu riskin seviyesi 270 (Esasli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.8.9. Pres Makinesi

Pres makinesiyle calisan personele kisisel koruyucu donanim zimmetlenmis fakat
calisma  esnasinda  kisisel koruyucular1  kullanma  konusunda  dikkatli
davranmamaktadir. Pres makinesine ait kullanim talimat1 yoktur. Acil stop butonu
mevcuttur. Her yil periyodik kontrolleri yetkili kisilerce yapilmaktadir. Ortamda
tertip diizene dikkat edilmemektedir. Pres makinesine ait uyari-ikaz levhalar1 yoktur.

Calisan kisinin mesleki yeterliligi yoktur.
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Sekil 29. Pres makinesi

Pres makinesiyle calisan kisilerin kisisel koruyucu donanimlarini (baret, is elbisesi,
eldiven, ¢elik burunlu is ayakkabisi, is gozIligii vb.) eksiksiz kullanmas1 gereklidir.
Makineye ait kullanim talimati olusturulup asilmalidir. Calisma ortaminda tertip
diizen saglanmalidir. Pres makinesiyle ¢aligirken olusabilecek tehlikeleri gosteren
uyari-ikaz levhalari asilmalidir. Makine c¢alisirken bakim onarim veya herhangi bir
miidahale yapilmamalidir. Makine kapasitesinin iistiinde ¢alistirllmamalidir. Makine
ile calisacak kisilerin mesleki yeterlilik belgeleri olmalidir. Makine c¢alisirken

basibos birakilmamalidir. Calisma sonrasi makine temizlenmelidir.

Bu riskin seviyesi 180 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.8.10. Saghk ve Giivenlik Isaretleri

Ortamda calisanlar1 ¢esitli tehlikelere karst uyaran saglik ve gilivenlik isaretleri

mevcut fakat yetersizdir.

67



MATKAP, FREZE
VE TORNADA

CALISIRKEN
B ELDIVEN GiYmE

Sekil 30. Saglik ve giivenlik isaretleri

Ortamda saglik ve giivenlik yonetmeligine gore belirlenmis uyar1 ikaz levhalari

astlmalidir.

Bu riskin seviyesi 126 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.8.11. Matkap

Matkap ile ¢aligsan personellere kisisel koruyucu donanim verilip zimmetlenmis fakat
calisma esnasinda personeller kisisel koruyucu donanimlarmi kullanma konusunda
dikkatli davranmamaktadir. Matkap elektrik kablolari, fig piriz sistemleri uygun

calisir durumdadir.

Sekil 31. Matkap
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Matkap ile ¢alisan personellerin kigisel koruyucu donanimlarini (baret, is elbisesi, is
gozIigii, celik burunlu is ayakkabist vb.) eksiksiz kullanmasi gereklidir. Caligsma
yapan kisinin bol kiyafet, taki vb. kullanmamas1 gereklidir. Catlak, hasarli ve uygun
olmayan matkap uclar1 kullanilmamalidir. El matkabi ile ¢alisma bittiginde, matkap
ucunu degistirirken veya baska bir pargasini kontrol ederken matkab1 kapali konuma

alip ve elektrik fisi kesinlikle ¢ekilmelidir.

Bu riskin seviyesi 270 (Esasli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.8.12. Spiral Makinesi

Makine ile ¢alisan personele kisisel koruyucu donanimlar zimmetlenip teslim edilmis
ancak calisma aninda personel bu koruyuculari kullanma konusunda dikkatli
davranmamaktadir. Makinenin koruyucu kapagi mevcuttur. Makinenin tutma kolu

uygun sekildedir. Makine kablosu hasarsiz, izole durumdadir.

Sekil 32. Spiral makinesi

Spiral makinesi ile calisan personel ¢alisma esnasinda ise uygun kiyafet, maske, goz

korumasi, kulan koruyucu ve koruyucu eldiven kullanmas1 gerekmektedir.

Bu riskin seviyesi 42 (Olasi1 Risk) olarak degerlendirilmistir.
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4.2.8.13. Calisma Talimatlar:

Calisan personellerin ¢alisma talimatlar1 olusturulmustur. Ortamda bulunan makine

ve ekipmanlarin ¢alisma talimati yoktur.

Ortamda bulunun biitlin makine ve ekipmanlar i¢in ¢alisma talimati olusturulup

makine ve ekipmanin iizerine veya yakinina asilmalidir.

Bu riskin seviyesi 42 (Olasi1 Risk) olarak degerlendirilmistir.
4.2.9. Kaynak Calismalar: Ile Alakah Riskler

4.2.9.1. Oksijen Kaynag:

Kaynak isinde ¢alisan personellerin mesleki yeterlilik belgeleri mevcuttur. Oksijen
kaynak makinesinin tiiplerinde ki manometreler saglam ve c¢alisir durumdadir.
Kullanilan hortumlar hasarsiz ve saglamdir. Yanici gaz hortumu ile oksijen
hortumunun rengi farklidir. Hortumlar iizerinde geri tepme ventilleri mevcuttur.

Kaynak isleri i¢in ¢alisma talimati yoktur.

Oksijen kaynagi sirasinda olusabilecek tehlikeleri gdsteren uyari ikaz levhalari

yoktur. Bos ve dolu tiipleri uygun olmayan sekillerde depolanmaktadir.

—
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Sekil 33. Oksijen kaynagi

Oksijen kaynagi ile yapilan calismalarda ¢alisan personelleri cesitli tehlikelere karsi

uyaran uyari-ikaz levhalari (oksijen tiiplerine yagh elle dokunma vb.) ¢alisma alanina
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astlmalidir. Kaynak islerine uygun caligsma talimati olusturulup ortama asilmalidir.
Oksijen tiipleri dik bir sekilde devrilmesi engellenerek bos ve dolu ayr1 ayr1 sekilde

depolanmali giines 1s181na maruz birakilmamalidir.

Bu riskin seviyesi 720 (Tolerans Gosterilemez Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.9.2. Elektrik ark kaynag

Kaynak caligmas1 yapan personelin mesleki yeterlilik belgesi mevcuttur. Kaynak
makinesinin elektrot pensesi, sase baglantisi ve torglar diizenli olarak kontrol
edilmektedir. Makine beslenme ve kaynak kablolar1 hasarsiz, periyodik kontrolleri
yaptlmistir. Akim alinan hat iizerinde kagak akim rdlesi ve topraklama sistemi
mevcuttur. Kaynak islemi esnasinda ortaya c¢ikan zararli dumani ortamdan

uzaklastiracak havalandirma sistemi yoktur.

Sekil 34. Elektrik ark kaynak makinesi

Kaynak igleri esnasinda ortaya ¢ikan zararli gazlari ortamdan uzaklastirmak icin
genel veya lokal aspirasyon sistemi kullanilmalidir. Elektrik ¢arpmasina karsi kaynak
makinesi ile ¢caligma bittiginde makine kapatilmali, bosta bekletilmemelidir. Calisma
alaninda yangin tehlikesine karst 12 metre ¢apinda yanici parlayict patlayict
malzemelerden arindirilmalidir. Calisma esnasinda olusabilecek bir yangin

thtimaline kars1 yangin tiipii bulundurulmalidir.

Bu riskin seviyesi 126 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.
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4.2.9.3. Kisisel Koruyucu Donamim (KKD)

Calisan personele isine uygun kisisel koruyucu donanim temin edilmistir. Ancak

calisma esnasinda bazi kisisel koruyucu donanimlar1 kullanilmamaktadir.

Sekil 35. Kisisel koruyucu donanim (KKD) kullanimi1

Kaynak islemi sirasinda ortaya ¢ikan tehlikelere karsi; uygun kaynak¢r maskesi, deri
eldiven, deri onliik, uygun is elbisesi (pamuk) giyilmelidir. Akim siddetine gore

kaynak gozligii ve kaynak maskesi tercih edilmelidir.

Bu riskin seviyesi 126 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.9.4. Tasima Sehpasi

Kaynak makinesi uygun sekilde (tekerli seyyar tezgah) tasinmaktadir. Oksijen tiipleri
tekerlekli sehpalarla tasinmaktadir. Devrilmesini onlemek i¢in dik konumda ve

sabitlenmislerdir.
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Sekil 36. Tasima sehpasi

Bu riskin seviyesi 0.6 (Onemsiz Risk) olarak belirtilmistir.
4.2.10. Basingh Kaplar ile Alakah Riskler

4.2.10.1. Kompresor

Kompresor iizerinde imalat¢1 firma ve kompresor 6zellikleri bilgileri yer almaktadir.
Her il yetkili kisilerce periyodik kontrolleri yapilmaktadir. Kompresor ¢aliganlarda
ayr1 bir boliimdedir. Kompresoriin gévde topraklamasi vardir. Kompresoriin ¢alisma
talimat1 yoktur. Ortamda uyar1 ikaz levhasi yoktur. Ortamda yangin sondiiriicii cihaz

yoktur. Ortamda tertip diizen yoktur.
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Sekil 37. Kompresor

Kompresor i¢in bir calisma talimati olusturulup asilmalidir. Ortama saglik ve
giivenlik isaretleri yonetmeligine uygun uyari-ikaz levhalar1 asilmalidir. Ortama
yangin sondiiriicii cihaz konulmalidir. Kompresorlerde basing, belirlenmis basinca
ulastiginda, kompresor motorunun otomatik olarak durmasini saglayacak ve motorun
durmasi geciktiginde, basingli havay1 bosa verecek bir glivenlik sistemi bulunmalidir.
Kompresoriin temiz hava emmesi saglanmali; patlayici, zararli ve zehirli gaz, duman
ve toz emmesi Onlenmelidir. Hava kompresori ile hava tanklari arasinda, yag ve nem
ayiricilart - (seperatdr) bulunmali ve bunlar higbir sekilde ¢ikarilmamalidir.
Kompresoriin ¢ikis borusu iizerinde stop valfi bulundugunda, bu valf ile kompresor
arasinda bir adet giivenlik supabi konulmalidir. Hava tankinin hidrolik basing

deneyleri, en yiiksek ¢aligma basincinin 1,5 kat1 ile yapilmalidir.

Bu riskin seviyesi 240 (Esasli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.10.2. Basinch Gaz Tiipleri

Ortamda gaz tiipii ve oksijen tiipii ile caligmalar yiirtitiilmektedir. Oksijen tiiplerinde
geri tepme ventilleri mevcuttur. Basingh tiipler kullanim esnasinda tasima sehpasiyla

taginmaktadir ancak bos ve dolu tiipler bir arada depolanmaktadir.
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Sekil 38. Oksijen tiipii

Is esnasinda kullanilan basingl tiiplerin vana ve regiilatorleri acik konumdayken
tasinmamalidir. Hasarli tlipler kullanilmamali ve tiipleri lizerinde herhangi bir
degisiklik (boyama) yapilmamalidir. Tiipler 6zel tasima sehpalarina sabitlenip dyle
kullanilmali devrilmeleri onlenmelidir. Tiipler kullanimi konusunda egitimli ehil
kisilerce kullanilmalidir. Tiipler ile yapilan ¢aligmalarda personel ise uygun kisisel
koruyucu donanim kullanmalidir. Tiipler ve baglantilari ise baglamadan 6nce kontrol
edilmelidir. Tiplerle galisacak kisilere basingh kaplar hakkinda egitim verilmelidir.
Gaz tiiplerinin iizerindeki etiketler okunakli olmali igerigi yazili olmalidir. Tiipler ve
hortumlarin renkleri yonetmelikte belirtildigi gibi olmalidir. Tiipler uygun olmayan
sekillerde (baslik ve vanadan tutulmamali) tasinmamalidir. Basingli gaz tiipleri ile
calisirken veya etrafinda sigara i¢ilmemeli ortama ilgili uyar1 ikaz levhasi asilmalidir.
Basingli gaz tliplerinin vanalar1 uygun anahtar veya aletlerle acilip kapatilmalidir.
Hasar gormiis kisimlar1 bant ile tamir etmeye calisiimamalidir. Tiiplerle ¢calismalar
bittiginde vanalar siki bir sekilde kapatilmalidir. Basingl tiiplerle yapilan islerde
olusabilecek tehlikeleri gostere uyari-ikaz levhalar1 asilmalidir. Oksijen tiipline yagh
ellerle miidahale edilmemelidir. Basinglh tiipler dolu bos ayr1 ayr1 olarak depolanmali
ve devrilmemeleri i¢in sabitlenmelidirler. Depo alanina yetkili kisi harici girilmesi
yasaklanmalidir. Gazi biten tlipler sahadan uzaklastinlmali ve ortamda
bekletilmemelidir. Ortamda fazladan basingh gaz tiipti bulundurulmamalidir. Hasar

gormis hortumlar yenisiyle degistirilmelidir.

75



Bu riskin seviyesi 720 (Tolerans Gosterilemez Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.10.3. Saghk ve Giivenlik Isaretleri
Ortamda uyari-ikaz levhalar1 mevcut fakat yetersizdir.

Saglik ve giivenlik yonetmeligine gore yapilan ise uygun uyari- ikaz levhalari temin

edilip goriinen yerlere asilmalidir.

Bu riskin seviyesi 120 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.10.4. Cahlsma Talimatlar:

Calisan personellerin ¢aligma talimati vardir. Ortamda bulunan makine ve basingh
ekipmanlarin ¢aligma talimati vardir fakat yetersizdir.

il

OKSIJEN TUPU ;
KULLANMA TALIMATI \ B

1.) Oksijen tipd ventillerini yagh el ile kesinlikle
acip kapamayiniz. Ventil aksamina hi bir
sekilde ya, benzin, mazot gibl yamic: ézelligi
clan maddeleri bulagtirmaywniz.

2.) Ateglenebliir maddele: v yagi

*ym veya naklederken herhangi
et ye maruz birakmayniz.

5.) Kapaksiz tip nakletmeyiniz.
tdp cidalanm zedeleyerek gokilde

Sekil 39. Calisma talimati

Makinelerin her birine uygun ¢alisma talimati olusturulup asilmalidir.

Bu riskin seviyesi 240 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.
4.2.11. Uretim Alam fle Alakah Riskler

4.2.11.1. Saghk ve Giivenlik Isaretleri

Fabrika {iretim alani1 igerisinde uyari-ikaz levhalar1 mevcuttur fakat yetersizdir.
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Saglik ve Giivenlik Isaretleri yonetmeligine gére iiretim alaminda yiiriitiilen islerin

tehlikelerini gosteren uyari-ikaz levhalar1 olusturulup asilmalidir.

Bu riskin seviyesi 90 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.11.2. Havalandirma

Uretim alaninda dogal havalandirma yapilmaktadir. Havalandirma  &lgiimii

yapilmamustir.

Fabrika genelinde yetkili kisi, kurum ya da kuruluslar tarafindan havalandirma

Ol¢limii yapilarak raporlanmalidir. Herhangi bir olumsuzluk var ise giderilmelidir.

Bu riskin seviyesi 90 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.11.3. Aydinlatma

Uretim alan1 sabit aydinlatmalar ile aydinlatilmistir. Uretim alani igerisinde

aydinlatma 6l¢iimii yapilmamugtir.

Fabrika genelinde yetkili kisi, kurum ya da kuruluslar tarafindan aydinlatma 6l¢iimii

yapilarak raporlanmalidir. Herhangi bir olumsuzluk var ise giderilmelidir.

Bu riskin seviyesi 18 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.11.4. Termal Konfor

Uretim alaninda calisanlari mevsimsel kosullardan koruyacak tedbirler yoktur.
Ortamda kis mevsiminde ¢alisanlari soguktan koruyacak herhangi bir sistem (soba,
wsitict veya kalorifer) yoktur. Uretim alam igerisinde termal konfor &lgiimii

yapilmamigtir.

Fabrika genelinde yetkili kisi, kurum ya da kuruluslar tarafindan termal konfor

Olclimii yapilarak raporlanmalidir. Herhangi bir olumsuzluk var ise giderilmelidir.

Bu riskin seviyesi 90 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.11.5. Toplu Korunma Tedbirleri

Ortamda aydinlatma, havalandirma, uyar1 — ikaz tabelalar1 ve makine koruyucu
aksanlar1 gibi toplu korunma tedbirleri alinmaktadir fakat bazi yerlerde toplu

korunma tedbirleri alinmamustir.

77



Uretim alaninda kisisel korunma &ncesinde toplu koruma onlemlerine &ncelik
verilmelidir. Fiziki kosullar ve yiiriitiilecek isler goz oniinde bulundurularak toplu
koruma O6nlemleri tercih edilmelidir. Belirlenen yontemler is saglig1 ve giivenligine

Uygun olmalidir.

Bu riskin seviyesi 720 (Tolerans Gosterilemez Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.11.6. Kisisel Koruyucu Donanim (KKD)

Uretim alaninda yiiriitiilen islere uygun kisisel koruyucu donamimlar belirlenip
calisan personele teslim edilip zimmetlenmistir. Ancak c¢alisan personel is esnasinda

kisisel koruyucu donanimlarini kullanma konusunda dikkatli davranmamaktadir.

Sekil 40. Kisisel Koruyucu Donanim (KKD)

Yiiriitilen islerden kaynaklanacak tehlikelerden korunmak amaciyla c¢alisan
personele yaptig1 ise uygun kisisel koruyucu donanimlar belirlenip kendilerine teslim

edilmeli ve is esnasinda kullanmalar1 konusunda uyarilarda bulunulmalidir.

Bu riskin seviyesi 720 (Tolerans Gosterilemez Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.11.7. Tertip ve Diizen

Uretim alaninda tertip diizene dikkat edilmemektedir.
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Sekil 41. Tertip - diizen

Caligma yapilan yerlerde tertip diizene dikkat edilmelidir. Takilmaya, kaymaya veya

diismeye sebebiyet verecek unsurlarin diizeltilmesi gerekmektedir.

Bu riskin seviyesi 270 (Esasli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.11.8. Cahisma Talimatlar:

Uretim alaminda c¢alisan personelin ¢alisma talimati vardir. Uretim alaninda ki

makine alet ve ekipmanin galigma talimati1 yoktur.

Uretim alaninda bulunan makine, alet ve ekipmanlarin calisma talimatlar

olusturulup asilmalidir.

Bu riskin seviyesi 270 (Esasli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.11.9. Ergonomi

Uretim alaninda ¢alisan personeller ergonomi konusunda egitim almislardir.

Kullanilan malzemeler ergonomiktir. Ara dinlenmelere 6nem verilmektedir.

Bu riskin seviyesi 1.2 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.
4.2.12. Kalorifer Kazam Ile Alakah Riskler

4.2.12.1. Kalorifer Kazam

Kalorifer kazanmi ile ilgilenen kisinin mesleki yeterlilik belgesi yoktur. Kazan
dairesinde gaz detektorii yoktur. Kazan iizerinde iiretici firmaya ait ve kazanin
teknik Ozelliklerini gosteren etiket mevcuttur. Kalorifer sistemi her yil yetkili

kisilerce periyodik kontrolleri yapilmaktadir. Kalorifer sistemi diizenli periyotlarda
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temizlenmektedir. Kazanm enerji aldigi prizlerde koruma kapagi ve topraklama

sistemi mevcuttur.

Sekil 42. Kalorifer dairesi

Kalorifer kazanlar1 yetki belgeli kisiler tarafindan (Kalorifer Atesleyici Sertifikalr)
calistiritlmalidir. Kalorifer kazan dairesinde herhangi bir gaz sizintist durumunda
gorevli personelleri uyaracak gaz detektorleri takilmalidir. Kazan dairesine gorevli
harici giriglerin yasaklanmasi gereklidir. Kazan dairesi her giin uygun temizlik
malzemeleriyle temizlenmelidir. Kazan duman borularim1 (dokme kazanlarda
dilimleri) haftada iki kez kazan1 yakmadan 6nce temizlenmelidir. Kazan yakildiktan
sonra hidrometrenin, devridaim pompalarinin ve termometrenin ¢alisip ¢aligmadigin
kontrol edilmelidir. Boru ekleme yerlerinin ve baca girisinin hava sizdirmamasina
dikkat edilmelidir. Kazan dairesinde gereksiz arag, gere¢ ve malzeme
bulundurulmamalidir. Kazan dairesinde ag¢ik uglu veya hasar gormiis elektrik kablosu
varsa derhal yetkililere haber verilmelidir. Kazan1 yakmadan Once tesisatin su
seviyesi hidrometreden kontrol edilerek eksik ise kazan yakilmadan once su ilave
edilmelidir. Baca cekisinin iyi olmasi i¢in ait oldugu bina catisindan 0,8 metre

izerine ¢ikarilmasi gereklidir.

Bu riskin seviyesi 120 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.
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4.2.12.2. Su Tanki/Deposu

Kazan dairesinde yedek su tanki mevcuttur. Su tankinin periyodik temizligine dikkat
edilmemektedir. Baglant1 borular1 gelisi giizel takilip sabitlenmemistir. Tank

tizerinde iiretici firmaya ait bilgileri i¢eren etiket yoktur.

Sekil 43. Su tanki

Su deposunun temizligi yapilmamigsa hemen temizlenmeli daha sonra da belirlenen
periyotlarda (kesinti oldugu donemlerde 3 ayda bir, diger donemlerde 6 ayda bir )
mutlaka temizlenmeli ve bakimlar1 yapilarak dezenfeksiyonu saglanmalidir. kesinti
olmadig1 zamanlarda da suyun depodan kullanim1 saglanmalidir. Su tankinin baglant:

borulari hasarsiz olmali ve uygun bir sekilde duvara sabitlenmelidir.

Bu riskin seviyesi 45 (Olasi Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.12.3. Yangin

Kazan dairesinde yangin sondiiriicii cihazlar yoktur. Ortamda yanici malzemeler

vardir.
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Sekil 44. Yanici maddeler

Kazan dairesinde yanici, patlayict vb. maddeler depolanmamalidir. Kazan dairesinde
sigara icilmemelidir. Kazan dairesinde olusabilecek yangin tiirline ve boyutuna gore
yangin tiipii birakilmalidir. Kazan dairesi diger birimlerden farkli olarak yangina en
az 120 dakika dayanikli bdlmelerle ayrilmis olarak merkezi bir yerde ve biitiin

halinde olmas1 gereklidir.

Bu riskin seviyesi 720 (Tolerans Gosterilemez Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.12.4. Saghk ve Giivenlik Isaretleri
Kazan dairesinde herhangi bir uyari-ikaz levhasi yer almamaktadir.

Saglik ve Giivenlik Isaretleri yonetmeligine uygun olarak kazan dairesinde

olusabilecek tehlikeleri gosteren uyari-ikaz levhasi asilmalidir.

Bu riskin seviyesi 120 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.12.5. Havalandirma

Kazan dairesinde havalandirma dogal havalandirma yapilmaktadir. Havalandirma

Olclimii yapilmamuistir.

Fabrika genelinde yetkili kisi, kurum ya da kuruluslar tarafindan havalandirma

Olciimii yapilarak raporlanmalidir. Herhangi bir olumsuzluk var ise giderilmelidir.
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Gaz sizintis1 veya kazanin duman etmesine karsi olusan gazi veya dumani tahliye

edecek havalandirma sistemi kurulmasi gerekmektedir.

Bu riskin seviyesi 45 (Olasi Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.12.6. Aydinlatma

Kazan dairesi sabit aydinlatmalar ile aydinlatilmigtir. Kazan dairesinde aydinlatma

Olclimii yapilmamuistir.

Fabrika genelinde yetkili kisi, kurum ya da kuruluslar tarafindan aydinlatma 6l¢iimii

yapilarak raporlanmalidir. Herhangi bir olumsuzluk var ise giderilmelidir.

Bu riskin seviyesi 45 (Olasi Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.12.7. Ergonomi

Kazan dairesinde ¢aligan personeller ergonomi konusunda egitim almislardir.

Kullanilan malzemeler ergonomiktir. Ara dinlenmelere 6nem verilmektedir.

Bu riskin seviyesi 1.5 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.12.8. Calisma Talimatlar:

Kazan dairesinde calisan personelin ¢alisma talimati vardir ancak kalorifer kazani ve

su tankinin ¢alisma talimati yoktur.

Ortamda bulunan kalorifer kazani ve su tanki i¢in uygun caligma talimati olusturulup

asilmalidir.

Bu riskin seviyesi 360 (Esasli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.12.9. Kisisel Koruyucu Donanmim (KKD)

Kazan dairesinde calisan personele kisisel koruyucu donanimlar temin edilip

zimmetlenmis fakat is esnasinda kullanima 6zen gdsterilmemektedir.

Kazan dairesinde c¢aligan personelin isine uygun kisisel koruyucu donanimlar
belirlenip (baret, yanmaz eldiven, yanmaz is elbisesi, ¢elik burunlu is ayakkabisi,
maske vb.) kullandirilmalidir. Sicaga direkt maruz kalinan yerlerde personel, sentetik

malzemeden yapilmis elbise giymemelidir.

Bu riskin seviyesi 135 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.
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4.2.12.10. Tertip Diizen

Kazan dairesinde tertip diizene dikkat edilmemekte ortam diizensizdir. Kullanilan
kati yakitlar gelisi gilizel istiflenmistir. Ortamda gereksiz  malzemeler

depolanmaktadir.

Calisma yapilan yerlerde tertip diizene dikkat edilmelidir. Takilmaya, kaymaya veya
diismeye sebebiyet verecek unsurlarin diizeltilmesi gerekmektedir. Ortamda gereksiz

malzemelerin depolanmamasi gereklidir.

Bu riskin seviyesi 135 (Onemli Risk) olarak degerlendirilmistir.
4.2.13. Diger Riskler

4.2.13.1. Isyeri Ortam Olgiimleri

Isyerinde ki ortam Olciimleri akretide olmus bir kurulus tarafindan yapilip
raporlanmaktadir. Her yil periyodik olarak tekrarlanmaktadir. Yonetmeliklerde 6n
goriilen smir degerler dikkate alinmaktadir. igme suyu olarak belediyenin sagladig

sebeke suyu tercih edilmektedir su analizine ihtiya¢ duyulmamaktadir.

Bu riskin seviyesi 1.2 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.13.2. Kisisel Maruziyet Ol¢iimleri

Fabrikada Toz, girilti ve titresim Olclimleri yapilmadigi i¢in maruz kalan

calisanlarin kisisel maruziyet 6l¢iimleri yoktur.

Fabrika ortaminda toz, giiriiltii ve titresim Ol¢iimlerinin yetkili kurum, kurulus veya

kisilerce yapilip raporlanmasi varsa aksakliklarin giderilmesi gereklidir.

Bu riskin seviyesi 270 (Esasli Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.13.3. Saghk Gozetimi

Fabrikada calisan personeller diizenli olarak isyeri hekimi tarafindan saglik
gozetiminden gecirilmektedir. Yeni baslayan personellere yonelik isyeri hekimi
tarafindan saglik gbzetimi yapilmadan isbasi yaptirilmamaktadir. Tiim calisanlar bes
yilda bir tetanos asis1 olmakta, ii¢ yilda bir portér muayenesinden (kan tahlili, akciger

grafisi, isitme testi vb.) gegmektedirler.

Bu riskin seviyesi 3 (Onemsiz Risk) olarak saptanmistir.
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4.2.13.4. fs Saghg ve Giivenligi Egitimleri

Fabrikada is sagligi ve giivenligi konusunda gorevli isyeri hekimi ve is giivenligi
uzmani tarafindan iki yilda bir ¢alisanlara, is saghig1 ve giivenligi egitimlerinin usul
ve esaslar1 hakkinda yonetmelik hiikiimleri hususunda 12 saatlik temel is saglig1 ve
giivenligi egitimleri yapilmaktadir. Is bas1 egitimi gdrmeyen kisiler ¢alisma alanina

gonderilmemektedir.

Bu riskin seviyesi 0.2 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.13.5. Is Saghg ve Giivenligi Kurulu

Firma c¢alisan personel sayist goz Oniine alindiginda kurul olusturma zorunlulugu

yoktur.

Bu riskin seviyesi 0.1 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.13.6. Ozel Risk Gruplar:
Firma bilinyesinde ¢ocuk ve yabanci uyruklu is¢i yoktur.

Bu riskin seviyesi 0.1 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.13.7. Servis

Fabrika biinyesinde calisan personelleri tasiyan bir servis aract mevcuttur. Servis
aracinin bakimlart diizenli olarak ( 6 ayda bir ))yapilmaktadir. Araci kullanan kisinin
stirticii belgesi o araci kullanmaya uygundur. Siiriiciiniin psiko teknik ve src belgesi
mevcuttur. Aracta yangin tlipii ilkyardim seti mevcuttur. Her koltukta emniyet

kemeri mevcuttur.

Bu riskin seviyesi 1.2 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.13.8. Atik Yonetimi

Atik noktas1 fabrika giris kisminda olusturulmus uyar1 tabelasi yoktur. Atiklar

yetkilendirilmis kurumlarca gelinip gotiiriilmektedirler.
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Sekil 45. Atik noktasi

Meydana gelebilecek, insan1 veya g¢evreyi tehlikeye atan biitlin maddeler ilgili

yonetmelik kapsamina gore hareket edilerek uzaklastirilmalidir.

Bu riskin seviyesi 7 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.13.9. Mesleki Yeterlilik

Calisan personellerin biiyiik cogunlugunda mesleki yeterlilik belgesi var ancak bazi

islerde galisan personellerin mesleki yeterlilik belgeleri yoktur.

Fabrika da icra edilen islere yonelik mesleki yeterlilik gerektiren islerde galigmak

icin mesleki yeterlilik belgesi olan is¢iler ¢alistirilmalidir.

Bu riskin seviyesi 720 (Tolerans Gosterilemez Risk) olarak degerlendirilmistir.

4.2.13.10. Ozliik Dosyasi

Personellerin tiimiine kisisel verilerin korunmasi kanunu ve 4857 sayili is kanunu

maddelerine uygun olarak 6zliikk dosyasi olusturulmustur.

Bu riskin seviyesi 0.1 (Onemsiz Risk) olarak degerlendirilmistir.
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BOLUM 5

DEGERLENDIRILEN RiSK SONUCLARI

Tablo 19. Degerlendirilen Risk Seviyelerinin Sayica Dagilim1

RISK SEVIYELERI DEGERLENDIRILEN
TOPLAM RiSK
DEGERLENDIRILEN SEVIYELERI
TEHLIKELER .
Onemli Esash
Risk  Risk
Fabrika Girisi 2 2 7
Ofis Caligsmalari 1 0 11
Yemekhane 1 2 13
Acil Durumlar 3 2 10
Elektrik 0 2 11
Depo 4 1 7
Atolye 0 4 8
Is Ekipmanlar 4 5 13
Kaynak Caligmalari 2 0 4
Basinglh Kaplar 1 2 4
Uretim Alani 3 2
Kalorifer Kazan1 4 1 10
Diger Riskler 0 1 10
GENEL TOPLAM 25 24 117

Tablo 19°da da yer aldig1 tizere yapilan calismalar neticesinde 7 adet fabrika girisi,
11 adet ofis ¢alismalar1, 13 adet yemekhane, 10 adet acil durumlar, 11 adet elektrik,
7 adet depo, 8 adet atdlye, 13 adet is ekipmanlari, 4 adet kaynak calismalar1 ve
basinglt kaplar, 9 adet iiretim alani, 10 adet kalorifer kazan1 ve 10 adet de diger
riskler baslig1 altinda degerlendirilmis toplam 117 adet risk ele alinmis ve Fine —

Kinney metodu kullanilarak risk seviyeleri belirlenmistir.
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Fabrika Girisi basligi altinda degerlendirilen toplam 7 adet riskin 2 tanesinin esasl
risk seviyesinde, 2 tanesinin onemli risk seviyesinde, 3 tanesinin Onemsiz risk

seviyesinde oldugu saptanmustir.

Ofis galismalar1 bashgi altinda degerlendirilen toplam 11 adet riskin 6 tanesinin
Oonemsiz risk seviyesinde, 1 tanesinin olasi risk seviyesinde, 1 tanesinin 6nemli risk

seviyesinde, 3 tanesinin tolerans gosterilemez risk seviyesinde oldugu belirlenmistir.

Yemekhane bagligi altinda degerlendirilen toplam 13 adet riskin 8 tanesinin 6nemsiz
risk seviyesinde, 2 tanesinin olasi risk seviyesinde, 1 tanesinin onemli risk

seviyesinde, 2 tanesinin esasli risk seviyesinde oldugu belirlenmistir.

Acil durumlar bashig altinda degerlendirilen toplam10 adet riskin 5 tanesinin
Onemsiz risk seviyesinde, 4 tanesinin 6nemli risk seviyesinde, 1 tanesinin esasli risk

seviyesinde oldugu belirlenmistir.

Elektrik baghigi altinda degerlendirilen toplam 11 riskin 5 tanesinin énemsiz risk
seviyesinde, 1 tanesinin olas1 risk seviyesinde, 2 tanesinin esaslt risk seviyesinde, 3

tanesinin tolerans gosterilemez risk seviyesinde oldugu belirlenmistir.

Depo baslig1 altinda toplam 7 riskin 2 tanesinin olasi risk seviyesinde, 4 tanesinin

onemli risk seviyesinde, 1 tanesinin esasli risk seviyesinde oldugu belirlenmistir.

Atolye bashigr altinda toplam 8 riskin 1 tanesi 6nemsiz risk seviyesinde, 2 tanesinin
olas1 risk seviyesinde, 4 tanesinin esash risk seviyesinde, 1 tanesinin tolerans

gosterilemez risk seviyesinde oldugu belirlenmistir.

Is ekipmanlar1 baghg altinda toplam 13 riskin 1 tanesinin olasi risk seviyesinde, 4
tanesinin 6nemli risk seviyesinde, 5 tanesinin esasli risk seviyesinde, 3 tanesinin

tolerans gosterilemez risk seviyesinde oldugu belirlenmistir.

Kaynak c¢aligmalar1 baghigr altinda toplam 4 riskin 1 tanesinin Onemsiz risk
seviyesinde, 2 tanesinin 6nemli risk seviyesinde, 1 tanesinin tolerans gosterilemez

risk seviyesinde oldugu belirlenmistir.

Basingli kaplar baslig altinda toplam 4 riskin 1 tanesinin 6nemli risk seviyesinde, 2
tanesinin esaslt risk seviyesinde, 1 tanesinin tolerans gosterilemez risk seviyesinde

oldugu belirlenmistir.

88



Uretim alam bashig1 altinda toplam 9 riskin 2 tanesinin énemsiz risk seviyesinde, 3
tanesinin onemli risk seviyesinde, 2 tanesinin esash risk seviyesinde, 2 tanesinin

tolerans gosterilemez risk seviyesinde oldugu belirlenmistir.

Kalorifer kazami baghgir altinda toplam 10 riskin 1 tanesinin &nemsiz risk
seviyesinde, 3 tanesinin olasi risk seviyesinde, 4 tanesinin 6nemli risk seviyesinde, 1
tanesinin esasl risk seviyesinde, 1 tanesinin tolerans gosterilemez risk seviyesinde

oldugu belirlenmistir.

Diger riskler basligi altinda toplam 10 adet riskin 8 tanesinin Onemsiz risk
seviyesinde, 1 tanesinin esasli risk seviyesinde, 1 tanesinin tolerans gdsterilemez risk

seviyesinde oldugu belirlenmistir.

Tablo 20’de yapilan ¢alismalar sonucunda degerlendirilen tehlikelere ait belirlenen

risk seviyelerinin ayri1 ayri ortalama degerleri verilmistir.
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Tablo 20. Ortalama Risk Seviyesi Degerleri

) N . . ORTALAMA
5 L. DEGERLENDIRILEN DEGERLENDIRILEN .
DEGERLENDIRILEN . . . . . . RISK
. RISK SEVIYELERI RISK SEVIYELERI . .
TEHLIKELER . SEVIYELERI
SAYISI TOPLAM DEGERI .
DEGERI

Fabrika Giris 7 775,75 110,8
Ofis Caligmalari 11 1669,2 151,7
Yemekhane 13 859,8 _
Acil Durumlar 10 980,75 98,0
Elektrik 11 2477,7 225,2
Depo 7 954 136,2
Atélye 8 1647 205,8

Is Ekipmanlar1 13 3858 296.,7
Kaynak Caligmalari 4 9726 2431
Basingli Kaplar 4 1320 330,0
Uretim Alan1 < 22692 252,1
Kalorifer Kazani 10 1726,5 172,6
Diger Riskler 10 1002,9 100,2
GENEL 117 20513,4 2388,5

Tablo 20°de de yer aldig1 lizere ¢alismada degerlendirilen toplam 117 tehlikenin risk

seviyelerinin toplam ortalama degeri 2388,5 olarak belirlenmistir.

Belirlenen ortalama risk degerlerine gore sahip oldugu 330°1uk risk seviyesi degeri

ile en yiiksek tehlikelerin basingli kaplar ¢alismalarinda oldugu saptanmistir. Basingl

kaplar caligmalarini sirasiyla 296,7 risk seviyesiyle is ekipmanlari, 252,1 risk

seviyesiyle ftretim alani, 243,1 risk seviyesiyle kaynak c¢alismalari, 205,8 risk

seviyesiyle atolye, 225,2 risk seviyesiyle elektrikle ilgili riskler yer almaktadir. Bu

riskler mevcut ortalama risk seviyesi oranina gore esash risk Kkategorisinde yer

almaktadir.
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172,6 risk seviyesine sahip kalorifer kazani, 151,7 risk seviyesine sahip ofis
calismalari, 136,2 risk seviyesine sahip depo, 110,8 risk seviyesine sahip fabrika
girisi takip etmektedir. 98,07 risk seviyesi degeri ile acil durumlar, 100,2 risk
seviyesi degeri ile diger riskler izlemektedir. Bu riskler mevcut ortalama risk seviyesi

oranina gore onemli risk kategorisinde yer almaktadir.

Elde edilen sonuca gore 66,1 risk seviyesi degeri ile en diisiik tehlikelerin yemekhane
’de oldugu tespit edilmistir. Bu risk mevcut ortalama risk seviyesi oranina gore olasi
risk kategorisinde yer almaktadir. Sekil 46’da mevcut durumlar ecle alinarak

degerlendirilen tehlikelere ait risk seviyelerinin dagilimi1 verilmistir.

Mevcut Kosullara Gore Degerlendirilen Risk Seviyeleri

.

20%

22% ,

= Onemsiz Risk = Olas1 Risk Onemli Risk Esasli Risk ~ ®Tolerans Gosterilemez Risk

Sekil 46. Mevcut Durumlara Gore Degerlendirilen Risk Seviyelerinin Dagilimi

Sekil 47°de tavsiye edilen diizeltici — Onleyici islemler sonrasi degerlendirilen

risklerin alabilecegi yeni risk seviyeleri verilmistir.
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Diizeltici - Onleyici Faaliyetler Sonrasi Risk Seviyeleri

24%

76%

Onemsiz Risk Anlamsiz Risk

Sekil 47. Diizeltici - Onleyici Islemler Sonrasi Risk Seviyeleri

Ekte yer alan risk degerlendirme tablosunda mevcut durumlar ele alinarak
degerlendirilen risklere ait degerlerinin dagilimi1 Sekil 46°da yiizdelik dilimler ile
verilmistir. Tespit edilen riskleri tamamen ortadan kaldirmak ya da etkilerini en aza
indirebilmek igin  Onerilen diizeltici — Onleyici Islemlerin  tamaminin
uygulanmasindan sonra risklerin alabilecegi yeni risk seviyeleri de yiizdelik
dilimlerle Sekil 47°de gosterilmistir. Tablo 21°de tavsiye edilen diizeltici — 6nleyici
islemler sonrasi degerlendirilen risklerin alabilecegi yeni risk seviyelerinin tablo hali

verilmistir.
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Tablo 21. Diizeltici — Onleyici Islemler Sonras Risk Seviyelerinin Sayica Dagilimi

RISK SEVIYELERI DEGERLENDIRILEN
TOPLAM RISK
DEGERLENDIRILEN SAYILARI
TEHLIKELER Anlamsiz Onemli ~ Esash
Risk Risk Risk

Fabrika Girisi 2 0 0 7
Ofis Calismalari 1 0 0 11
Yemekhane 5 0 0 13
Acil Durumlar 5 0 0 10
Elektrik 4 0 0 11
Depo 0 0 0 7
Atolye 1 0 0 8
Is Ekipmanlar1 0 0 0 13
Kaynak Calismalari 1 0 0 4
Basingli Kaplar 0 0 0
Uretim Alan1 1 0 0
Kalorifer Kazan 1 0 0 10
Diger Riskler 7 0 0 10
GENEL TOPLAM 28 0 0 117

Tablo 21°de de yer aldig1 lizere yapilan diizeltici Onleyici ¢aligsmalar sonrasinda 28
adet anlamsiz risk, 89 adet 6nemsiz risk olmak tizere toplamda 117 adet risk diizeltici
Onleyici faaliyetler uygulanmis ve Fine — Kinney metodu kullanilarak risk seviyeleri

yeniden belirlenmistir.
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BOLUM 6

SONUC VE ONERILER

Diinyada oldugu gibi iilkemizde de, is sagligi ve giivenligi ¢alismalarinin daha etkin
hale gelmesiyle birlikte, is kazalar1 ve kaza sonras1 meydana gelen is goremezlik, tiretim
kayiplar1 gibi istenmeyen durumlarin Oniine gegilmesi i¢in onemli adimlar atilmistir.
Isyerlerinde tehlikelerin oniine gegilmesi, risklerin tahmin edilmesi, sistematik bir
sekilde analiz edilerek tamamen yok edilmesi veya etkilerinin en aza indirilmesi

gerekmektedir.

Calismamizda, yukarida vurgulanan sdylemlere uygun olarak Elazig’da organize sanayi
bolgesinde bulunan ve igyeri tehlike siifi bakimindan tehlikeli kategoride yer alan ve
metallerin makinede islenmesi alaninda faaliyet gosteren bir firmada Fine — Kinney risk
analizi yontemi kullanilarak risk degerlendirmesi yapilmistir. Risk degerlendirmesinde;
fabrika girisinden baslanarak idari bina, iiretim sahasi, depo alani, yemekhane, atdlye,
kazan dairesi basta olmak iizere biitiin fabrika sinirlarinda yer alan makine ve
ekipmanlar ele alinarak analiz edilmistir. Fabrika sinirlari i¢erisinde yer alan kisilerden
kimlerin hangi 6l¢iide risk altinda oldugu tespit edilerek, risk kontrolii amaciyla olmasi

gerekenler ayr1 ayri belirlenmistir.

Gergeklestirdigimiz risk degerlendirme ¢alismasinda Fine — Kinney metodu
kullanilmistir. Tehlikeler, calismalarin yiiriitiildiigii metal fabrikasinda tespit edilmis ve

ortam kosullar1 diistiniilerek riskler analiz edilmistir.

4857 sayili is kanunu, 6331 sayili is saglig1 ve giivenligi kanunu ve bunlara istinaden
cikarilan yonetmeliklerden yararlanilarak mevcut duruma gore diizeltici — Onleyici
faaliyetler (DOF) sunulmustur. Onerilen diizeltici — onleyici faaliyetlerin hepsinin
uygulanmas1 ve daha sonra risklerin yeni degerleri tespit edilerek risk analizi

tamamlanmaistir.

Yiriittiigiimiiz islemler sonucunda calisma alanindaki ortam kosullar goz Oniinde
bulundurularak 16 adet tolerans gosterilemez risk, 24 adet esasl risk, 25 adet 6nemli
risk, 12 adet olas1 risk ve 40 adet onemsiz risk olmak iizere toplam 117 adet risk

seviyesi belirlenmistir.
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Yaptigimiz risk degerlendirmesi sonucunda isyerinde tespit edilen tehlikeler ve bu
tehlikelerin neden olabilecegi risklerle ilgili derecelendirme tablosuna uygulama ekinde
yer verilmis, elde edilen sonuglar neticesinde ise mevcut riskler i¢in alinmasi gereken

tedbirler tablonun devaminda yer almistir.

Diizeltici-onleyici faaliyetlerin uygulanmasini saglamak ve bu uygulamalar sonrasi
olusan verileri kayit altina almak, sonuglarin takibini diizenli bir sekilde yapmak
gerekmektedir. Risklerin istenmeyen etkilerini diisiirmek ve kontrol edebilmek igin
kanun ve yonetmeliklerin rehberliginde yapilmasi gerekenleri icra etmek is kazasi ve

meslek hastaliklarimi azaltacaktir.
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Ek. Risk Degerlendirme Tablosu

1 FABRIKA GIRiSi
RIiSK SEVIYESI Diizeltici - DOF Sonrasi Risk Seviyesi | DOF
. Kimler . . Onleyici Siddet | Frekans | Olasiik | Sonrasi
No | Tehlike Etkilenebilir? Mevcut Durum Sl?s(;et Fre(zl;;;ms Ol(ag)hk SIT(IOS:(U Sonug Faaliyetler ) ) ©) Risk Sorumlu
(DOF) Skoru
Fabrika sinirlart _ isveren
Fabrika Tiim belirlenmistir. Fabrika Madd! ya da
1.1 Sumrlar: Cahsanlar alan 3. kisilerin 3 0,5 0,5 Hasar, Is isveren
erisimini engellemek Kazas1 vekili
adina c¢evrilmistir.
Fabrika giriginde .. .
gﬁvenlikgnoktas1 i Guygnhk
bulunmaktadir. Giris ve gorevlisi olarak
¢ikiglar kontrol gahsapl pr:r sonel .
Giivenlik Tim edilmekie ve kayit altina Maddi- egitlir?qllelrini Ii/\;e(riin
1.2 Noktast Calisanlar almmaktadir. Giivenlik 7 6 3 126 Hasar, Is tamamlayarak 1 6 0,5 isveren
gorevlisine ait ¢aligma Kazasi erekli belge Vekili
talimat1 bulunmaktadir. g / g
Giivenlik gorevlisine ait se\rlg f\llkegl/sim
belge/sertifika edinmelidir
bulunmamaktadir. '
Fabrika girisinde
araglarin park
edebilmesi igin otopark O.t.opark alafl 11 111(1
alani belirlenmistir. g(zlsgegrgsesfl%kl
) Aragz;lll; f;r;(g??; ceet Maddi isaretlemeleri Isveren
13| Otopark Tim belirlenmistir. Otopark | 15 6 3 o70 | Masarls | yapiimalidir. 1 6 0,5 yada
Caliganlar alantmi gbsteren saglik Kazasi, Araglarin Isver_ep
ve giivenlik isaretlemesi Yaralanma tamami acil Vekili
bulunmamaktadir. _ka(;ls q
Araglarin tamanu acil pozisyonunda
. park etmelidir.
kagis pozisyonunda park
etmemektedir.
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Istif alaninda
Kullanilmayan S
- melexl biriktirilen
birakildigy bir istif ”Ejae'lzlflrlng:fr
alant mevcuttur. sisteme o6re _
Kullanilmayan Maddi . gore Igveren
- Tiim malzemeler Hasar, [s diizenlenmelidir. ya da
1.4 | Istif Alam s 15 3 90 i Alan, saglik ve 0,5 .
Calisanlar gelisigiizel Kazasi, ivenlik Isveren
birakilmaktadir. Istif Yaralanma & - Vekili
alanin1 gdsteren isaretleri ile
. isaretlenmelidir.
uyar1 — ikaz levhasi .
Istif alaninin
bulunmamaktadir. ctrafi
Alan, ¢evrilmemistir. cevrilmelidir.
Atik noktasi
bulunmaktadir. Atik
noktasini gosteren Maddi Isveren
15 Atik Tiim uyar1 — ikaz levhasi 1 05 Hasar, Is ya da
' Noktasi Calisanlar mevcuttur. Atik ' Kazasi, Isveren
noktasinda farkli Yaralanma Vekili
atiklar i¢in alanlar
olusturulmustur.
Fabrika
genelinde yetkili
kisi, kurum ya
da kuruluslar
Fabrika girisi sabit . tarafindan ;
Tiim aydinlatmalar ile Hl\:;(idli aydinlatma st;eézn
1.6 | Aydinlatma aydinlatilmaktadir. 3 1 1 Ol¢timii 0,2 Y
Calisanlar N Kazasi, Isveren
Aydinlatma l¢iimii Yaralanma yapilarak vekili
yapilmamustir. raporlanmalidir.
Herhangi bir
olumsuzluk var
ise
giderilmelidir.
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1.7

Saglik ve
Giivenlik
Isaretleri

Tim
Caliganlar

Fabrika girisinde
saglik ve gilivenlik
isaretleri
bulunmaktadir fakat
bazi uyar1 — ikaz
levhalar1 6zelligini
yitirmigtir. Tim
tehlikeleri igeren
uyar1 — ikaz levhalar
bulunmamaktadir.

15

270

Maddi
Hasar, Is
Kazasi,
Yaralanma

Ozelligini
yitirmis uyart —
ikaz levhalari
yenileri ile

degistirilmelidir.

Mevcut ve/veya
olasi tiim
tehlikeleri

bildiren saglik
ve giivenlik

isaretlemeleri
yapilmalidir.

0,5
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Isveren
ya da
Isveren
Vekili




2 IDARI BINA
RiSK SEVIYESI Diizeltici - DOF Sonrasi Risk Seviyesi | DOF
No Tehlike E tklﬁelzr:ggirlir? Mevcut Durum | Siddet Frel;ans Ola(s)nhk SII?(isk Sonuc Fga?lli;?t?;r Sl(ds(;et Fre(:l;?ns Ol(“g')hk S(I’;i;is' Sorumlu
®) (F) ©) oru (DOF) Skoru
Idari bina
igerisinde
kullanilan
ekipmanlar
ergonomik
Kullanilan olmalidir. Idari
ekipmanlar bina igerisinde
ergonomiktir. Ofis kullanilan
icerisinde Yaralanma, dolaplar Isveren
21 Ofis Idari Bina kullanilan dolaplar 7 6 3 126 Maddi herhangi bir 1 6 0.2 ‘yada
' Malzemeleri Calisanlari yere ya da duvara Hasar, Is | devrilmeye kars1 ' Isveren
sabitlenmemistir. Kazasi duvara ya da Vekili
Masa ve dolaplarin yere
kenar koseleri sabitlenmelidir.
kapatilmamustir. Keskin kenar ve
koseler ¢arpip
yaralanmalara
kars1 uygun
yontemlerle
kapatilmalidir.
Basamaklar saglam
durumdadir.
Merdiven A
kenarlarinda kenar Oliim, . 5111;21'15,. i
Idari Bina Tiim korkuluklar Yaralanma, itiI(‘)Iflei f;nllnaz i‘;eazn
2.2 Kat e bulunmaktadir. 40 2 6 Maddi | Y10 15T 1 2 0.2 i
Merdivenleri | <lisaniar Basamaklarda Hasar, Is antiar duzent sveren
olarak Vekili
kaymaz bant Kazasi enilenmelidir
mevcuttur fakat Y '
bazilart aginmis
durumdadir.
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Idari bina zemini

saglam yapidadir. Tagnabilir
Elektrik baglantilari yangin sondiirme
yapilmis olup fis ve cihazlarinin
prizler saglamdir. yerden 90 cm.
Idari bina icerisinde Yaralanma, yiikseklige Isveren
23 Genel Idari Bina tasinabilir yangin 7 Maddi montajt 05 yada
' Unsurlar Calisanlari sondiirme cihazlari Hasar, Is yapilmalidir. ' Isveren
mevcuttur fakat Kazasi Yangin Vekili
tamaminin montaji sondiirme
yapilmamustir. cihazlarinin
Yangin sondiirme kullanim talimati
cihazi kullanim olmalidir.
talimat1 yoktur.
Idari bina
calisanlari Kas ve eklem
ergonomi dinlenmeleri igin
konusunda egitim Yaralanma, ofis Isveren
24 Kisisel Idari Bina almuslardir. 3 Maddi ¢alisanlarinin 0.2 ya da
' Unsurlar Calisanlari Kullanilan Hasar, Is periyodik olarak ' Isveren
ekipmanlar Kazasi caligmalarina ara Vekili
ergonomiktir. Ara vermeleri
dinlenmelere dikkat saglanmalidir.
edilmemektedir.
Idari bina temizligi Temizlik islemleri
gorevli kisiler esnasinda
tarafindan diizenli uygulama alanlart .
Lo S olarak Oliim, saglik ve giivenlik Isveren
2.5 Idarl'B{rfg Idari Bina yapilmaktadir. 40 Yaralanma, N 1saretle?rv1. 0,5 ya da
Temizligi Cahsanlar Temizlik esnasinda Is Kazas1 yonetmeligine Isveren
.. uygun olarak Vekili
tagmabilir uyari — tasinabilir uyar1 —

ikaz levhalar1
kullanilmamaktadir.

ikaz levhalari ile
belirlenmelidir.
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2.6

Havalandirma

Idari Bina
Calisanlar1

Idari bina icerisinde
dogal havalandirma
yapilmaktadir.
Havalandirma 6l¢iimii
yapilmamustir.

2.7

Aydmlatma

Idari Bina
Calisanlari

Idari bina sabit
aydinlatmalar ile
aydinlatilmgtir. idari
bina icerisinde
aydinlatma 6l¢timii
yapilmamuistir.

2.8

Termal Konfor

Idari Bina
Calisanlari

Idari bina kalorifer sistemi
ile 1sitilmaktadir. Klima gibi
iklimlendirme cihazlar1 da
mevsimsel kosullara gére
kullanilmaktadir. Klimalarin
periyodik bakimlari
yaptirilmaktadir. Idari bina
igerisinde termal konfor
6l¢limil yapilmamustir.
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Yaralanma,
Maddi
Hasar, Is
Kazasi

Fabrika
genelinde yetkili
kisi, kurum ya
da kuruluglar
tarafindan
havalandirma
Olctiimii
yapilarak
raporlanmalidir.
Herhangi bir
olumsuzluk var
ise
giderilmelidir.

Isveren
ya da
Isveren
Vekili

0,5

Yaralanma,
Maddi
Hasar, s
Kazasi

Fabrika
genelinde yetkili
kisi, kurum ya
da kuruluglar
tarafindan
aydinlatma
Slgiimii
yapilarak
raporlanmalidir.
Herhangi bir
olumsuzluk var
ise
giderilmelidir.

isveren
ya da

isveren
Vekili

0,5

Yaralanma,
Maddi
Hasar, Is
Kazasi

Fabrika genelinde
yetkili kisi, kurum
ya da kuruluslar
tarafindan termal
konfor 6lglimii
yapilarak
raporlanmalidir.
Herhangi bir
olumsuzluk var ise
giderilmelidir.

Isveren
yada
Isveren
Vekili

0,5




2.9

Saglik ve
Giivenlik
Isaretleri

Tim
Calisanlar

Idari bina icerisinde
saglik ve giivenlik
isaretleri
bulunmaktadir.
Saglik ve giivenlik
isaretleri okunabilir
sekildedir.

Yaralanma,
Maddi
Hasar, s
Kazasi

0,2

2.10

Soyunma
Odas1

Tim
Caliganlar

Ayakkabilik
bulunmaktadir.
Dolaplar, metal

kolay temizlenecek
ve gerektiginde
boyanabilecek
malzemelerden
imal edilmistir.
Dolap kapilar1 hava
sirkiilasyonunu
saglayacak
sekildedir.
Calisanlar igin
yeterli biiytikliikte
dolap temin
edilmistir fakat bu
dolaplar
kilitlenebilir
ozellikte ve kirli —
temiz ayr1 sekilde
degildir. Soyunma
odasi genel olarak
daginik halde
tutulmaktadir.
Dolaplarin
tamaminin lizerinde
etiketleme
yapilmamuistir.

Yaralanma,
Maddi
Hasar, s
Kazasi

0,5

Temiz ve kirli
elbiselerin ayr1
ayri
koyulabilmesi
icin dolap temin
edilmelidir.
Soyunma odalar1
daima temiz ve
diizenli
tutulmalidir.
Dolaplarin
tamaminda
etiketleme
yapilmalidir.

0,2
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Isveren
yada
Isveren
Vekili

Everen
ya da
Everen
Vekili




2.11

Tuvalet ve
Banyo

Tim
Calisanlar

Biitiin tuvaletlerde
personellerin
kullanmast
amaciyla kagit
havlu ile s1vi sabun
temin edilmistir.
Lavabolarda
olusabilecek atiklar
icin ¢op kutusu
mevcuttur. Tuvalet
ve banyolar
kabinlerle
ayrilmistir. Islak
kalma ihtimali olan
yerlerde elektrik
akiminin sorun
teskil edecegi bir
durum yoktur.
Temizlik yapilan
alanlarda, temizlik
sonrast ayakl1 uyari
— ikaz panosuyla
isaretlenmemekte,
zeminde kismen de
olsa 1slaklik veya
nemlilik
kalmaktadir. Ozel
risk grubunda
¢alisan olmadigi
icin bu bireylere
Ozel alanlar
olusturulmamugtir.

40

Oliim,
Yaralanma,
Is Kazas1

Ozel risk
kapsaminda olan
personel olma
ihtimaline karsi
onlara uygun
banyo ve tuvalet
olusturulmalidir.
Tuvalet ve
banyolarda
yetkili kisilerce
kimyasal
temizlik
malzemeleriyle
diizenli olarak
temizlik islemi
yapilmalidir.
Temizlik yapilan
alanlarda,
temizlik sonrasi
tasinabilir ayakli
uyar1 — ikaz
panosuyla
belirtilmeli ve
tabanda 1slaklik
veya nemlilik
olmamalidir.

0,5

110

Isveren
ya da
Isveren
Vekili




YEMEKHANE

3
RIiSK SEVIYESI Diizeltici - DOF Sonrasi Risk Seviyesi DOF
. Kimler Mevcut . . Onleyici iddet Frekans | Olasihik | Sonrasi
No | Tehlike Etkilenebilir? Durum Siddet Frel;ans OlaOSlllk SIl?(lsk Sonug Faaliyetler S ) ) ©) Risk Sorumlu
®) (F) (©) oru (DOF) Skoru
Cabuk bozulan
gida tirtinleri
kolay ulasilan
yerlerde
depolanmalidir.
Kilerde istif Uzun siire
i} yl'iks_ekligine is Kazast, kullanilmadiginda Isveren
31| Kiler Tiim dikkat 3 6 3 Gida bozulacak gida 1 6 0,2 yada
Calisanlar edilmekte istif Zehirlenmesi tiriinleri daha ' Isveren
yiksekligi 3 goriiniir yerlerde Vekili
metreyi saklanmalidir.
asmamaktadir.
Kilerdeki dolap
kapaklar1 ve
raflar saglam
durumdadir.
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Mutfak boliimiine yetkili Mutfakta bulunan
harici giris yasaktir. Kesici elektrikli aletlerin
aletler duvara sabit tiimiine kullanim
miknatish aparatlara talimat1 olusturulup
tutturulmaktadir. Elektrikli Oliim, asilmalidir. Mutfakta )
mutfak aletleri toprak hatli Yaralanma, bulunan dolap ve Isveren
Tiim prizlerde kullanilmakta Maddi Hasar, tezgahlar olumsuz ya da
3.2 Mutfak Calisanlar fakat bu aletlere ait 40 . 4 Is Kazasi, durumlar i¢in duvara Isveren
kullanim talimati yoktur. Gida sabitlenmelidir. Vekili
Mutfak icerisinde ki Zehirlenmesi Mutfakta calisanlari
dolaplar, tezgéhlar duvara herhangi bir s1zint1
sabitlenmemistir. Mutfakta aninda uyaracak gaz
calisanlari uyaracak gaz ve detektor sistemi
duman detektorii yoktur. takilmalidir.
Yemek salonunda
personellerin yemek yedigi Yaralanma, ;
- . Isveren
Tiim esnada kullandig1 masa ve Maddi Hasar, 2 da
3.3 | Yemek Salonu sandalyeler ergonomiktir. 1 0,5 Is Kazasi, Y
Calisanlar 1 Isveren
Giinliik ve yemek sonrast Bulasici Vekili
gorevli kisilerce temizlik Hastalik
yapilmaktadir.
Mutfakta kullanilan .
Lo 9 Dolu ve bos tiipler
tiiplerin baglantilar1 uygun - ;
. Oliim, ayr1 ayr1 depolanmali Isveren
.. ekipmanlar kullanilarak
. Tiim . . Yaralanma, ve depolandiklar ya da
3.4 Tiip gaz gergeklestirilmektedir. Bos 40 3 360 : . N ;
Caliganlar o o Maddi Hasar, yerde direkt giines Isveren
gaz tiipleri dolu gaz tiipleri ; - .
. Is Kazasi 1$181na maruz Vekili
ile bir arada
birakilmamalidirlar.
depolanmaktadir.

112




Kesici aletler
kullanim sonrasi ayri
Covid - 19 tedbirleri bir blmeye
kaldirilmali kolay ;
kapsaminda mutfakta Yaralanma ulaimi Isveren
3.5 Mutfak Tug kullan —at trinler 15 3 90 | Maddi Hasar, engellenmelidir. yada
Geregleri Caliganlar kullanilmaktadir. Kesici : Isveren
i Is Kazasi Mutfakta ¢alisan .
aletlere kolay ulagimi s6z o . Vekili
gorevli personel hari¢
konusudur. .
diger calisanlarin
kesici aletlere ulagimi
engellenmelidir.
Gada trtinleri kilerde ve
son kullanma tarihlerine
. h Yaralanma, ;
dikkat edilerek . Isveren
. Maddi Hasar,
Gida Tiim saklanmaktadir. Sivi gida . yada
3.6 . o e L 1 0,2 Is Kazasi, .
Malzemeleri Calisanlar triinleri i¢in agzi Isveren
.- Bulasici .
kapatilabilir ve cam Hastalik Vekili
malzemelerde asta
saklanmaktadir.
Yemekhanede kullanilan
tiim arag ve gereglerin
yemek Oncesi ve sonrast
rutin temizlikleri Yemekhaneds alisan
yapilmaktadir. Yemekhane P e 1y
.. . egitimleri
zemini fayans ile kaph
oldusu icin kola Yaralanma, yapilmalidir. isveren
. ) 0 dugu lgin ko.ay Maddi Hasar, | Mutfakta kullanilan §
Temizlik ve Tim temizlenebilir niteliktedir. . . ya da
3.7 . 3 3 Is Kazasi, arag ve gereglerin .
Hijyen Calisanlar Yemekhane o . .. Isveren
A Bulasici sterilizasyon islemini .
Personellerinin hijyen .. Vekili
Hastalik yapilmasi i¢in uygun

egitimi yapilmamustir.
Yemekhanede kullanilan
arag ve gereglerin
sterilizasyonunu yapacak
0zel bir alet veya makine
yoktur.

sterilizasyon alet veya
makinenin temin
edilmesi gereklidir.
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3.8

Havalandirma

Tim
Caliganlar

Yemekhane igerisinde
dogal havalandirma
yapilmaktadir.
Havalandirma 6l¢iimii
yapilmamustir.

3.9

Aydinlatma

Tim
Calisanlar

Yemekhane sabit
aydinlatmalar ile
aydinlatilmaktadir.
Aydinlatma 6l¢iimii
yapilmamistir.

3.10

Termal Konfor

Tim
Calisanlar

Yemekhane kalorifer
sistemi ile 1sinmaktadir.
Termal konfor l¢timii
yapilmamistr.

3.11

Kisisel
Koruyucu
Donanim (KKD)

Tim
Calisanlar

Yemekhane'de gorevli
personele kisisel koruyucu
donanimlar (bone, maske,

onliik, celik eldiven)
verilmistir. Bu kisisel
koruyucu donanimlart is
esnasinda personel diizenli
olarak kullanmaktadir.

0,2
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Fabrika genelinde

yetkili kisi, kurum ya
da kuruluglar .
tarafindan Isveren
Yaralanma, havalandirma 6lgtimii a da
Maddi Hasar, ¢ Y
is Kazasi yapilarak Isver_ep
d raporlanmalidir. Vekili
Herhangi bir
olumsuzluk var ise
giderilmelidir.
Fabrika genelinde
yetkili kisi, kurum ya
da kuruluslar fsveren
Yaralanma, tarafindan aydinlatma ?
: PO ya da
Maddi Hasar, Ol¢limii yapilarak .
. Isveren
Is Kazas1 raporlanmalidir. s
- Vekili
Herhangi bir
olumsuzluk var ise
giderilmelidir.
Fabrika genelinde
yetkili kigi, kurum ya
da kuruluglar fsveren
Yaralanma, tarafindan termal 3 2 da
Maddi Hasar, 6l¢limii yapilarak Y
. Isveren
Is Kazas1 raporlanmalidir. .
A Vekili
Herhangi bir
olumsuzluk var ise
giderilmelidir.

Yaralanma, Kisisel koruyucu Isveren
Maddi Hasar, Is donanim kullanimlari yada
Kazasi, Bulasici diizenli olarak kontrol Isveren

Hastalik edilmelidir. Vekili




Yemekhane ‘de galisan )
personellerin genel Yaralanma, Isyeri tehlike sinifina fsveren
51k . saglik tetkikleri ve isyeri Maddi Hasar, | bagl olarak belirlenen ? d
3.12 Sagl Tim tehlike simifina uygun 1 6 0,2 Is Kazasi siirelerde ¢alisanlarin yada
’ Unsurlart Calisanlar .. . B ' ' - R . Isveren
stirelerde periyodik Bulasict saglik gozetimleri Vekili
saglik muayeneleri Hastalik gerceklestirilmelidir.
yapilmaktadir.
Yemekhane igerisinde Caligma talimatlar ile isveren
Saglik ve Tiim calisma talimatlari ile Yaralanma, saglik ve giivenlik 3 2 da
3.13 Giivenlik Calisanlar saglik ve giivenlik 1 6 0,2 Maddi Hasar, isaretleri dzelligini 1yveren
Isaretleri 3 isaretleri Is Kazas1 yitirdikge yenileri ile \S/ekili
bulundurulmaktadir. degistirilmelidir.
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4 ACIL DURUMLAR
RISK SEVIYESI ) DOF Sonrasi Risk Seviyesi | DOF
No | Tehlike Etklﬁelzr;;gglir? Mevcut Durum | Siddet | Frekans | Olasihik | Risk Sonu¢ ]}l;ﬁlit;zilzgglggl SI?S(;et Fr?Ié‘)ems Ol?gl)llk S(I’;i;is' Sorumlu
&) (F) (O) | Skoru Skoru
Idari bina
igerisindeki acil
¢ikis yollart
saglik ve
giivenlik
isaretleri ile
belirlenmistir
fakat atolye ile
tiretim alani Acil ¢ikis kapilart
icerinde yer alan saglik ve gilivenlik
acil ¢ikis isaretleri ile
kapilarinin belirlenmelidir. Acil
isaretlemeleri ¢ikis kapilart daima
yapilmamustr. Oliim, acik olarak fsveren
Acil Cikis Tiim Isletme Yaralanma, bulundurulmali ve bu ya da
4.1 igerisinde acil 100 1 3 300 Maddi alanlardan giivenli bir 1 1 0,5 .
Yollart Caliganlar : . Isveren
cikis kapisi Hasar, Is noktaya erisim Vekili
olarak kullanilan Kazasi saglanmalidir. Acil
kapilarin tamami ¢ikis kapilarinin
giivenli bir alana Oniinde tahliyeyi
dogrudan onleyecek herhangi
acilmamaktadir. bir engel
Acil ¢ikis kapist bulundurulmamalidir.
olarak kullanilan
bazi kapilarin
onlerinde cesitli
engeller
bulunmakta ve
kapilar daima
acik olarak
tutulmamaktadir.
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Acil

Oliim,

42 | Toplanma | pum 7, rloagl 1 | 05 | 05
Alanlari alisanlar elirlenmistir.
Acil Durum Tim Acil durum eylem plani
4.3 Eylem Plani Caliganlar bulunmaktadir. 100 0.5 0.5
Acil Durum Tiim Isletme genelinde acil
44 Alarm lisanl durum alarm sistemi 1 0,5 0,5
Sistemi Calsanlar bulunmaktadir.
Acil durum ekip iyeleri
olusturulmustur. Acil
durum ekip iiyeleri bagl
. . olduklar1 birimler
g5 | A Duum o T hakkinda 100 | 05 | 05
plert Calisanlar | -4 o lendirilmistir. Acil
durum ekip iiyeleri
“Acil Durum Egitimi”
almiglardir.
Fabrika geneline olasi
acil durumlarda
Aqil Durum Tiim iletisime gegilecek
4.6 Iletisim hsanl irtibat nun_laralarl 1 0,5 0,5
Numaralar1 Cahsanlar astlmistir. Tletisim

numaralar1 112°ye gore
de revize edilmistir.

Yaralanma, Isveren ya
Maddi da Isveren
Hasar, I Vekili
Kazasi
Isveren ya
Oliim, da Isveren
Yaralanma, Vekili; Is
Maddi Giivenligi
Hasar, Is Uzman;
Kazas1 Isyeri
Hekimi
Oliim,
Yaralanma, Isveren ya
Maddi da Isveren
Hasar, Is Vekili
Kazasi
Isveren ya
Oliim, da Isveren
Yaralanma, Vekili; s
Maddi Giivenligi
Hasar, s Uzmanu;
Kazasi Isyeri
Hekimi
Oliim,
Yaralanma, Isveren ya
Maddi da Tsveren
Hasar, Is Vekili
Kazasi




Fabrika genelinde

Yangin séndiirme
taginabilir yangin cihazlarinin en geg 6
sondiirme cihaz1 ayda bir periyodik bakim
bulunmaktadir. Yangin ve kontrolleri
sondiirme cihazlarinin yapilmalidir. Tagmabilir
tamaminin periyodik yangin sondiirme
kontrolleri ilgililer Oliim cihazlar1 yerden 90 cm.
tarafindan Yaralanrzna . 1yiiklseklige Ilnonte
Tim erceklestirilmemistir. S edilmeli ve yerleri uyari
4.7 Yangm Calisanlar ¢ Yangin sondiirme 40 140 HMaddII levhal}a]lrl ile Y
cihazlarinin tamaminin I?ZZ;’SIS belirlenmelidir. Yangin
montaj1 yapilmamistir. tiiplerinin kullanimina ait
Tiiplerin kullanimina ait talimatlar
kullanma talimatlart bulundurulmalidir.
bulunmamaktadir. Bazi Yangin tiiplerinin
yangin tiiplerinin bulundugu yerlere
6niinde malzemeler malzeme
vardir. birakilmamalidir.
Acil durumlarda
Oliim. toplanma glanlarl, yangin
Fabrika . . . .. Yaralanfna, .tﬁplen Ve benzenv
48 Yerlesim Tim Fabrika yerlesim krokisi 40 120 Maddi tallmatlarm bulundug:u.
Plan Calisanlar bulunmamaktadir. Hasar, i fabrika yerlesme kr0k1.51
Kaz:;SI hazirlanmalidir. Kroki,
fabrikanin muhtelif
yerlerine asilmalidir.
- Ilgili kurum ve
e Oliim, kuruluslarla isbirligi
. . Calisanlara yonelik acil Yaralanma,
49 | AcilDurum j - Tim durum tatbikati 40 120 |  Maddi yapilarak her il
Tatbikat1 Calisanlar .. .. . calisanlara yonelik acil
gerceklestirilmemistir. Hasar, Is .
Kazasi durum ta.tblkatltdr%
gerceklestirilmelidir.
Oliim Fabrika sahasinin tamamint
Tiim Paratoner Yaralanr’na, ylldl.rlm. ve onun olumsuz
4.10 Paratoner Calisanlar bulunmamaktadir. 100 300 Maddi Hasar, etkilerinden k(_)ruya_cak
Is Kazast paratoner sistemi
gelistirilmelidir.
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Isveren ya
da Isveren
Vekili

Isveren ya
da Isveren
Vekili

Isveren ya
da Isveren
Vekili

Isveren ya
da Isveren
Vekili




5 ELEKTRIK ve TOPRAKLAMA
RISK SEVIYESI Diizeltici — DOF Sonrasi Risk Seviyesi | DOF
. Kimler 4 . Onleyici Siddet | Frekans | Olasiik | Sonrasi
No Tehlike Etkilenebilir? Mevcut Durum Sn(dS(;et Frtzl;;;ms Ol(ag)hk SIT(IOS:(U Sonug Faaliyetler ©) ) ©) Risk Sorumlu
(DOF) Skoru
Fabrikada toplamda Pano kapaklar:
10 adet elektrik ere
kapal1 ve kilitli
panosu ozisyonda
bulunmaktadir. olmalidr Kilit
Panolarin kapaklari ) .
- anahtar1 mesleki
kapali konumdadir Oliim, - o .
A— yeterlilik sahibi Isveren
Elektrik Tiim ancak kilitli varalanma, | T el a da
5.1 degillerdir. Baz1 40 3 3 360 Maddi & 1 3 05 Y
Panosu Calisanlar . . personelde Isveren
panolarin 6nlerinde Hasar, Is A
bulunmalidir. Vekili
malzeme Kazasi
Panolarin
birakilmustir. Snlerine
Panolarin bazilarmin herhanai bir
yakinlarinda CO2‘li g
yangin tiipl malzeme
bulunmamaktadir. birakilmamalidir.
Elektrik topraklama Oliim, Isveren
. ol o A Yaralanma,
Topraklama Tim 6l¢timleri diizenli . ya da
5.2 a e 1 6 0,5 Maddi .
Ol¢limii Calisanlar olarak yetkili kisilerce Hasar. i Isveren
yapilmaktadir. Kaza’s1$ Vekili
Fabrika igerinde ki Olim, Isveren
. .. e . Yaralanma,
Govde Tim biitiin ekipmanlarin . ya da
53 .. 1 6 0,5 Maddi ;
Topraklamasi Calisanlar govde topraklamasi . Isveren
Hasar, Is ..
yapilmustir. Ka2a’51 Vekili
Asimmus,
Fabrika alaninda Oliim, yipranmig hasar
Elektrik kullanilan baz: elektrik Yaralanma, gormiis elektrik Isveren ya
5.4 Kablolar Tiim Calisanlar kablolar1 yer yer 40 2 6 Maddi kablolar1 1 2 0,2 da Isveren
yipranmalar/aginmalar Hasar, Is kullanilmamali ve Vekili
gozlenmistir. Kazasi yenisiyle
degistirilmelidir.
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Fabrika ¢aligma
alaninda bulunan Oliim, fsveren
Elektrik Tiim prizlerin tiimiinde Yaralanma, ? a da
55 Prizleri Calisanlar koruma kapag: ! 0.5 Maddi 1yveren
$ mevcuttur ve Hasar, I \$/ekili
kullanilmadig1 zaman Kazasi
kapaklar1 kapalidir.
Panolarin iizerinde Panolarn
saglik ve gilivenlik .. .
isaretleri iizerlerinde veya
yonetmeligine gore }tl')iilfesfeek '
Saglik ve uyar1 — ikaz levhalari Maddi & yerlere Isveren
o Tiim bulunmaktadir. Hasar, Is . ya da
56 ?‘;::trll:;: Calisanlar Panolarin iizerinde ya 15 0.5 Kazasi, sorlellnelll(liri(kilfnin 0.2 Isveren
3 da ilgili yerlerde Yaralanma bil iIerinins or Vekili
elektrikle sorumlu algl‘l et g’m
kisinin iletisim b%I ”eris
bilgileri yer a 11nga11d1r
almamaktadir. S )
Biitiin elektrik
panolar1 ve
elektrikli
Oliim, kumanda fsveren
' Tiim Panolarin tamaminda Yaralanma, panolarmin 3 a da
5.7 | Izole Paspas Calisanlar izole/yalitkan paspas 40 3 360 Maddi Onlerine elektrik 0,2 iyveren
3 bulunmamaktadir. Hasar, s gecirgenligini \S/eki I
Kazasi engelleyecek
izole/yalitkan
paspas
birakilmalidir.
Elektrik panolarimin Oliim, Isveren
. Yaralanma,
58 Kagak Akim Tim tamaminda kagak 1 02 Maddi ya da
' Rolesi Calisanlar akim rolesi ' Hasar. i Isveren
bulunmaktadir. Kaslza’m 3 Vekili
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59

Kisisel
Koruyucu
Donanim

(KKD)

Tim
Calisanlar

Elektrik islerinde
calisacak kisiye temin
edilen kisisel
koruyucu donanimlar
elektrik islerinde
calismaya uygun
degildir.

40

5.10

Kilitleme ve
Etiketleme

Tim
Caliganlar

Bakim — onarim
faaliyetleri sirasinda
herhangi bir
etiketleme islemi
uygulanmamaktadir.

40

511

Ana Elektrik
Panosu

Tim
Caliganlar

Pano iiretim alanindan
ayr1 bir bélmededir.
Pano altinda yalitkan
paspas mevcuttur.
Kacak akim rdlesi
mevcuttur. Ortam
daginik ve aydinlatma
yetersizdir. Tlgili
tehlikeleri gosteren
uyari ikaz levhalari ve
olusabilecek yangin
tipine gbre yangin
sondiirticii cihaz
yoktur. Acil durum
telefonlar1 veya
yetkili kisilerin
telefonlar1 asili
degildir.

40

0,5
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Elektrik islerinde
calisacak personele
kompozit baret,
yalitkan 6zellige sahip

Oliim, . .
varalanma ¢elik burunlu is
Maddi ' ayakkabisi, yalitkan 3 02
; eldiven temin '
Hasar, Is . g .
Kazasi edilmelidir. Temin
edilen bu kigisel
koruyucu donanimlar
ekstra bir risk tegkil
etmemelidir.
Olim, Elektrik enerjisinin
Yaralanma, kesilmesi s6z konusu
Maddi oldugunda “etiketleme 2 0,2
Hasar, Is ve kilitleme” yapilarak
Kazasi caligma yapilmalidir.
Pano odasinda ki
gereksiz malzemeler
c¢ikarilip yangn tipine
gore yangin sondiiriicii
Oliim cihaz birakilmalidir.
Yaralanr’na Elektrikle alakali
Maddi tehhkfelerl gdsteren 05 05
Hasar, i uyart ikaz levhala}rl
Kaza’51 astlmalidir. Yetkili

kisilerin isim soy isim
ve iletisim numaralari
astlmalidir. Uglincii
sahislarin girisi
engellenmelidir.

Isveren
ya da
Isveren
Vekili

Isveren
ya da
Isveren
Vekili

Isveren
ya da
Isveren
Vekili




6 DEPO ALANI
RISK SEVIYESI L DOF Sonrasi Risk Seviyesi | DOF
. Kimler . Diizeltici - Siddet | Frekans | Olasiik | Sonrasi
No | Tehlike Etkilenebilir? Mevcut Durum | Siddet | Frekans | Olasihik | Risk Sonug Onleyici ) ) ) Risk Sorumlu
’ o) (3] (O) Skoru Faaliyetler (DOF) Skoru
Depo alaninda
sorumlu yetkili bir
kisi atanmalidir.
Depo alaninda
tertip diizene
Depo alaninda dikkat edilmeli.
yetkili kigi Yiiriiylis yollart
bulunmamaktadir. tizerine malzeme
Kaldirma ve birakilmamali, acil
tasima isleri beden Oliim, cikis yollarma isveren
Tiim giicii ile Yaralanma, malzeme ya da
6.1 | Ortam yapilmaktadir. 40 3 3 360 Maddi birakilmamali. Bu 1 3 0,2 .
Calisanlar : . o Isveren
Depo alaninda Hasar, Is bolimde ilgili vVekili
yangin sondiiriicii Kazasi tehlikeleri
cihazlar gosteren uyari
bulunmamaktadir. levhalart
Alanda uyari ikaz asilmalidir. Depo
levhalar yoktur. alaninda
olusabilecek

yangin tipine gore
yangin sondiriict
cihazlar
birakilmalidir.
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6.2

Depolama ve
Istifleme

Tim
Calisanlar

Depo alaninda
agir ylkler harig
depolanan
malzemelere
genellikle insan
giicliyle miidahale
edilmektedir. Istif
yiiksekligi tig
metreyi
gegmemektedir.
Depo alaninda az
miktarda da olsa
yanici kimyasal
maddeler

bulunmaktadir.

15

135

Oliim, Yaralanma,
Maddi Hasar, Is
Kazasi

Depoda tutulacak
ve agir olarak
tabir edilen (> 25
Kg.) malzemeler
kaldirma ve iletme
ekipmanlariyla
taginmalidir.
Depolanacak
malzemeler {iriin
ozellikleri gore
kategorize
edilmelidir.
Kapali depo
alaninda parlayici
patlayict maddeler
bir arada
depolanmamalidir.
Depo alaninda
tertip ve diizene
dikkat edilmeli
malzemeler gelisi
giizel
birakilmamalidir.
Depolama da
kimyasal
maddeler yer
aliyorsa malzeme
giivenlik bilgi
formlar1 (GBF)
incelenerek o
malzemeler ona
gore
depolanmalidir.
Istif yiiksekligi en
fazla 3 metre

olmalidir.

0,2
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Isveren
ya da
Isveren
Vekili




6.3

Saglik ve
Giivenlik
Isaretleri

Tim
Calisanlar

Depo alaninda
higbir uyari-ikaz
levhasi yer
almamaktadir.

15

6.4

Aydmlatma

Tim
Caliganlar

Depo alani sabit
aydinlatmalar ile
aydinlatilmaktadir.
Aydimnlatma 6l¢iimii
yapilmamistir.

6.5

Termal Konfor

Tim
Caliganlar

Depo alaninda
calisan personelleri
mevsimsel
kosullardan
koruyacak higbir
tedbir alinmamustir.
Depo alani
igerisinde termal
konfor 6l¢gtimii
yapilmamustir.

15

Oliim,
Yaralanma,
135 Maddi
Hasar, Is
Kazas1

Depo alanina ile
ilgili tehlikeleri
gosteren uyarl

levhalar1 asilmalidir.

Isveren
ya da
Isveren
Vekili

0,2

Maddi
Hasar, Is
Kazasi,
Yaralanma

Fabrika genelinde
yetkili kisi, kurum
ya da kuruluslar
tarafindan
aydinlatma 6lglimii
yapilarak
raporlanmalidir.
Herhangi bir
olumsuzluk var ise
giderilmelidir.

Isveren
ya da
Isveren
Vekili

0,2

Maddi
Hasar, Is
Kazasi,
Yaralanma

135

Depo alaninda
calisan personelleri
kisin soguktan
korumak amaciyla
elektrikli 1s1tic1 vb
birakilmalidir.
Fabrika genelinde
yetkili kisi, kurum
ya da kuruluslar
tarafindan termal
konfor 6l¢timii
yapilarak
raporlanmalidir.
Herhangi bir
olumsuzluk var ise
giderilmelidir.

Everen
ya da
Everen
Vekili

0,2
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6.6

Havalandirma

Tim
Caliganlar

Depo alani
igerisinde dogal
havalandirma
yapilmaktadir.
Havalandirma
Olciimil
yapilmamustir.

6.7

Acil Durum

Tim
Calisanlar

Depo alaninda acil
durum iletisim
numaralar1 yoktur.
Yangin sondiirticii
cihazlar yoktur.

15

135

Maddi
Hasar, Is
Kazasi,
Yaralanma

Fabrika genelinde
yetkili kisi, kurum
ya da kuruluslar
tarafindan
havalandirma
6l¢iimii yapilarak
raporlanmalidir.
Herhangi bir
olumsuzluk var ise
giderilmelidir.

Isveren
ya da
Isveren
Vekili

0,2

Maddi
Hasar, Is
Kazasi,
Yaralanma

Herhangi bir
olumsuzluk
durumunda depo
alaninda
bulunanlarin
gorebilecegi bir yere
acil durum iletisim
numaralari
astlmalidir. Depo
alaninda
olusabilecek yangin
tliriine ve ortam
biiyiikliigiine gore
yangin sondiiriicii
cihazlar
birakilmalidir.

Isveren
ya da
Isveren
Vekili

0,5
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ATOLYE

No

Tehlike

Kimler
Etkilenebilir?

Mevcut Durum

RiSK SEVIYESI

Siddet
®

Frekans

(F)

Olasihik
(0)

7.1

Kigisel
Unsurlar

Atolye
Calisanlari

Atolye
caligsanlar1
ergonomi
konusunda

egitim

almiglardir.

Kullanilan

ekipmanlar
ergonomiktir.

Ara
dinlenmelere
dikkat

edilmektedir.

05

Risk
Skoru

Sonug¢

Diizeltici —
Onleyici
Faaliyetler
(DOF)

DOF Sonrasi Risk Seviyesi

Siddet
(&)

Frekans

F)

Olasihk
(0)

DOF
Sonrasi
Risk
Skoru

Sorumlu

Yaralanma,
Maddi
Hasar, Is
Kazasi

Isveren
ya da
Isveren
Vekili
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7.2

Bakim ve
Onarim
Faaliyetleri

Atolye
Calisanlar1

Bakim — onarim isleri
bu konuda ehil
kisilerce yapilmalidir.
Bakim — onarim isleri
oncesinde veya bakim
— onarim igleri
esnasinda herhangi bir
EKED islemi
uygulanmamaktadir.
Bakim — onarim
islemleri sonrasinda
herhangi bir kayit
tutulmamaktadir.

40

127

Olim,
Yaralanma,
Maddi
Hasar, Is
Kazasi

Bakim — onarim isleri
bu konuda egitim
almig ve ehil kisilerce
yapilmalidir. Bakim
islemine tabi tutulmus
bir makinenin koruma
kapaklari islem
bittikten sonra yerine
monte edilmelidir.
Aktif calisan herhangi
bir makineye bakim
islemi
yaptlmamalidir.
Doner aksamli tezgah
veya makinelerin
tamirini yapan kisi
taki (yiiziik vb.)
eldiven ve bol giysi
tercih etmemelidir.
Bakim islerinin
yiiriitiildiigli esnada
bakima alinan
sistemin a¢ — kapa
diigmesiyle elektrik
salteri ya da fig
kismina uyarici
etiketleme
yapilmalidir. Bakim
Oncesi makine
tamamen durdurulup
elektrik enerjisi
kesilmelidir. Bakimda
herhangi bir kimyasal
kullanilacaksa
Giivenlik Bilgi
Formlar1 (GBF)

0,2

Isveren
ya da
Isveren
Vekili
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dikkate alinmalidir.
Bakim onarim
esnasinda oksijen
tiipti vb. gerekliyse bu
basingl tiipler
devrilmeye kars1 sabit
ve dik pozisyonda
olmali ve 1s1
kaynagindan uzakta
olmalidir. Bakim
islemini yapan
personel kigisel
koruyucu
donanimlarini
eksiksiz
kullanmalidir. Bakim
sonrasinda tezgah,
makine veya sisteme
uygulanan yenilikler
hakkinda ilgililere
bilgilendirme
yapilmalidir. Bakim
onarim esnasinda
tespit edilen 6nemli
kaideler not alinmali
ve sonraki
kontrollerde bunlara
dikkat edilmelidir.
Basingli kaplar veya
basingli kazanlar
basing altinda bakima
almmamali, bakim
yapilacak tank veya
kazanlarin, diger
boliimlerle
baglantilar iptal
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edilmelidir. Icerisinde
yanan, parlayan,
patlayan, vb. igerikte
madde mevcut olan
kaplarin bakimi
oncesinde igleri
uygun sekilde
temizlenmeli, bakim
onarima hazir
pozisyona
getirilmelidir. Yiiksek
yerlerde icra edilecek
bakim islerinde uygun
iskele kurulmali;
yiiksekte ¢aligma
yapacak personellerin
kisisel koruyucu
donanimlarinin
eksiksiz olmasi
gerekmektedir.
Kullanilan seyyar
kablolar hasarl1 veya
yipranmis olmamali.
Bakim islerine
baslamadan 6nce
etraftaki kigiler
uyarilmali, varsa
parlayici patlayici
maddeler
uzaklastirilmalidir.




7.3

El Aletleri

Atolye
Calisanlari

Atolyede yapilacak
biitiin islere uygun
el aleti mevcuttur.
Elektrikli el
aletlerinin koruyucu
aksamlar1 takili bir
pozisyonda
kullanilmaktadir. El
aletlerinin
konulmast igin
takim sandiklar1 ve
aski tablolar1
bulunmaktadir. El
aletleri kullanim
sonrast belirlenen
yerlere
birakilmaktadir. El
aletlerinin kullanma
talimat1 yoktur.

15

270

Yaralanma,
Maddi
Hasar, Is
Kazasi

Kullanilacak el aletleri
yapilacak ise 6zgii
olmali baska islerde
kullanilmamalidir.
Saplar1 ahsap olan el
aletlerinde ele zarar
verecek kiymiklar
olmamalidir. El
aletlerinin bakim
onarim isleri yetkili
ehil kisilerce
yapilmalidir. Sivri ve
keskin uclu el aletleri
kullanilmadiklart
zaman uygun sekilde
muhafaza edilmelidir.
El aletleriyle ¢aligma
bittigi zaman
belirlenen yerlere
kaldirilmali rastgele
kenar kdselere
birakilmamalidir.
Keskin uglu el aletleri
(balta, keser, satir)
koruyucu kilif
igerisinde muhafaza
edilmelidir. Torpi ve
egeler sapsiz olarak
kullanilmamalidir.
Kullanilan krikolar
yere dik konumda ve
saglam sekilde
takozlar tlizerine
oturtulmalidir. Somun
stkma veya gevsetme
islemlerinde uygun

0,2

130

Isveren
ya da
Isveren
Vekili




anahtarlar tercih
edilmelidir. Elektrikli
el aletlerinin fig-priz
sistemleri veya
kablolar1 saglam bir
sekilde olmalidir.
Gerekirse bu aletlerin
gbvde topraklamalart
toprak hatli prizlerle
kullanilmalidir. Biitiin
el aletlerinin kullanma
ve ¢alisma talimatlari

olusturulmalidir.
Saglik ve Atél.ye alam_nda Yaralanma, Atolye ala_lnln d.a Isveren
74 Giivenlik Atolye higbir uyari-ikaz 15 270 Maddi mevcut rlskle_rl 02 ‘yada
isaretleri Calisanlari levhasi yer Hasar, Is belirten uyar1 — ikaz ' Isver.ep
almamaktadir. Kazasi tabelalar1 asilmalidir. Vekili
Fabrika genelinde
yetkili kigi, kurum ya
Atolye alani sabit . da kuruluslar :
Atdlye aydinlatmalar ile H'\:sztidlis tarafindan aydinlatma Ii,\;e(rjzn
7.5 Aydinlatma aydinlatilmaktadir. 7 i 6l¢limii yapilarak 0,2 ;
Caliganlar1 Avdinlatma &lciimi Kazasi, ) hd Isveren
ydinlatma 6l¢iimii Yaralanma raporlanmahdr. vekili
yapilmamistir. Herhangi bir
olumsuzluk var ise
giderilmelidir.
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7.6

Termal Konfor

Atolye
Caliganlar1

Atblye alaninda
sicak veya soguk
mevsimler i¢in
herhangi bir tedbir
almmamustir. Atolye
igerisinde termal
konfor 6lgtimii
yapilmamuistir.

15

3 270

7.7

Havalandirma

Atolye
Calisanlari

Atolye alanm
igerisinde dogal
havalandirma
yapilmaktadir.
Havalandirma
Olgtimii
yapilmamuistir.

7.8

Acil Durum

Atolye
Calisanlari

Atolye alaninda
uyart1 ikaz levhalari
mevcut fakat
yetersizdir. Ortamda
yangin sondiiriicii
cihazlar vardir.

15

3 270

Fabrika genelinde
yetkili kigi, kurum ya
da kuruluglar

Maddi tarafindan termal
Hasar, s konfor 6l¢iimii
0,2
Kazasi, yapilarak
Yaralanma raporlanmalidir.
Herhangi bir
olumsuzluk var ise
giderilmelidir.
Fabrika genelinde
yetkili kisi, kurum ya
da kurulusglar
Maddi tarafindan
Hasar, Is havalandirma 6lgtimii
0,2
Kazasi, yapilarak
Yaralanma raporlanmalidir.
Herhangi bir
olumsuzluk var ise
giderilmelidir.
Maddi Atolye a}.lam s.aghk ve
. giivenlik
Hasar, Is .. oo ..
yonetmeligine gore 0,2
Kazasi, . . .
belirlenmis uyari ikaz
Yaralanma

levhalar1 asilmalidir.
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Isveren
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Vekili
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8 iS EKIPMANLARI
RIiSK SEVIYESI ) DOF Sonrasi Risk Seviyesi | DOF
No | Tehlike Etkﬁ(larr?elgzlir? Mevcut Durum | Siddet | Frekans | Olasiik | Risk Sonu¢ ])F'ﬁlitylgl;(zﬁlgyﬁil Sl(ds(;et Fr?Ié‘)ems Olzlgl)llk S?Qni:iﬁ Sorumlu
&) (F) (©) | Skoru Skoru
Tavan vinci belgeli Tavan vingleri
operatdrler operatorlitk
tarafindan belgesine sahip ehil
kullanilmaktadir. kisilerce
Operatorlere kisisel kullanilmalidur.
koruyucu Tavan vinci ile
donanimlar calisan personele
zimmetlenmis isine uygun kisisel
ancak kullanim koruyucu donanim
konusunda ilgili tahsis edilmeli ve
personeller dikkatli kullanmast
davranmamaktadir. konusunda
Tavan vingleri . uyarilarda
hareket Olumz bulunulmalidir. Isveren
Tavan Tim ettirildiginde 151kl Maddi Tavan vincinde ya da
8.1 S ; ; 40 6 1 240 Hasar, I i 1 6 0,5 :
Vinci Calisanlar ve sesli uyari ikaz askida yiik Isveren
. . Kazasi, ..
sistemleri Yaralanma birakilmamalidir. Vekili
caligmaktadir. Her Tavan vincinin
yil yetkili kigilerce periyodik kontrolleri
periyodik her y1l yetkili
kontrolleri kisilerce raporlanip
yapilmaktadir. herhangi bir kusur
Tavan vinglerin varsa
kaldirip diizeltilmelidir.
iletebilecegi Tavan vincinin
maksimum agirhk maksimum kaldirma
cizelgesi ve iletme
belirtilmistir. kapasitesini gosteren
Tavan vincinde; cizelge bulunmali ve
Yiik kagirinca bu ¢izelgeden
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devreye giren
kavrama sistemi,
fren sistemi, asirt
yiikte stop saglayan
programlar, st
seviye sinirlayici,
alt seviye
sinirlayici, halat
kilavuzu (halatin
tambur iizerinde
diizgiin sarilmasini
ve
zedelenmemesini
saglayan sistem),
sesli ve 151kl1 uyart
sistemleri,
emniyetli ylirtiylis
platformu, vince
¢ikiglarda korumali
merdiven sistemi,
araba hiz
azalticilari
mevcuttur. Tavan
vinci ile ¢aligirken
olusabilecek
tehlikeleri belirten
saglik ve glivenlik
isaretleri yoktur.

gosterilenden fazla
yiik tasinmamalidir.
Ving ile ¢alisirken
olusabilecek
tehlikeleri gosteren
uyar1 ikaz levhalar1
bulunmalidir. Yiik
kacirinca devreye
giren kavrama
sistemi, fren sistemi,
as1r1 yiikte stop
saglayan programlar,
iist seviye
sinirlayicy, alt seviye
sinirlayici, halat
kilavuzu (halatin
tambur iizerinde
diizgiin sarilmasini
ve zedelenmemesini
saglayan sistem),
sesli ve 151kl uyar1
sistemleri, emniyetli
yiiriiyiis platformu,
vince ¢ikislarda
korumali merdiven
sistemi, araba hiz
azalticilart
bulunmalidir.
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8.2

Caraskal
Ving

Tim
Calisanlar

Caraskal ving ile
calisan personele
kisisel koruyucu
donanimlar
zimmetlenmis fakat
¢aligma esnasinda
bu kigisel koruyucu
donanimlarin
kullanimina dikkat
edilmemektedir.
Caraskal vincin her
yil periyodik
kontrolleri yetkili
kisilerce
yapilmaktadir.
Caraskal ving ile
caligmalarda
olusabilecek
tehlikeleri belirten
saglik ve giivenlik
isaretleri yoktur.

40

240

Oliim,
Maddi
Hasar, Is
Kazasi,
Yaralanma

Caraskal ving ile ¢aligan
personelin kisisel
koruyucu donanimlarini (
baret, fosforlu yelek, ¢elik
burunlu is ayakkabist, is
eldiveni vb. ) kullanmasi
gereklidir. Her y1l yetkili
kurum/kurulus veya
kisilerce periyodik
bakimlar1 yapilip
raporlanmali ve bir
aksaklik varsa
diizeltilmelidir. Caraskal
ving ile ise baslamadan
once;ray baglantilari,
halatin durumu, kanca
baglantilari, halatin tambur
yataklarina oturup
oturmadigi kontrol
edilmelidir. Kaldirilacak
yiikiin tam ortasindan
kaldirmaya dikkat
edilmeli, yiikii 5-10 cm
kaldirmak suretiyle
bekletilip frenlerin durumu
kontrol edilmelidir.
Kaldirilan yiikiin altina
girilmemeli /
gecilmemelidir. Vincin
kaldirma kapasitesinden
fazla yiik
yiiklenmemelidir.
Kaldirilan yiik uzun bir
stire askida bekletilmemeli.
Halata ¢iplak elle

miidahale edilmemelidir.

0,5
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Isveren
ya da
Isveren
Vekili




8.3

Mobil Iskele

Mobil iskele
Ile Calisanlar

Iskelede calisan
personele kisisel
koruyucu donanimlar
zimmetlenmis ancak
iskelede galisan
personeller kisisel
koruyucu donanim
(baret, fosforlu yelek,
¢elik burunlu is
ayakkabisi, parasiit
tipi emniyet kemeri,
eldiven vb.) kullanma
konusunda dikkatsiz
davranmaktadir.
Iskelenin ayaklarinda
fren sistemi
bulunmaktadir.
Iskelenin korkuluklart
mevcuttur.

15

90

Maddi
Hasar, Is
Kazasi,
Yaralanma

Iskelede calisan personelin
kisisel koruyucu
donanimlari eksiksiz
olmalidir. iskeleye i¢
kisimdan ¢ikilmali,
calismaya baslamadan 6nce
tekerleklerin fren sistemi
devreye alinmali. Iskelede
birden fazla kisi
caligmamalidir. D1s kisimda
yapilan ¢aligmalarda
iskeleler 38 km/h’yi agan
rliizgar hizlarinda
kullanilmamalidir. Uzerinde
calisma yapilan platform;
merdiven, kasa vb
kullanilarak
yiikseltilmemelidir. iskele
iizerinde dengeyi bozacak
sekilde kaldirma islemi
yapilmamalidir. iskeleler
bozuk zeminlerde
kullanilmamalidir. Iskele ile
caligma yapilan alanin etrafi
seritlerle kisitlanmalidir.
Calisma platformu belirtilen
yiik miktarina gore
yiiklenmelidir. Iskele
korkuluklarinin iizerine
¢ikilarak ¢alisma
yapilmamalidir. Iskele
korkuluklari en az 1 metre
yiiksekliginde olmalidir.
Iskelenin yeri degistirilirken
iizerinde insan veya yiik
olmamalidir.

136

Isveren
ya da
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Vekili




8.4

Torna

Torna ile
Calisanlar

Torna islerinde
calisan personele
kisisel koruyucu
ekipmanlar tahsis

edilip
zimmetlenmistir.
Fakat personeller
calisma esnasinda
kisisel koruyucu
donanimlarini
kullanma konusunda
hassas
davranmamaktadir.
Torna makinesinin
talas koruma
siperligi yoktur.
Torna makinesinin
acil durdurma
butonu mevcuttur.
Torna makinesinin
etrafi diizensizdir.
Torna makinesinin
disli gark, kasnak
kayis vb, hareketli
kisimlarinin
koruyucu
ekipmanlar1 yoktur.
Torna makinesi her
yil yetkili kisilerce
kontrol edilip
raporlanmaktadir.

40

137

Oliim,
Maddi
Hasar, Is
Kazasi,
Yaralanma

Calisan personelin
caligma esnasinda ise
uygun kisisel
koruyucu
donanimlarini (baret,
is gozligii, bol
olmayan is kiyafeti,
¢elik burunlu i
ayakkabisi, vb.) tam
ve eksiksiz kullanmasi
gereklidir. Calisan
personele is onliigi
veya is tulumu
verilmeli, ig
onliigiiniin kollar1
lastikli ve kapali
olmalidir. Bol elbise,
kiravat vb. kiyafetler
donen aksanlara
takilabilecegi i¢in
tercih edilmemelidir.
Calisan personelin
saclar1 kisa olmali ve
¢alisma esnasinda taki
(saat, yliziik)
olmamalidir. Calisan,
eger sivri keskin uglar
kullanimi gerektiren
islerle ¢alisiyorsa
eldiven kullanmali
ancak tezgah
calistirilmadan
eldiven
cikartilmalidir. Torna
aynalarmin devir

sayisini ayarlamak,

0,5

Isveren
ya da
Isveren
Vekili




138

degistirmek
gerekiyorsa, bu is
hi¢cbir zaman tezgah
calisirken
yapilmamalidir. Devir
ayarlanirken dislilerin
yerine oturup
oturmadigini kontrol
etmek i¢in ayna elle
yavasca ¢evrilir. Emin
olduktan sonra torna
calistirilabilir. Ayna
anahtar1 her ne
sebeple olursa olsun
ayna lizerinde
birakilmamalidir. 1s
ve kalem arasinda ki
talaslar, el kancasiyla
almmali. Kiigiik
boyutlu talaglar
stipiirge ile
temizlenmelidir. Bu
islemler tezgah
durduktan sonra
yapilmali ve higbir
surette elle
yapilmamalidir. Torna
makinesinden parga
firlamasina karigt
seffaf kapak talas
siperligi olmalidir.
Caligma ortaminda
tertip ve diizen
olmalidir. Tornalama
esnasinda
kullanacagimiz takim
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ve avadanliklar belirli
bir diizen iginde
olmalidir. Torna
makinesinin disli
cark, kasnak, kayis
gibi hareketli
ekipmanlarin
koruyucu
muhafazalarinin
olmasi gereklidir.
Torna makinesiyle
calisan personel dogru
durusla ¢alisma
stirdiirilmeli makine
caligirken torna
aynasina
egilmemelidir.




8.5

Freze
Tezgahi

Freze ile
Calisanlar

Freze islerinde
calisan personele
kisisel koruyucu
ekipmanlar tahsis

edilip
zimmetlenmistir.
Fakat personeller
calisma esnasinda
kisisel koruyucu
donanimlarini
kullanma konusunda
hassas
davranmamaktadir.
Freze makinesinin
talas koruma
siperligi yoktur.
Freze makinesinin
acil durdurma
butonu mevcuttur.
Freze makinesinin
etrafi diizensizdir.
Freze makinesinin
disli gark, kasnak
kayis vb, hareketli
kisimlarinin
koruyucu
ekipmanlar1 yoktur.
Freze makinesi her
yil yetkili kisilerce
kontrol edilip
raporlanmaktadir.

40

Oliim,
Maddi
Hasar, Is
Kazasi,
Yaralanma

Calisan personelin
caligma esnasinda ise
uygun kisisel
koruyucu
donanimlarini (baret,
is gozligii, bol
olmayan is kiyafeti,
¢elik burunlu i
ayakkabisi, vb.) tam
ve eksiksiz kullanmasi
gereklidir. Calisan
personele is onliigi
veya is tulumu
verilmeli, ig
onliigiiniin kollar1
lastikli ve kapali
olmalidir. Calisan
personelin saglari kisa
olmal1 ve ¢aligma
esnasinda taki (saat,
yiiziik) olmamalidir.
Calisan, eger sivri
keskin uglar kullanimi
gerektiren iglerle
calistyorsa eldiven
kullanmali ancak
tezgah calistirilmadan
eldiven
cikartilmalidir. Biitiin
kayislar, kasnak,
miller uygun sekilde
korunacaktir. Bigak
veya bigaklarin iistii
sabit bir kapak ile
ortiilecek, firlayan
parca ve ¢apaklari

0,5
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onleyecektir.
Sogutucu s1vi
bigaklarin isten
uzaklasan yoniine
ayarlanmalidir.
Islenecek parca
tezgéha saglam bir
sekilde tespit
edilmelidir.
Bigak ve milin saglam
bir sekilde tespit
edilmesi
saglanmalidir.
Tezgédh durdugu
zaman talaglar fir¢a
ile temizlenmelidir.
Freze tezgahlarinda
caliganlar makine
yaglarindan ileri
gelebilecek deri
hastaliklarindan ve
iltihaplardan
korunmak i¢in genel
temizlik kuralarina
azami derecede dikkat
edeceklerdir.
Tezgah hareket
halinde iken, islenen
pargalarin kalibrasyon
ve Ol¢iilmesine
tesebbiis
edilmemelidir.
El aletleri tezgah
tablasi lizerinde
birakilmamalidir.




8.6

CNC
Oksijen
Kesim
Makinesi

CNC Oksijen
Kesim
Makinesi ile
Calisanlar

Caligan personelin
kisisel koruyucu
donanimlari temin
edilip zimmetlenmis
ancak calisan kisi bu
koruyuculari
kullanma konusunda
dikkatli
davranmamaktadir.
Makineyi galistiran
kisinin operatorliik
belgesi yoktur.
Makinede operator
koruma paneli
yoktur. Makine
calistigl zaman
ortaya cikan zararl
gazlarin ortamdan
uzaklagmasini
saglayacak
havalandirma sistemi
yoktur. Makine
galiginca ortaya
¢ikan zararli 1gmlar
diger calisanlari
tehdit etmektedir.
Makinede
olusabilecek tehlikeli
durumlar1 gosteren
uyart ikaz levhalari
deforme olmustur.
Makine etrafinda
ortam dagiiktir.
Makineyi besleyen
oksijen tiiplerinin
hortumlari gelisi

100

Oliim,
Maddi
Hasar, Is
Kazasi,
Yaralanma

Cnc oksijen kesim
makinesiyle ¢aligan
personelin ¢aligma
esnasinda kigisel
koruyucu
donanimlarini (baret,
is elbisesi, eldiven, is

gozligii, ¢elik burunlu

ayakkabi, maske
vh.)eksiksiz
kullanmalidir.
Makineyi galistiracak
kisilerin mesleki
yeterlilik belgesi
olmalidir. Goérevli
harici kimsenin oraya
gitmesine izin
verilmemelidir.
Makine ¢alisinca
ortaya ¢ikan zararlt
gazlarmn ortamdan
uzaklastirilmasin
saglayan
havalandirma sistemi
olmalidir. Calisma
esnasinda olusan
zararlt 1gmlarin diger
calisanlari
etkilememesi i¢in
paravan tarzi sistemler
kullanilmalidir.
Makine ¢alisirken
operatorleri, parga
firlamasina kars1
koruyan paneller
olmalidir. Makine

0,5
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giizel birakilmig
ezilmeye darbeye
agik haldedir.
Oksijen tiiplerinin
yaninda bulunan
sanayi tipi tiip gazlar
sabitlenmemistir.
Makinede acil stop
butonu mevcuttur.
Makine her y1l
yetkili kisilerce
kontrol edilip
raporlanmaktadir.

Is ekipmanlariyla
alakal1 uyar1 ikaz

tizerinde ¢alisan
kisileri olusabilecek
tehlikelere karst
uyaran uyari-ikaz
levhalart olmalidir.
Makineyi besleyen
oksijen tiiplerinin
hortumlar darbelere
ezilmelere karsi
muhafaza edilmelidir.
Oksijen tiipii veya tiip
gazlar devrilmeye
kars1 sabitlenmelidir.

[s ekipmanlarina

Maddi yonelik saglik ve
Tiim levhalari meveut Hasar, 1 {ivenlik
8.7 | Acil Durum fakat yetersizdir. 15 270 -9 _guvenhik 0.2
Calisanlar Kazasi, yonetmeligine gore
Ortamda yangin . . .
e e Yaralanma | belirlenmis uyar ikaz
sondiiriicii cihazlar
vardir levhalar1 asilmalidir.
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8.8

Dik Matkap

Dik Matkap
ile Calisanlar

Dik matkap ile
calisan personele
kisisel koruyucu

donanim temin

edilip
zimmetlenmistir
fakat ¢alisan kisi
bunlar1 ¢alisma
esnasinda
kullanmakta dikkatli
davranmamaktadir.
Parga firlamasina
kars1 koruyucu
siperlik yoktur.
Makine kullanim
talimati yoktur.
Makine hakkinda
calisanlari
bilgilendirecek
uyari-ikaz levhalari
yoktur.

15

270

Maddi
Hasar, Is
Kazasi,
Yaralanma

Dik matkap ile galisan
personelin isine uygun
kisisel koruyucu
donamim (baret, s
elbisesi, is gozligi,
¢elik burunlu is
ayakkabis1 vb.)
kullanmasi
gerekmektedir.
Calisma esnasinda
parga firlamasina
kars1 seffaf koruyucu
siperlik takilmalidir.
Makineye 6zel
kullanim talimati
olusturulup
astlmalidir. Makine
hakkinda tehlikeleri
gosteren uyari-ikaz
levhalar1 asilmalidir.
Calisma esnasinda
makine parga
savurmasli yapmamasi
i¢in kelepge veya
mengene
kullanilmalidir.
Matkap ile ¢aligma
yapilmiyorsa matkap
ucu ve kesici parcalar
sabitlenmelidir.
Matkap ile ¢alisirken
eldiven, bol elbise ve
taki
kullanilmamalidir.

0,2
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8.9

Pres
Makinesi

Pres
Makinesi Ile
Caliganlar

Pres makinesiyle
calisan personele
kisisel koruyucu
donanim
zimmetlenmis fakat
¢aligma esnasinda
kisisel koruyuculari
kullanma konusunda
dikkatli
davranmamaktadir.
Pres makinesine ait
kullanim talimati
yoktur. Acil stop
butonu mevcuttur.
Her yil periyodik
kontrolleri yetkili
kisilerce
yapilmaktadir.
Ortamda tertip
diizene dikkat
edilmemektedir.
Pres makinesine ait
uyari-ikaz levhalari
yoktur. Caligan
kisinin mesleki
yeterliligi yoktur.

15

180

Maddi
Hasar, Is
Kazasi,

Yaralanma

Pres makinesiyle c¢alisan
kisilerin kisisel koruyucu
donanimlarini (baret, is
elbisesi, eldiven, ¢elik
burunlu is ayakkabist, is
g6zIugi vb.) eksiksiz
kullanmas: gereklidir.
Makineye ait kullanim
talimat1 olusturulup
asilmalidir. Calisma
ortaminda tertip diizen
saglanmalidir. Pres
makinesiyle ¢alisirken
olusabilecek tehlikeleri
gosteren uyari-ikaz
levhalart asilmalidir.
Makine calisirken bakim
onarim veya herhangi bir
miidahale
yapilmamalidir. Makine
kapasitesinin iistiinde
caligtirnlmamalidir.
Makine ile ¢alisacak
kisilerin mesleki
yeterlilik belgeleri
olmalidir. Makine
calisirken basibos
birakilmamalidir.
Caligma sonrast makine

temizlenmelidir.

0,5
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Ortamda ¢alisanlari -
5 cesitli tehlikelere Maddi Ortamfia saglik ve Isveren
Saglik ve Tii K - H i giivenlik a da
8.10 Giivenlik um arsl uyaran sagix. 7 126 asar, 1y yonetmeligine gore 0,2 Y
isaretleri Calisanlar ve giivenlik isaretleri Kazasi, belirlenmis uyart ikaz I§Ver-e{1
mevcut fakat Yaralanma Vekili
o levhalar1 asilmalidir.
yetersizdir.
Matkap ile ¢aligan
personellerin kigisel
koruyucu
donanimlarini (baret,
is elbisesi, is gozliigii,
Matkap ile ¢aligan gelik burunlu is
personellere kisisel ayakkabisi vb.)
koruyucu donanim eksiksiz kullanmasi
verilip zimmetlenmis gereklidir. Caligma
fakat caligma yapan kisinin bol
esnasinda kiyafet, taki vb.
personeller kisisel Maddi kullanmamast Isveren
811 Matkap Matkap ile koruyucu 15 270 Hasar, Is gereklidir. Catlak, 05 yada
Calisanlar donanimlarint Kazasi, hasarli ve uygun Isveren
kullanma konusunda Yaralanma olmayan matkap Vekili
dikkatli uglari
davranmamaktadir. kullanilmamalidir. El
Matkap elektrik matkabi ile ¢aligma
kablolari, fis piriz bittiginde, matkap
sistemleri uygun ucunu degistirirken
calisir durumdadir. veya bagka bir
pargasini kontrol
ederken matkab1
kapali konuma alip ve
elektrik fisi kesinlikle
¢ekilmelidir.
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Makine ile ¢aligan
personele kisisel
koruyucu
donanimlar
zimmetlenip teslim
edilmis ancak

¢aligma aninda
persuERA Maddi caligma esnasinda ise Isveren
. L koruyuculari ;
Spiral Spiral Ile Hasar, Is | uygun kiyafet, maske, ya da
8.12 o kullanma konusunda 7 by 0,5 .
Makinesi Calisanlar dikkatli Kazast, g6z korumast, kulan Isveren
Yaralanma | koruyucu ve koruyucu Vekili
davranmamaktadir. 4
R eldiven kullanmasi
Makinenin koruyucu :
x gerekmektedir.
kapag1 mevcuttur.
Makinenin tutma
kolu uygun
sekildedir. Makine
kablosu hasarsiz,
izole durumdadir.
Caligan personellerin Ortamda bulunun
caligma talimatlari biitiin makine ve
olusturulmustur. Maddi ekipmanlar i¢in Isveren
Caligma Tim Ortamda bulunan Hasar, s caligma talimati ya da
8.13 . . 15 90 . 0,2 .
Talimatlar Calisanlar makine ve Kazasi, olusturulup makine ve Isveren
ekipmanlarin Yaralanma ekipmanin tizerine Vekili
¢aligma talimati veya yakinina
yoktur. asilmalidir.

Spiral makinesi ile
calisan personel
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depolanmaktadir.
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9 KAYNAK CALISMALARI
RiSK SEVIYESI Diizeltici — DOF Sonrasi Risk Seviyesi | DOF
. Kimler - i Onleyici Siddet | Frekans | Olasiik | Sonrasi
No | Tehlike Etkilenebilir? Mevcut Durum Siddet | Frekans | Olasihk | Risk Sonug¢ Faaliyetler ©) (F) (0) Risk Sorumlu
) (F) (0) | Skoru (DOF) Skoru
Kaynak isinde Oksijen kaynagi
calisan personellerin ile yapilan
mesleki yeterlilik ali anlarda
belgeleri mevcuttur. N ;ahsan
Oksijen kaynak personelleri
makinesinin cesitli tehlikelere
tiiplerinde ki kars1 uyaran
manometreler uyari-ikaz
Sa%llam Vg 9dalhslr levhalari (oksijen
l urlumha rir. | tiiplerine yagl
u egn an hortumlar elle dokunma vb.)
N aSEzlr SIZ;’e ¢aligma alanina
saglamdir. Yanici Oliim, asilmalidir. i
gaz hortumu ile Maddi Kaynak islerine fsveren
Oksijen Kaynak oksijen hortumunun i . ¥ ya da
9.1 ! . 40 6 3 Hasar,Is | uygun calisma 1 6 0.5 '
Kaynagi Calisanlari rengi farklidir. K li \yveren
Hortumlar {izerinde et e Vekdl
. e Yaralanma olusturulup
geri tepme ventilleri ortama
mevcuttur. Kaynak asilmalidir
isleri i¢in caliyma Oksijen tﬁpléri
tallg}atl yoktur. dik bir sekilde
Oksijen kaynagi devrilmesi
sirasinda engellenerek bos
olusabilecek ve dolu ayr1 ayri
tehlikeleri gosteren ekilde
uyari ikaz levhalari def)olanmall
yoktur. Bos ve dolu giines 15131na
tiipleri uygun maruz
olmayan sekillerde birakilmamalidir.




Kaynak calismasi
yapan personelin
mesleki yeterlilik Kaynak isleri esnasinda
belgesi mevcuttur. ortaya ¢ikan zararl
Kaynak makinesinin gazlar1 ortamdan
elektrot pensesi, sase uzaklastirmak i¢in genel
baglantisi ve torglar veya lokal aspirasyon
diizenli olarak sistemi kullanilmalidir.
kontrol edilmektedir. Elektrik carpmasina karsi
Makine beslenme ve kaynak makinesi ile
Elektrik kaynak kablolar1 Maddi calisma bittiginde makine Isveren
Kaynak hasarsiz, periyodik Hasar, Is kapatilmali, bosta ya da
9.2 ark . 126 . > 0,5 .
kaynag: Calisanlari kontrolleri Kazasi, bekletilmemelidir. Isver_e_n
yapilmigtir. Akim Yaralanma | Calisma alaninda yangin Vekili
alman hat tizerinde tehlikesine kars1 12 metre
kagak akim rolesi ve capinda yanici parlayici
topraklama sistemi patlayict malzemelerden
mevcuttur. Kaynak arindirilmalidir. Calisma
islemi esnasinda esnasinda olusabilecek bir
ortaya ¢ikan zararli yangin ihtimaline kars1
dumani ortamdan yangin tiipii
uzaklastiracak bulundurulmalidir.
havalandirma sistemi
yoktur.
Kaynak islemi sirasinda
Calisan personele ortaya cikan tehlikelere
isine uygun kisisel karsi; uygun kaynakgt
Kisise e ediomigti. vacdi | g Iyveren
9.3 Koruyucu Kaynak Ancak caligma 126 Hasar, Iy elbisesi ( pamuk ) 0,5 yada
Donanim Caliganlari Kazasi, L. A Isveren
(KKD) e.s.nasmda bazi varalanma .glyll.mehc.l.lr. Akim Vekili
kisisel koruyucu siddetine gore kaynak
donanimlar gozliigl ve kaynak
kullanilmamaktadir. maskesi tercih
edilmelidir.
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9.4

Tagima
Sehpasi

Kaynak
Calisanlar1

Kaynak makinesi
uygun sekilde (tekerli
seyyar tezgah)
taginmaktadir.
Oksijen tiipleri
tekerlekli sehpalarla
taginmaktadir.
Devrilmesini dnlemek
i¢in dik konumda ve
sabitlenmislerdir.

0,2
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10 BASINCLI KAPLAR
RISK SEVIYESI DOF Sonrasi Risk Seviyesi | DOF
. Kimler . . Diizeltici — Onleyici | Siddet | Frekans | Olasihk | Sonrasi
No Tehlike Etkilenebilir? Mevcut Durum | Siddet | Frekans | Olasiik | Risk Sonug Faaliyetler (DOF) ©) ) ©) Risk Sorumlu
) (F) (O) | Skoru Skoru
Kompresor igin bir
caligma talimati
. olusturulup
. Kpmp resor astlmalidir. Ortama
uzern_lde imalatct saglik ve giivenlik
k]:)lrrrr:;])érle\;%r isaretleri
szellikleri bilgileri ys;:::*:igflﬁevﬁaﬂi?f
ﬁi:lﬁal:?gﬁ' astlmalidir. Ortama
_er Yyl yetit yangin sondiiriicii
Kisilerce p eHy.Odlk cihaz konulmalidir.
ak?ﬂ;r ;liiiglr Kompresorlerde
yIE Mpresdr ’ basing, belirlenmis
Ompreso Oliim, basinca ulastiginda, .
calisanlarda ayr1 Maddi Kompresor Isveren
10.1 | Kompresor Tim bir bolimdedir. |, 2 3 240 | Hasar,is | motorununotomatik | 1 2 05 yada
Calisanlar Kompresoriin Isveren
Svde Kazasi, olarak durmasini Vekili
¢ ;ga(;damam Yaralanma saglayacak ve
op vardir motorun durmast
g geciktiginde, basinglt
Kompresoriin

caligma talimati
yoktur. Ortamda
uyar1 ikaz levhasi
yoktur. Ortamda
yangin sondiiriicti
cihaz yoktur.
Ortamda tertip
diizen yoktur.

havay1 bosa verecek
bir giivenlik sistemi
bulunmalidir.
Kompresoriin temiz
hava emmesi
saglanmali; patlayici,
zararli ve zehirli gaz,
duman ve toz
emmesi
onlenmelidir. Hava
kompresorii ile hava
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tanklar1 arasinda, yag
ve nem ayiricilari
(seperatdr) bulunmali
ve bunlar higbir
sekilde
¢ikarilmamalidir.
Kompresoriin ¢ikis
borusu iizerinde stop
valfi bulundugunda,
bu valf ile kompresor
arasinda bir adet
giivenlik supabi1
konulmalidir. Hava
tankinin hidrolik
basing deneyleri, en
yiiksek ¢alisma
basincinin 1,5 kati ile
yapilmalidir.
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10.2

Basingh
Gaz Tiipleri

Tim
Calisanlar

Ortamda gaz tiipii
ve oksijen tiipli ile
caligmalar
yiritiilmektedir.
Oksijen tiiplerinde
geri tepme
ventilleri
mevcuttur.
Basingl1 tiipler
kullanim esnasinda
tasima sehpasiyla
taginmaktadir
ancak bos ve dolu
tiipler bir arada
depolanmaktadir.

40

153

Olim,
Maddi
Hasar, Is
Kazasi,
Yaralanma

Is esnasinda kullamlan
basingl tiiplerin vana
ve regiilatorleri agik
konumdayken
tasinmamalidir. Hasarli
tiipler kullanilmamali
ve tiipleri iizerinde
herhangi bir degisiklik
(boyama)
yapilmamalidir. Tipler
0zel tagima sehpalarina
sabitlenip dyle
kullanilmal
devrilmeleri
onlenmelidir. Tiipler
kullanim1 konusunda
egitimli ehil kisilerce
kullanilmalidir. Tiipler
ile yapilan ¢aligmalarda
personel ise uygun
kisisel koruyucu
donanim kullanmalidir.
Tiipler ve baglantilart
ise baglamadan once
kontrol edilmelidir.
Tiiplerle ¢alisacak
kisilere basinglh kaplar
hakkinda egitim
verilmelidir. Gaz
tiiplerinin tizerindeki
etiketler okunakli
olmali igerigi yazili
olmalidir. Tiipler ve
hortumlarim renkleri
yonetmelikte
belirtildigi gibi

0,2
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olmahdir. Tapler uygun
olmayan sekillerde
(baslik ve vanadan
tutulmamali)
taginmamalidir.
Basingl gaz tiipleri ile
calisirken veya
etrafinda sigara
icilmemeli ortama ilgili
uyari ikaz levhast
asilmalidir. Basingli
gaz tliplerinin vanalari
uygun anahtar veya
aletlerle agilip
kapatilmalidir. Hasar
gormiis kisimlar bant
ile tamir etmeye
calistimamalidir.
Tiplerle caligmalar
bittiginde vanalar siki
bir sekilde
kapatilmalidir. Basinglt
tiiplerle yapilan iglerde
olusabilecek tehlikeleri
gostere uyari-ikaz
levhalar1 asilmalidir.
Oksijen tiipiine yagl
ellerle miidahale
edilmemelidir. Basingh
tiipler dolu bos ayr1 ayri
olarak depolanmali ve
devrilmemeleri i¢in
sabitlenmelidirler.
Depo alanina yetkili
kisi harici girilmesi
yasaklanmalidir. Gazi




biten tiipler sahadan
uzaklagtirilmali ve
ortamda
bekletilmemelidir.
Ortamda fazladan
basingli gaz tlipii
bulundurulmamalidir.
Hasar gérmiis
hortumlar yenisiyle

degistirilmelidir.
Oliim. Saglik ve giivenlik
< Ortamda uyari- ? yonetmeligine gore Isveren
Saghik ve Tiim ikaz levhalar1 Madd! apilan igse uygun ada
10.3 | Giivenlik 40 05 | 120 | Hasar, is yapran 1e uyg 0.2 Y
isaretleri Caliganlar mevcut. fa!<at Kazast uyari- ikaz levhalari I;‘.ver-ep
$ yetersizdir. Yaralanr’na temin edilip gériinen Vekili
yerlere asilmalidir.
Caligan
personellerin
caligma talimati -
Oliim, .
Calisma Tim bJﬁJrrC]lellE ra;tlglrr?g E\I/e Maddi Makinelerin her birine Is‘z/ie(rjzn
10.4 A 40 1 240 Hasar, Is uygun ¢alisma talimati 0,2 Y
Talimatlar Caliganlar basinglt Isveren
ckipmanlarn Kazasi, olusturulup asilmalidir. Vekili
g:ah;r)na talimati Yaralanma
vardir fakat
yetersizdir.
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URETIM ALANI

11
RIiSK SEVIYESI Diizeltici - DOF Sonrasi Risk Seviyesi | DOF
. Kimler Mevcut . . Onleyici Siddet | Frekans | Olasihk | Sonrasi
No Tehlike Etkilenebilir? Durum Siddet Freléans Olaghk SII?(lsk Sonug Faaliyetler ) ) ©) Risk Sorumlu
(®) (F) (©) pry! (DOF) Skoru
Saglik ve
Giivenlik
Fabrika iiretim Isaretleri
alant yonetmeligine
Saglik ve igerisi_nde Maddi gore tiretim Isveren
111 Gitvenlik Tiim uyari-ikaz 15 6 1 90 Hasar, Is alaninda 1 6 02 ya da
' isaretleri Calisanlar levhalar1 Kazasi, yiiriitiilen islerin ' Isveren
mevcuttur Yaralanma tehlikelerini Vekili
fakat gOsteren uyari-
yetersizdir. ikaz levhalari
olusturulup
astlmalidir.
Fabrika
genelinde yetkili
kisi, kurum ya
Uretim da kuruluslar
alaninda dogal Yaralanma tarafindan isveren
Tiim havalandirma Maddi ' havalandirma ya da
11.2 | Havalandirma Cahsanlar yapilmaktadir. 15 6 1 90 Hasar, i 6lglimii 1 6 0,2 sveren
Havalandirma Kaza551 yapilarak Vekili
6lglimii raporlanmalidir.
yapilmamistir. Herhangi bir
olumsuzluk var
ise
giderilmelidir.
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Uretim alani sabit

Fabrika
genelinde yetkili
kisi, kurum ya da

aydinlatmalar ile yaral kuruluglar .
aydmlatilmistir ara anr_na, tarafindan Isveren
Tiim yant ’ Maddi ya da
11.3 | Aydinlatma Uretim alani 3 . aydinlatma 0,2 .
Calper icerisinde Hasar, Iy Ol¢limil yapilarak Isveren
ST Kazasi gumt yap Vekili
aydinlatma 6l¢timii raporlanmalidir.
yapilmamustir. II-Ierhalnlgikbir
olumsuzliuk var
ise giderilmelidir.
Uretim alaninda
caligsanlar1
mevsimsel Fabrika
kosullardan genelinde yetkili
koruyacak tedbirler kisi, kurum ya da
O meveiminde Yarelanma, | fsveren
Termal Tim - Maddi l e ya da
114 calisanlar1 soguktan 15 90 : konfor 6l¢iimii 0,2 :
Konfor Calisanlar koruvacak herhanai Hasar, Is apilarak Isveren
uya g Kazasi yap Vekili
bir sistem (soba, raporlanmalidir.
1sitic1 veya kalorifer) Herhangi bir
yoktur. Uretim alani olumsuzluk var
icerisinde termal ise giderilmelidir.
konfor 6l¢gtimii
yapilmamisgtir.
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115

Toplu
Korunma
Tedbirleri

Tim
Calisanlar

Ortamda
aydinlatma,
havalandirma, uyar1
— ikaz tabelalar1 ve
makine koruyucu
aksanlar1 gibi toplu
korunma tedbirleri
almmaktadir fakat
bazi yerlerde toplu
korunma tedbirleri
almmamustir.

40

11.6

Kisisel
Koruyucu
Donanim

(KKD)

Tim
Caliganlar

Uretim alaninda
yiiriitiilen islere
uygun kisisel
koruyucu
donanimlar
belirlenip ¢aligan
personele teslim
edilip
zimmetlenmistir.
Ancak c¢alisan
personel is
esnasinda kisisel
koruyucu
donanimlarini
kullanma konusunda
dikkatli
davranmamaktadir.

40
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Oliim,
Yaralanma,
Maddi
Hasar, Is
Kazasi

Uretim alaninda
kisisel korunma
oncesinde toplu
koruma 6nlemlerine
oncelik verilmelidir.
Fiziki kosullar ve
yiiriitiilecek igler
g0z Oniinde
bulundurularak
toplu koruma
onlemleri tercih
edilmelidir.
Belirlenen
yontemler is sagligt
ve giivenligine
uygun olmalidir.

Isveren
ya da
Isveren
Vekili

0,2

Oliim,
Yaralanma,
Maddi
Hasar, Is
Kazasi

Yiiriitiilen iglerden
kaynaklanacak
tehlikelerden
korunmak amaciyla
calisan personele
yaptig1 ise uygun
kisisel koruyucu
donanimlar
belirlenip
kendilerine teslim
edilmeli ve is
esnasinda
kullanmalar1
konusunda
uyarilarda
bulunulmalidir.

Isveren
ya da
Isveren
Vekili

0,2




Calisma yapilan
yerlerde tertip
diizene dikkat

edilmelidir.
o il Yaralanma,
Tertip ve Tiim U'I‘etllfl alanu}da Maddi Takilmaya,
11.7 . tertip diizene dikkat 15 3 270 : kaymaya veya 0,2
Diizen Caliganlar ; . Hasar, Is ..
edilmemektedir. Kazast diismeye
sebebiyet verecek
unsurlarin
diizeltilmesi
gerekmektedir.
Uretim alaninda Uretim alaninda
¢alisan personelin bulunan makine,
caligma talimati Yaralanma, alet ve
Calisma Tim vardir. Uretim Maddi ekipmanlarin
118 Talimatlar Calisanlar alaninda ki makine 15 3 2 Hasar, Is calisma 0.2
alet ve ekipmanin Kazasi talimatlart
caligsma talimati olusturulup
yoktur. astlmalidir.
Uretim alaninda
calisan personeller
ergonomi konusunda yaralanma
Tiim egitim almiglardir. Maddi '
11.9 Ergonomi Kullanilan 1 0,2 .
Calisanlar Hasar, Is
malzemeler Kazasi

ergonomiktir. Ara
dinlenmelere dnem
verilmektedir.
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Isveren
ya da
Isveren
Vekili

Isveren
ya da
Isveren
Vekili

Isveren
ya da
Isveren
Vekili




12 KALORIFER KAZANI
RISK SEVIYESI ] DOF Sonrasi Risk Seviyesi | DOF
No | Tehlike Etkﬁ(larr?elgzlir? Mevcut Durum | Siddet | Frekans | Olasihk | Risk Sonu¢ I;l;ﬁlit;z:l;r(z]n)lg;? Sl(ds(;et Fre(:l;?ns Olzlgl)llk S?Qni:iﬁ Sorumlu
&) (F) (O) | Skoru Skoru
Kalorifer kazanlari
Kalorifer kazam yetki belgeli kisiler
ile ilgilenen tarafindan (Kalorifer
kisinin mesleki Atesleyici Sertifikali)
yeterlilik belgesi calistirilmalidir.
yoktur. Kazan Kalorifer kazan
dairesinde gaz dairesinde herhangi
detektori yoktur. bir gaz sizintis1
Kazan iizerinde durumunda gorevli
tiretici firmaya ait personelleri uyaracak
ve kazanin teknik gaz detektorleri
ozelliklerini takilmalidir. Kazan
gosteren etiket Oliim dairesine goérevli
mevcuttur. L harici girislerin :
. - . Zehirlenme, Isveren
Kalorifer Kazan Kalorifer sistemi yaralanma yasaklanmast ya da
12.1 her y1l yetkili 40 3 1 120 S gereklidir. Kazan 1 3 0,2 .
Kazani galisanlar1 T Maddi > . Isveren
kisilerce ; dairesi her giin uygun .
L Hasar, I 2 Vekili
periyodik Kazasi temizlik
kontrolleri malzemeleriyle
yapilmaktadir. temizlenmelidir.
Kalorifer sistemi Kazan duman
diizenli borularimi (dokme

periyotlarda
temizlenmektedir.
Kazanin enerji
aldigr prizlerde
koruma kapagi ve
topraklama
sistemi
mevcuttur.

kazanlarda dilimleri)

haftada iki kez kazani
yakmadan 6nce
temizlenmelidir.

Kazan yakildiktan
sonra hidrometrenin,
devridaim
pompalarinin ve
termometrenin
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calisip calismadigin
kontrol edilmelidir.
Boru ekleme
yerlerinin ve baca
girisinin hava
sizdirmamasina
dikkat edilmelidir.
Kazan dairesinde
gereksiz arag, gerec
ve malzeme
bulundurulmamalidir.
Kazan dairesinde
acik uglu veya hasar
gormiis elektrik
kablosu varsa derhal
yetkililere haber
verilmelidir. Kazani
yakmadan dnce
tesisatin su seviyesi
hidrometreden
kontrol edilerek eksik
ise kazan yakilmadan
once su ilave
edilmelidir. Baca
¢ekisinin iyi olmasi
i¢in ait oldugu bina
catisindan 0,8 metre
tizerine ¢ikarilmasi
gereklidir.
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12.2

Su
Tanki/Deposu

Kazan
caliganlar1

Kazan dairesinde
yedek su tank1
mevcuttur. Su

tankinin periyodik
temizligine dikkat
edilmemektedir.

Baglant1 borular1

gelisi giizel takilip
sabitlenmemistir.
Tank iizerinde
tiretici firmaya ait
bilgileri igeren etiket
yoktur.

15

12.3

Yangin

Kazan
caligsanlar1

Kazan dairesinde
yangin sondiiriict
cihazlar yoktur.
Ortamda yanici
malzemeler vardir.

40
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Yaralanma,
Maddi
Hasar, Is
Kazasi

Su deposunun temizligi
yapilmamissa hemen
temizlenmeli daha sonra
da belirlenen periyotlarda
(kesinti oldugu
doénemlerde 3 ayda bir,
diger donemlerde 6 ayda
bir ) mutlaka
temizlenmeli ve bakimlari
yapilarak dezenfeksiyonu
saglanmalidir. kesinti
olmadig1 zamanlarda da
suyun depodan kullanimi
saglanmalidir. Su
tankinin baglant1 borulari
hasarsiz olmali ve uygun
bir sekilde duvara
sabitlenmelidir.

Isveren
ya da
Isveren
Vekili

0,2

Oliim,
Yaralanma,
Maddi
Hasar, Is
Kazas1

Kazan dairesinde yanici,
patlayict vb. maddeler
depolanmamalidir. Kazan
dairesinde sigara
icilmemelidir. Kazan
dairesinde olusabilecek
yangin tiiriine ve
boyutuna gore yangin
tiipii birakilmalidir.
Kazan dairesi diger
birimlerden farkli olarak
yangina en az 120 dakika
dayanikli bolmelerle
ayrilmis olarak merkezi
bir yerde ve biitiin halinde
olmasi gereklidir.

Isveren
ya da
Isveren
Vekili

0,2




Saghlf ve Giivenlik
Oliim. Isaretleri )
. Kazan dairesinde ’ yonetmeligine uygun Isveren
Saglik ve Kazan herhangi bir uyari- Yaralanma, olarak kazan ada
12.4 Giivenlik T Y 40 1 120 Maddi - . 0.2 RS
. . caligsanlart ikaz levhasi yer . dairesinde olusabilecek Isveren
Isaretleri Hasar, Is . . .
almamaktadir. Kazast tehlikeleri gosteren Vekili
uyari-ikaz levhast
asilmalidir.
Fabrika genelinde
yetkili kigi, kurum ya
da kurulusglar
tarafindan
havalandirma 6lgtimii
Kazan dairesinde yapilarak
havalandirma dogal v raporlanmalidir. .
aralanma, s Isveren
Kazan havalandirma Maddi Herhangi bir 2 da
12.5 | Havalandirma alisanlart yapilmaktadir. 15 1 Hasar. i olumsuzluk var ise 0,2 iyveren
cals Havalandirma Kaza’s1$ giderilmelidir. Gaz \S/ekili
Ol¢limii sizintis1 veya kazanin
yapilmamuistir. duman etmesine karsi

olusan gazi veya
dumani tahliye edecek
havalandirma sistemi
kurulmast
gerekmektedir.
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Kazan dairesi sabit

Fabrika genelinde yetkili kisi,

aydinlatmalar ile Yaralanma, Isveren
. kurum ya da kuruluslar tarafindan
Kazan aydinlatilmstir. Maddi r e yada
12.6 Aydinlatma o Al 15 1 ; aydinlatma 6l¢iimii yapilarak 0,2 .
caliganlar Kazan dairesinde Hasar, Is | 1 hanei bi Isveren
aydinlatma dl¢liimii Kazasi raporiantia 1d_1r. err anst b_1r_ Vekili
y olumsuzluk var ise giderilmelidir.
yapilmamuistir.
Kazan dairesinde
calisan personeller
ergonomi
konusunda egitim Yaralanma, Isveren
. Kazan almuslardir. Maddi yada
121 Ergonomi calisanlari Kullanilan 1 0.5 Hasar, Is Isveren
malzemeler Kazasi Vekili
ergonomiktir. Ara
dinlenmelere 6nem
verilmektedir.
Kazan dairesinde )
calisan personelin Oliim, isveren
Calisma Kazan calisma talimati Yaralanma, | Ortamda bulunan kalorifer kazani s a da
12.8 A1 vardir ancak 40 3 360 Maddi ve su tanki i¢in uygun c¢alisma 0,2 Y
Talimatlar calisanlar1 . . . Isveren
kalorifer kazani ve Hasar, Is talimat1 olusturulup asilmalidir. .
Vekili
su tankinin ¢alisma Kazasi
talimat1 yoktur.
Kazan dairesinde ¢alisan
Kazan dairesinde personelin isine uygun kisisel
calisan personele koruyucu donanimlar belirlenip )
Kisisel kisisel koruyucu Yaralanma, | (baret, yanmaz eldiven, yanmaz is Isveren
12.9 Koruyucu Kazan donanimlar temin 15 3 135 Maddi elbisesi, ¢elik burunlu is 02 ‘yada
' Donanim calisanlar1 | edilip zimmetlenmis Hasar, Is ayakkabisi, maske vb.) ! Isveren
(KKD) fakat i esnasinda Kazasi kullandirilmalidir. Sicaga direkt Vekili

kullanima 6zen
gosterilmemektedir.

maruz kalinan yerlerde personel,
sentetik malzemeden yapilmis
elbise giymemelidir.
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12.10

Tertip Diizen

Kazan
caligsanlar1

Kazan dairesinde
tertip diizene dikkat
edilmemekte ortam

diizensizdir.
Kullanilan kat1
yakatlar gelisi giizel
istiflenmistir.
Ortamda gereksiz
malzemeler
depolanmaktadir.

15

135

Yaralanma,
Maddi
Hasar, Is
Kazasi

Calisma yapilan
yerlerde tertip
diizene dikkat

edilmelidir.
Takilmaya,
kaymaya veya
diismeye sebebiyet
verecek unsurlarin
diizeltilmesi
gerekmektedir.
Ortamda gereksiz
malzemelerin
depolanmamast
gereklidir.

0,2
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Isveren
ya da
Isveren
Vekili




13

DIGER

No

Tehlike

Kimler
Etkilenebilir?

Mevcut Durum

RISK SEVIYESI

Siddet
S)

Frekans

Olasihk
F) (®)

Risk
Skoru

Sonug¢

Diizeltici —
Onleyici
Faaliyetler
(DOF)

DOF Sonrasi Risk Seviyesi

Siddet
®

Frekans

(F)

Olasihik
0)

DOF
Sonrasi
Risk
Skoru

Sorumlu

13.1

Isyeri
Ortam
Olgiimleri

Tiim Calisanlar

Isyerinde ki ortam
Ol¢limleri akretide
olmus bir kurulus
tarafindan yapilip
raporlanmaktadir.
Her yil periyodik
olarak
tekrarlanmaktadir.
Yonetmeliklerde
on goriilen sinir
degerler dikkate
almmaktadir. Igme
suyu olarak
belediyenin
sagladig1 sebeke
suyu tercih
edilmektedir su
analizine ihtiyag
duyulmamaktadir.

Yaralanma,
Maddi
Hasar, Is
Kazasi

Isveren
ya da
Isveren
Vekili
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13.2

Kisisel
Maruziyet
Olgiimleri

Tim
Calisanlar

Fabrikada Toz, giiriilti
ve titresim Ol¢iimleri
yapilmadig1 i¢in
maruz kalan
calisanlarin kisisel
maruziyet ol¢iimleri
yoktur.

15

3 270

13.3

Saglik
Gozetimi

Tim
Caliganlar

Fabrikada ¢alisan
personeller diizenli
olarak igyeri hekimi

tarafindan saglik

gozetiminden
gecirilmektedir. Yeni
baslayan personellere
yonelik isyeri hekimi
tarafindan saglik
gdzetimi yapilmadan
isbasi
yaptirilmamaktadir.
Tiim ¢alisanlar bes
yilda bir tetanos asisi
olmakta, ii¢ yilda bir
portér muayenesinden
(kan tahlili, akciger
grafisi, igitme testi
vb.) gegmektedirler.

15

0,2

167

Fabrika
ortaminda toz,

giiriiltii ve
titresim
Yaralanma, 6lgtimlerinin
i yetkili kurum,
Maddi
- kurulus veya 02
Hasar, [s Kisiloroe vam]
Kazast silerce yapilip
raporlanmasi
varsa
aksakliklarin
giderilmesi
gereklidir.
Yaralanma,
Maddi
Hasar, Is
Kazasi

Isveren
ya da
Isveren
Vekili

Isveren
ya da
Isveren
Vekili




Fabrikada is sagligi ve
giivenligi konusunda gorevli
isyeri hekimi ve ig giivenligi

uzmani tarafindan iki yilda bir
calisanlara, ig saglig1 ve

s S\e;eghgl Tiim giivenligi egitimlerinin usul
13.4 .. e ve esaslar1 hakkinda 1 0,2
Giivenligi Calisanlar " _ .
Egitimleri yonetmelik hukunﬂerl .
hususunda 12 saatlik temel is
saglig1 ve glivenligi egitimleri
yapilmaktadir. {s bas1 egitimi
gormeyen kisiler galisma
alanina gonderilmemektedir.
Is S\a/tghgl Tiim Firma ¢alisan personel sayist
135 Giivenligi Calisanlar g0z Oniine alindiginda kurul 0,5 0,2
Kurulu olusturma zorunlulugu yoktur.
136 Ozel Risk Tim Firma biinyesinde gocuk ve 05 02
' Gruplar Calisanlar yabanci uyruklu is¢i yoktur. ' '
Fabrika biinyesinde ¢alisan
personelleri tastyan bir servis
aract mevcuttur. Servis
aracinin bakimlar1 diizenli
olarak (6 ayda
bir)yapilmaktadir. Araci
. Tim kullanan kisinin siirticii
137 Servis Calisanlar belgesi o araci kullanmaya 6 0.2

uygundur. Siiriiciiniin psiko
teknik ve src belgesi
mevcuttur. Aragta yangin
tiiptli ilkyardim seti mevcuttur.
Her koltukta emniyet kemeri
mevcuttur.

168

Yaralanma, Isveren
Maddi ya da
Hasar, Is Isveren
Kazasi Vekili
Yaralanma, Isveren
Maddi ya da
Hasar, Is Isveren
Kazasi Vekili
Yaralanma, Isveren
Maddi ya da
Hasar, Is Isveren
Kazasi Vekili
Yaralanma, Isveren
Maddi ya da
Hasar, Is Isveren
Kazasi Vekili




Atik noktasi fabrika giris
kisminda olusturulmus

Meydana
gelebilecek, insant
veya gevreyi

. Yaralanma, tehlikeye atan
138 | AUk Tam uyar tabelast yoktur. =1 7| 5 05 Maddi Hasar, | biitin maddeler 02
Y Onetimi Caliganlar Atiklar yetkilendirilmis . o .
- Is Kazasi ilgili yonetmelik
kurumlarca gelinip -
otlirlilmektedirler kapsamlna_ gore
& ) hareket edilerek
uzaklastirilmalidir.
Fabrika da icra
Calisan personellerin edilen iglere
biiyiik ¢ogunlugunda - yonelik mesleki
. . . Olim, I
. N mesleki yeterlilik belgesi yeterlilik
Mesleki Tiim . Yaralanma, L
13.9 o var ancak bazi islerde 40 6 3 . gerektiren islerde 0,2
Yeterlilik Calisanlar . Maddi Hasar, s
¢alisan personellerin is Kazasi caligmak igin
mesleki yeterlilik belgeleri 3 hazas mesleki yeterlilik
yoktur. belgesi olan isgiler
calistiritlmalidir.
Personellerin tiimiine
kisisel verilerin korunmasi
— . . Yaralanma,
13.10 Ozliik Tim kanunu ve 4857_say111 is 1 05 0.2 Maddi Hasar,
Dosyast Calisanlar kanunu maddelerine uygun is Kazasi

olarak 6zliik dosyasi
olusturulmustur.

Isveren ya
da Igveren
Vekili

Isveren ya
da Igveren
Vekili

Isveren ya
da Isveren
Vekili
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